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1 Sammanfattning

Denna beskrivning avser vigytemitning med métbil av objekt. Métning
skall utforas genom berdringsfri matning i normal trafikrytm av
vigbanans /dngs- och tvirprofil. Beskrivningen behandlar principer for
berdkning av tillstdndsmatten /Rl H, spdrdjup max och tvdrfall samt
forfarande vid insamling, bearbetning och rapportering av mitdata och
krav pa métdatas kvalitet.

Matten &r asatt kravgranser som skall underskridas for att médtningen i sig
skall vara godkénd. For att sdkerstélla en hog kvalitet av métdata skall ett
végobjekt alltid métas minst tre ganger. Om nagon av de tre métningarna
skiljer sig for mycket fran de andra underkdnns métningen.

Kontrollmétning av objekt far endast utforas av leverantdr och
utrustningstyp vilka godkédnns av Végverket.

For att erhélla ett godkénnande krédvs sdrskild utredning avseende bland
annat teknisk formaga, leveransvillkor och kvalitetssdkring.

Avsteg fran krav som anges i denna beskrivning kan medges av
Vigverket efter behandling 1 sérskild utredning.

2 Begrepp
IRI

International Roughness Index (IRI) &r ett matt pa vagens vertikala
ojamnhet langs vigen.

IRI berdknat fran ldngsprofil métt 1 hoger hjulspar bendmns /RI H.
Enhet: mm/m

Kontrollobjekt vid objektmiitning

Delstrackor inom ett objekt for vilka kravuppfyllelse skall avgoras.
Lingsprofil

Liangsprofilen dr en tvaddimensionell avbildning av en végbana langs en
bestdmd linje 1 végens riktning. Med ldngsprofil menas den profil som
minst ticker vaglangder mellan 0,5 och 100 m med en tillricklig
noggrannhet.

Liangsprofil métt i hoger personbilsspar bendmns ldngsprofil H.
Enhet: mm
Mitdon

Teknisk anordning avsedd att anvindas for métning, till exempel
avstandsméitande sensor.

Mitpunkt

Punkt pa vigytan mot vilken méitning med métdon sker.
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Nod

En punkt i en korsning mellan tva eller flera vagstrackor eller i vigens
dnde.

Noggrannhet

Mitdonets formaga att ge resultat som ligger nidra métstorhetens sanna
vérde.

Objekt
Striacka som kontrolleras/méts genom objektmétning.
Objektmiitning

Mitning av végstriackor, till exempel vid kontroll av
underhéllsbeldggning.

Ojamnheter

Vigytans avvikelse, 1 vaglingdsintervallet 0,5 till 100 m, fran ett plan.
Position

Geografiskt lage beskrivet av koordinater.

Precision

Graden av dverensstimmelse mellan ett antal mitvarden bestimda vid
upprepade mitningar. Precisionen har inget att géra med métvérdenas
avvikelse fran métstorhetens sanna vérde. Precision indelas i
underbegreppen repeterbarhet och reproducerbarhet.

Regressionstvirfall

Tvérfall beskrivet av lutningen hos en regressionslinje genom métbilens
métpunkter.

Enhet: procent
Repeterbarhet

Precisionen hos métvérden, bestimda pa enhetligt sétt och under lika
betingelser, for en given métstorhet.

Reproducerbarhet

Precisionen hos métvirden, bestimda pa enhetligt sétt men under olika
betingelser, for en given méitstorhet. Exempel pé dndrade betingelser kan
vara annan forare eller annat mitfordon av samma typ.

Spardjup

Spérdjupet ar ett uttryck for vigens ojamnhet i tvarled.

Enhet: mm

Spardjup max

Spardjup berdknat enligt trddprincipen for métfordonets hela métbredd.

Enhet: mm
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3.2

3.3

Tvérfall

Tvirfallet beskriver vigens lutning tvérs fardriktningen.

Enhet: procent

Tvirprofil

En tvddimensionell avbildning av en vigbana tvérs vagens riktning.

Enhet: mm

Utrustning
Matfordon

Mitsystemet utgdrs av ett fordon forsett med nddvindig utrustning for
maitning av vdgytans form. Méatfordonet skall minst uppfylla kraven 1
denna metodbeskrivning och géllande bestimmelser i Sverige for fordon
1 trafik och vid métning vara utrustad med pébjuden varningsutrustning.

Mitningarna skall ske medan métfordonet framfors med normalt
varierande trafikhastighet (15-90 km/h).

Bestamning av ojamnhet i langsled

Det avstandsmitande métdonet skall ha en specificerad noggrannhet, som
ligger inom + 0,4 mm (3 standardavvikelser) vid varje enskild
avstdndsmitning. Eventuella tillhdrande andra métdon som behover
komplettera det avstindsmétande métdonet skall ha en motsvarande
specifikation.

Mitdonet skall placeras 0.75 m till hoger om fordonets mittersta
métpunkt (ldngsprofil H).

Bestamning av ojamnhet i tvarled och tvarfall

Ojamnhet i tvirled méts med minst 17 métdon eller en kombination av
mitdon som méter ldngs en linje istdllet for 1 punkter (kontinuerligt matt
tvarprofil). Métdonen skall vara monterade sa att mdtning av en vigbredd
pa minst 3,2 m kan utforas, se Figur 1.
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Figur 1 Tvirprofilen skall bestimmas av minst 17 punkter i tvirled.

Avsteg fran 17 méatpunkter och minst 3,2 m métbredd kan goras da
vagmarkeringen misstinks inverka pa tvérprofilens form och dirmed
spardjup max och regressionstvdrfall. Vid ett sadant avsteg bor
matbredden 2,6 m och minst 15 métpunkter i1 forsta hand efterstrévas.
Avstegen skall alltid dokumenteras och utforas i samradd med bestéllaren.

Mitdonen skall vara monterade symmetriskt med avseende pa ett
vertikalplan i fordonets ldngsriktning gdende genom dess geometriska
mittpunkt, samt placerade sa att vigytans tvarprofil vid métning blir s
vl atergiven som mojligt. Ett métdon skall vara placerat i det ovan
namnda vertikalplanet.

For bestdmning av spardjup skall tvd matpunkter, fran ldmpliga métdon,
placeras sa att det inbordes avstdndet pd vigytan motsvarar sparavstandet
hos vanligast forekommande personbilarna (~1,5 m). Detta for att
mojliggdra att méatning kan ske i1 botten pa respektive personbilsspar.

De avstandsmétande méatdonen skall ha en specificerad noggrannhet, som
ligger inom * 0,7 mm (3 standardavvikelser) vid varje enskild
avstdndsmaitning.

Mitning av tvérfall sker med samma utrustning som for tvarprofil enligt
beskrivning ovan kompletterad med utrustning som mdjliggér métning
av vagens lutning relativt horisontalplanet tvérs fardriktningen. Den
kompletterande utrustningen skall ha en motsvarande noggrannhet som
de avstdndsmitande métdonen.
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3.4

3.5

4.2

Bestamning av fardad langd

Fordonet skall vara utrustat med métdon for lingdmétning som miter den
rullade ldngden 1 vanster hjulspér for ett icke drivande hjul.
Noggrannheten i lingdmaétningen skall vara béttre 4n eller lika med +0,1
% av mitt langd.

Positionering

Fordonet skall vara utrustat med métdon for positionering 1
koordinatsystemet RT90 2,5 gon vést. Positioneringen skall vara
anpassad till méitning i fart. Den radiella noggrannheten for
positioneringen bor vara 5 m (2 standardavvikelser).

Matning

Allmant

Mitningarna skall utforas av dér for utbildad personal. I fordonet skall
vid alla tillfallen finnas utforliga manualer for samtliga delar av fordonets
maétsystem.

Mitning skall utforas enligt Vigverkets géillande bestimmelser for arbete
pa vag.

Vid métningen skall fordonet framf6ras med normalt varierande
trafikhastighet (15-90 km/h).

Vid métning skall hénsyn tas till eventuellt behov av insvingningstid hos
métsystemet, innan fordonet paborjar métning pa den aktuella striackan.

Mitning och hantering av data skall ske enligt respektive leverantors
gillande kvalitetssystem. Detta kvalitetssystem fér inte vara sdmre én det
som géllde vid godkénnande som leverantor av kontrollmétningar av
objekt vid Végverkets kvalificeringstester.

Sérskild hinsyn bor tas till vigmarkeringar pa vigar med smala korfilt.
Maitning bor utforas sa att vigmarkeringarnas hojd ej inverkar pa ndgon
maitstorhet.

Sidolagesplacering

Vid métning placeras fordonet i sidled sd att matpunkt avsedd for
langsprofil H placeras i hoger personbilsspar utan att ndgon mitpunkt
frén de yttersta mdtdonen hamnar utanfor beldggningskanten.

Vid métning av vigar som saknar synliga hjulspar placeras fordonet mitt
i det aktuella korfaltet eller s nira mitten av korfaltet som mojligt utan
att ndgon métpunkt fran de yttersta métdonen hamnar utanfor
beldggningskanten.
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4.3

5.1

I @ Lage for langsprofil H
m Yttre matpunkter ;
3,20 m

Dubbielspar pa hoger profilhalva

CL
1

Vagmitt

aggningskant

Figur 2 Sidoligesplacering av miitbil.

Vagnatsanknytning

Maitdata skall vara mdjligt att koppla geografiskt till vignétet via den
vignitsmodell som anvédnds av Vigverket.

Obligatoriska uppgifter for detta ar uppgift om lén, vignummer och
korfalt samt koordinater i RT90 2,5 gon vist for objektets start- och
slutpunkt.

Noggrannheten i inmédtningen av start- och slutpunkt skall vara +2,0 m.

Lage i ldngsled inom ett objekt anges som uppmiéitt rullad langd relativt
strackans startpunkt. Kompletterande ldgesbeskrivning med koordinater
kan anvéndas efter 6verenskommelse. Alternativa metoder for
vignatsanknytning kan utnyttjas efter godkdnnande av Vigverket.

Berakning av storheter

Langsprofil och IRI H

Langsprofilen skall métas sa att omrddet som rymmer ojimnheter med
vaglangder inom 0,5 och 100 meter avbildas. Ett profilvirde skall
bestdmmas for var 100 mm. Léngsprofilen skall redovisas som
hojdforandring relativt foregadende profilvarde. Profilvirdet skall baseras
pa minst 50 enskilda métningar med respektive métdon.

Den, i hogra hjulspéret, uppmaitta lingsprofilen skall anvindas for
berdkning av jdmnhetsmaéttet /R/ H. Berdkningen av IRI gar till sa att den
uppméitta ldngsprofilen anvinds som insignal till en matematisk modell
av ett enhjuligt fordon, en fjirdedels personbil.

Denna matematiska modell kallas "Quarter-car-simulator". Modellen
innehdller fordonskarosseriets och hjulupphidngningens massor, M
respektive my, vilka dr forbundna med varandra genom en fjéader, ks och
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en sviangningsddmpare (stotdampare), Cs. Hjulupphidngningsmassan, m,
har slutligen kontakt med vigytan genom ytterligare en fjader (ddcket),k;
se figur 2.

:*: _ ” Stotdampare, C,
S Fjader, k.

"~ Langsprofil, Z(x)

k,=k/M.=653s>
k,=k /M.=63,3s”
u=m,/M.=0,15
c=C/M.=6,0s”

Figur 3 Quarter-car-simulator inklusive gillande parametervirden.

Konstanterna i systemet har bestédmts till:
k, =653s .k, =633s ,u=0,15,c =6,00s -

Den hastighet med vilken modellen rullar 6ver viagens ldngsprofil skall
vara 80 km/h.

IRI fas ur den summerade relativrorelsen mellan de tva i modellen
ingdende massorna, dividerad med lingden av den métstracka dver
vilken summeringen skett. IRI skall redovisas i enheten mm/m.

Berikning av IRI skall ske enligt "State Transition Matrix"-metoden.
Redogorelse av algoritmer med mera for denna metod finns definierade i
"Transportation Research Board, Record No. 1501, ISBN 0-309-06169-
5, Pavement-Vehicle Interaction and Traffic Monitoring; Kapitel 1, On
the Calculation of International Roughness Index from Longitudinal
Road Profile" samt i rapporten "World Bank Technical Paper, Nummer
46: Guidelines for Conducting and Calibrating Road Roughness
Measurements, ISSN 0253-7494"

Konstanten b anvinds for hdnsynstagande till bilddckets tillplattning i
kontaktytan mot végen och dx definierar registreringsavstandet. De
virden som skall anvédndas vid berdkning av IRI for Vigverkets rakning
ar:
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5.2

5.3

dc =0,125m
b =0,25m

Andra procedurer for berdkning av IR/ H far anvindas efter godkdnnande
av Vigverket om de kan visas ge ekvivalenta métresultat. /R/ H skall
berdknas som ett medelvirde Gver 20 meter.

Spardjup max
Spardjupet berdknas med utgdngspunkt frdn mitning av tvarprofilens
form. Denna berdkning skall utforas enligt foljande:

En tvérprofil berdknas for varje 100 mm av vdgens lingd. Tvarprofilen
beskrivs av de minst sjutton métpunkter som anvinds i métbilen. For
varje decimeter bestims métpunkternas vérde i tvarprofilen av
medelvérdet av avstdndet mellan respektive médtdon och dess métpunkt.
Varje avstdndsmedelvérde skall baseras pa minst 50 enskilda méatningar
med respektive métdon.

Berdkningen av spardjupet skall ske enligt den s.k. tradprincipen. En
virtuell trad striacks mellan tvérprofilens ytterkanter. Trdden spanns upp
av de hoga punkterna i tvarprofilen och spéardjupet tas som det storsta av
de ritvinkliga avstainden mellan den tdnkta traden och vigytan (S1, S2,
S3 .... S14), se Figur 4.

Matpunkt

/ / Virtuell trad

s2 s7 S10 S14

S3 S13
S4 35 g6 S11 312

Maximalt spardjup

Figur 4 Tradprincipen implementerad pa en uppmiitt tvirprofil. I
detta fall skall S5 anvindas vid berikning av spdrdjup max.

Spardjupet berdknas frén varje tvérprofil per 100 mm. Ett medelspardjup
over 20 m redovisas sedan som det aritmetiska medelvérdet av de 200
storsta spardjupen fran pd varandra foljande tvirprofiler. Detta spardjup
bendmns spardjup max.

Andra procedurer for berdkning av spdrdjup max tar utnyttjas efter
godkidnnande av Vigverket om de kan visas ge ekvivalenta métresultat.

Tvarfall

Tvérfallet berdknas med utgdngspunkt fran tvarprofilernas form och
lutning. En tvérprofil berdknas for varje 100 mm av vigens ldngd.
Tvérprofilen beskrivs av de minst sjutton matpunkter som anvinds i
mitbilen. For varje decimeter bestdms métpunkternas lige av
medelvérdet av avstandet mellan respektive mitdon och dess méatpunkt.
Varje avstandsmedelvirde baseras pa minst 50 enskilda métningar med
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5.4

respektive métdon. Tvirfallet berdknas fran tvirprofilerna inklusive dess
lutning enligt regressionslinjemetoden. Tvirfallet skall presenteras som
ett medelvérde over 20 m.

-Regressionslinje

Lutningen hos den studerade ytan (korféltet, vigrenen etc.) representeras
av lutningen mellan horisontalplanet och regressionslinjen (enligt minsta
kvadratmetoden) genom de tillgédngliga métpunkterna (minst 17).

Tvérfallet redovisas 1 %, d v s det vertikala avstandet (B) relativt det
horisontella (A), vinkelrdtt mot vigens lingdriktning, se Figur 5.

Figur 5 Princip for berikning av tvirfall.

Teckenregler for tvarfallet framgér av Figur 6

+)

)

Figur 6 Teckenregler vid bestamning av tvarfall (vid firdriktning in
i bilden).

Andra procedurer for berdkning av tvérfall fir utnyttjas efter
godkédnnande av Vigverket om de kan visas ge ekvivalenta métresultat.

Positionering

Den punkt i bilen som skall positioneras &r den mittersta méatpunkten. I
mitsystem med fatal métgivare skall positioneringen ske i den métlinje
dér 6vriga méitstorheter mits och i bilens ldngsgdende centrumlinje.
Koordinater i RT90 2,5 gon vést skall berdknas alternativt métas var 20
m, synkront med ovrig 20 m data. Den position som skall redovisas &r 20
m strackans startpunkt. Till varje positionsangivelse skall alltid uppgift
om radiellt medelfel i horisontalplanet levereras.
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6.2

6.3

Kvalitetskrav och kontrolimetod

Kalibrering och kontroll

Vid Vigverkets godkédnnande som leverantor av vigytemitning av objekt
fastslés ett kvalitetssystem som i alla delar maste foljas.

Kontroll av métsystemet skall utforas varje dag fore métningens borjan
samt vid alla tillfdllen dé det finns anledning till misstanke att
métsystemet ger felaktiga virden.

Kalibrering av mitsystemet skall utforas enligt kvalitetssystemets
fastslagna rutiner. Kalibrering av métsystemet skall dokumenteras och
lagras under foreskriven tidsrymd, dock minst 1 ar, samt skall vid
anmodan inom denna tidsrymd 6verldmnas till bestéllaren for kontroll.

Testmatning

For att godkénnas som leverantor av vigytemédtning av objekt pé det
statliga végnitet krivs bland annat genomforande av testmétningar.

Krav pa stabilitet

Vigverket kan pakalla fornyade testmétningar under en
upphandlingsperiod. Vid den nya testmdtningen beréknas en differens
mellan data fran testad métbil och det av Vigverket angivna
verifikationsinstrumentet eller forfarandet. Denna differens jamfors med
den differens som erhdlls vid den senaste testmitningen i samband med
Vigverkets godkédnnande som objektmitare. Om nedan angivna krav ej
uppfylls kan Vigverket dterkalla godkdnnandet som objektmaétare.

Det nya resultatet godkénnes nér f6ljande krav uppfylls:
- Spdrdjup max

Differensen i avvikelse frdn métresultat mellan gamla och nya
testmétningen, pa sektioner om 20 m, far ej overstiga 10 % eller
0,2 mm.

-IRIH

Differensen i avvikelse frdn métresultat mellan gamla och nya
testmétningen, pa sektioner om 20 m, far ej 6verstiga 6 % eller
0,05 mm/m.

- Tvdrfall

Differensen i avvikelse frdn métresultat mellan gamla och nya
testmétningen, pa sektioner om 20 m, far ej 6verstiga 8 % eller
0,08 procentenheters lutning.

- Langsprofil H

Kontroll av ldngsprofil H anses genomford och godkédnd om kontroll av
IRI H godkénns.
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- Langdmdtning

Lagesredovisningen av sektioner om 20 m far inte avvika med mer &n
0,5 m+ 0,1 % av fardad langd, frin objektets start.

7 Utforande av objektmatning

En objektmitning utférs genom tre alternativt fyra separata overfarter av
objektet. Den fjarde Overfarten avser reservvirden. Reservoverfart
behover inte utforas om ett godkdnt méatresultat uppnés efter 3 Gverfarter.
Mitstorheter som skall levereras vid en objektmétning dr en eller flera av
nedanstdende.

e [RIH

o Spadrdjup max

e Regressionstvdrfall
o Ldingsprofil H

Observera att d& IRI H skall levereras skall aven ldngsprofil H levereras.
Utover dessa matstorheter skall fordonshastighet och position alltid
levereras.

Mitresultatets repeterbarhet testas for de mitstorheter som mats. For att
métningen skall bli godkénd krévs tillrickligt god repeterbarhet.
Kontrollen utfors pa 400 m strickor (kontrollobjekt). Det resultat som
slutligen levereras till bestéllaren ar dels ett medianvérde av tre godkédnda
métningarna for 20 m och dels medelvérden och standardavvikelser dver
400 m for 20 m medianerna.

(7<—1200m

Kontrollobjekt 3

Kontrollobjekt 1

«——0m

Figur 7 Indelning i kontrollobjekt om 400 m.
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Miitnings- och berikningsging:
I. Objektet mits med tre (alternativt fyra) overfarter.

2. Mitningarna frén de tre forsta overfarterna anvénds for att berdkna
medianvérdet for varje stracka om 20 meter.

3. Denna punkt giller endast /RI H. Den forsta 20 m strackan i
forsta kontrollobjektet skall inte anvdndas vid foljande berdkningar
och kontroller (p.g.a. paverkan fran tidigare viagavsnitt). Detta
innebadr att det forsta kontrollobjektet endast avser 380 m.

4. Standardavvikelse och aritmetiskt medelvérde baserat pa
maitvérden per 20 meter berdknas for varje stricka om 400 m
(kontrollobjekt). Berdkning skall ske enskilt for samtliga tre
Overfarter samt for medianvérdena i punkt 2 ovan (se Tabell 1).

5. Maitningarnas repeterbarhet testas pa kontrollobjekten mot
granserna for godkdnnande angivna nedan. Testen utfors enligt
foljande:

- Test utfors av medelvirden och standardavvikelser for
kontrollobjekten (400 m strickorna) for respektive storhet. Kontroll
sker mellan medelvirdet av medianvardena och den av de tre forsta
overfarterna som avviker mest fran medelvirdet av medianviardena

Exempel: Medelvérdet for 400 m frén 6verfart 3 (4,20) avviker
mest frdn medianviardenas medelvirde (3,80), se Tabell 1. Denna
avvikelse kontrolleras mot grianser for godkdnnande av métning.
Motsvarande kontroll utfors for standardavvikelserna (kdrning 1
2,70; standardavvikelse av median 1.92).

6. Om kontrollen medfor underként i ndgon av testerna skall den 4:¢e
Overfartens vérden tillforas berdkningen for den eller de storheter
som underkéndes. Resultatet fran de tre mest lika dverfarterna,
beddmt utifrdn medelvédrden dver 400 m, viljs ut och fornyad
medianberdkning och provning mot granserna for godkénnande
utfors.

7. Innebér kontrollen att den eller de i punkt 6 underkidnda storheterna
nu aterigen blir underkénda gentemot grinserna dr métningen av
kontrollobjektet underkind for dessa storheter.

De underkinda kontrollobjekten méts om med avseende pé de
underkinda storheterna.

Avviker hela objektets lingdmétning med mer &n vad som anges
nedan dr det upp till leverantéren av méttjinst att pavisa for
bestéllaren att det har haft ringa eller ingen paverkan betriffande
kvaliteten pa det redovisade representativa resultatet av de
berdknade storheterna. Kan inte detta pdvisas skall objektet métas
om.
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Tabell 1 Princip vid kontroll av mitningens repeterbarhet.

Extra

Ordinarie mitdrag méitdrag | | Median

Distans | Korning 1 Koérning 2 Korning 3 | | Korning 4 | | (1 till 3)
20 2,00 3,00 5,00 4,00 3,00
40 1,00 2,00 3,00 2,00 2,00
60 4,00 5,00 2,00 5,00 4,00
80 8,00 6,00 7,00 8,00 7,00
400 3,00 3,00 4,00 2,00 3,00

Medelvirde
400 | 360 | 38 | 420 || 420 || 3,80
Standardavvikelse

400 | 2,70 | 164 | 1,92 || 249 || 1,9

Grinser for godkinnande av métning

Resultatet av respektive storhet och kontrollobjekt godkinns nér
avvikelserna frdn mediandraget for var och en av de tre mitoverfarterna
uppfyller féljande krav:

IRI H:

- medelvérdet, 6ver 400 m, for varje matoverfart avviker med hogst 8 %
eller 0,08 mm/m (frdn medianvardenas medelvérde).

- standardavvikelsen, 6ver 400 m, for varje métdverfart avviker med
hogst 20 % eller 0,20 mm/m (fran medianvérdenas standardavvikelse).

Spardjup max:

- medelvirdet, 6ver 400 m, for varje métdverfart avviker med hogst 15 %
eller 0,4 mm (fran medianviardenas medelvirde).

- standardavvikelsen, 6ver 400 m, for varje métdverfart avviker med
hogst 25 % eller 0,5 mm (frén medianvirdenas standardavvikelse).

Tvdrfall:

- medelvérdet, 6ver 400 m, for varje matoverfart avviker med hogst 10 %
eller 0,25 procentenheters tvérfall (frin medianvéirdenas medelvirde).

- standardavvikelsen, 6ver 400 m, for varje métdverfart avviker med
hogst 20 % eller 0,15 procentenheters tvérfall (fran medianvéirdenas
standardavvikelse).

Ldngdmdtning:

- lingdmétning vid mitdverfarterna sinsemellan far inte avvika med mer
an 0,5 m + 0,1 % av objektets langd.
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8.2

8.3

Rapportering

Allmant

Maitresultatet skall levereras till bestdllaren pa det medium, sitt och inom
den tidsrymd som dverenskommits vid bestéllningen och enligt den
termidentifikation for respektive storhet som Vigverket har faststillt.

Varje leverans skall 4tfoljas av ett kvalitetsdokument (rapport) som visar
hur mitningen uppfyller de kriterier som kontrollmetoden anvisar.

Maitdata eller rapport avseende de storheter (/IR H, spdrdjup max,
regressionstvdrfall, langsprofil H) som métningen omfattar skall
levereras.

De forsta 20 m i det aktuella objektet, avseende /RI H, bor ej levereras
och ddrmed ej behandlas. Detta innebér att det forsta medelvirdet och
standardavvikelsen, som normalt &r 400 m, baseras pa 380 m. Detta till
foljd av att det forsta IRI-vardet kan paverkas av exempelvis en
beldggningsskarv eller stor ojamnhet i foregdende 20 m stricka som ej
hor till objektet.

Den avslutande strickan i objektet, som normalt &r mindre dn 20 m, bor
det ej stéllas krav péd (exempelvis vid kontroll av ett underhéllsobjekt) da
de krav som normalt foreskrivs (exempelvis i ATB-vig) ér baserade pa
20 m strickor.

Objektmatningens resultat

Objektet skall normalt representeras av 20 och 400 m data. Som
méitvirde for 20 m data anvinds medianvirdet av de tre mitdragen. Som
matvirde for 400 m anvinds ett medelvarde av 20 m medianerna och en
standardavvikelse av 20 m medianerna.

Dataleverans till bestallaren

Den eller de bestillda storheternas representativa métresultat skall
redovisas for bestéllaren av objektmédtning. Rapport och data levereras
enligt med bestillaren 6verenskommet format. Métdata skall alltid
atfoljas av foljande information:

e Mitdatum

e Vilka mitstorheter som métningen avser.

e Konfiguration av métbil (métbredd, antal matpunkter etc.)
e Positionering

e Fordonshastighet

Mitdata fran den sista delen av varje objekt, som i normalfallet
understiger 20 m, skall levereras pd samma sitt som 0vrig métdata.
Langden pé denna stricka skall anges.

Den avslutande delen i ett objekt, som vanligtvis understiger 400 m, skall
behandlas och levereras, bade avseende medelvarde och
standardavvikelse.
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8.4

Dataleverans till Vagverkets huvudkontor
Foljande data skall levereras:

- medelvérde 20 m for de métstorheter som métningen avser samt
langsprofil per 100 mm. Detta for samtliga métoverfarter.

- medianvérde 20 m (se kontrollmetod kapitel 7).

I de fall IRI H bestillts i objektmétningen skall ocksa lingsprofil H inga.

Mitdata fran den sista delen av varje objekt, som i normalfallet
understiger 20 m, skall levereras pd samma sitt som 0vrig métdata.
Langden pé denna stricka skall anges.

Dataformat och media, pa vilket data levereras, regleras av gillande
avtal.



