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1. ORIENTERING

For bestamning av friktion hos vagmarkeringar finns tva alternativa
metoder. Dels kan uppmatning ske med den av TRRL utvecklade
friktionspendeln, dels kan anvandas en handskjuten friktionsmatare, som
arbetar enligt principen rullande, bromsat hjul. Den senare typen av
instrument har tillverkats i nagra varianter, som alla fatt sin principiella
utformning genom arbeten vid Statens Vag- och Trafikinstitut.

2. SAMMANFATTNING

Vagmarkeringen rengors vid behov fran 16st liggande smuts. Ytan blots
med vatten som borstas ut sa att en jamn vattenfilm erhalles.

Vid matning med friktionspendeln (alternativ 1) placeras denna pa
matstéllet och kalibreras.

Friktionsvardet erhalls som utslaget hos en pendelarm, efter
nedbromsning av dess nedre gummikladda del mot markeringens yta.

Vid matning med den handskjutna friktionsmé&taren sker kalibrering innan
instrumentet fors ut till matplatsen. Instrumentet skjuts darefter 6ver den
yta vars friktion skall uppmatas. Friktionstalet registreras darvid analogt
pa ett visarinstrument.

3. UTRUSTNING

1. Friktionsmatare
Alternativ |. Friktionspendel TRRL och linjal eller tumstock for
uppmatning av glidyta.
Alternativ 2. Handskjuten friktionsmétare av Vagverkets eller
Statens Vag- och Trafikinstituts utférande.
Kalibreringsutrustning till denna.

2. Behallare med vatten for att vata markeringen.

3. Borste att sopa 16s smuts fran linjen med och for att sopa ut vattnet
pa linjen s att en jamntjock vattenfilm erhalles.

4. MATNING

Friktion hos vagmarkeringar skall kontrolleras da markeringsytan har en
temperatur mellan +15°C och +25°C.

Friktionen skall uppmatas parallellt med trafikens riktning.

Den yta vars friktion skall uppmatas rengors fran l6st liggande smuts.
Matpunkternas lage bestdms enligt VV_Metod 99 "Bestamning av
matpunkter vid kontroll av vagmarkering” | varje matpunkt bestams
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friktionen med pendel pa-minst 3 matstallen. Med handskjutna
friktionsmataren uppmats friktionen i tva motsatta riktningar éver en yta
med en total langd av minst 5 m. Exempelvis mats for en kantlinje 1:2
minst 5 delstreck i bada riktningarna.

4.1 Alternativ |. Friktionspendel TRRL (figur 1)

a) Kalibrering

Placera instrumentet pa matstallet. Horisontera
instrumentet med hjalp av dosvattenpass och
nivaskruvar.

Ho6j den del pa vilken pendelarmen sitter sa att pendeln
gar fri frdn underlaget. Betta gors med rattarna B/B1
sedan sparren A frigjorts. Nar ratt hojd erhallits sker
lasning ater med sparr A.

Hakta upp armen i horisontellt l1age. Vrid visaren i linje
med pendelarmen. L6sgor pendelarmen genom att
trycka pa knapp C. Fanga pendelarmen pa
tillbakavagen. Notera visarens utslag. Hakta upp armen i
horisontellt utgangslage. Om inte vardet erhallits skruva
at eller latta pa friktionsring E sa att varde 0 erhalls da
pendelarmen frigors. Lat pendelarmen hanga vertikalt.
Justera in glidplattan med ratt B och lossad sparr A sa
att den snuddar underlagets yta da distansbrickan laggs
under lyfthandtagets stéllskruv.

Kontrollera att glidplattans glidstracka ar mellan 125 och
127 mm. Pendelarmen fors forsiktigt till de punkter pa
vardera sidan av vertikalen dar glidplattan precis
snuddar vid underlaget. Avstandet mellan dessa bada
punkter, glidplattans glidstracka, skall vara mellan 125
och 127 mm. Instéllning till ratt glidstracka goérs genom
att skruva pa ratt B da sparren A ar i olast lage.

Placera pendelarmen i sitt horisontella vilolage.
Apparaten ar nu klar for anvandning.
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b) Matning

Blot matstéllets yta och glidplattans yta. Kontrollera att ingen 16s smuts
finns pa matstallet. For visaren intill pendelarmen. Losgor pendelarmen
och fanga den innan den slar tillbaka mot underlaget. Notera visarens
utslag. Upprepa detta forfarande 5 ggr. Det ar viktigt att ytan blots fore
varje matning.

Avsluta en méatserie genom att pa nytt kontrollera att visaren pekar pa
noll da den far pendla fritt.

4.2 Alternativ 2. Handskjuten friktionsmaétare (figur 2). Obs!
Tradtojningsgivaren far ej vidroras.

a) Kalibrering

Kalibreringen kan ske inomhus innan instrumentet tas ut i falt.
Instrumentet satts pd. Kontrollera att instrumentet registrerar vardet O da
kedjan ar obelastad. Ar sa inte fallet justeras utslaget med en
skruvmejsel.

Friktionsmataren placeras pa kalibreringsplattan sa att axeln till de bada
referenshjulen stoder mot de tva tapparna i plattan. Mathjulet lyfts upp sa
att kalibreringsskivans tre tappar i tur och ordning vilar pa pinnen
placerad i det hal som motsvarar respektive tapp. Med skruvmejsel
justeras utslaget sa att ratt matvarde erhalles. Observera att handtaget
maste sitta pa instrumentet och hallas upplyft i ratt lage under
kalibreringen.
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De tre matvardena raknat fran inre till yttre tappen pa kalibreringsskivan
skall vara: 0,36, 0,65, 1,01.

Knappen markt kalibrering slas till. Erhallet varde registreras. Med jamna
mellanrum under matning kontrolleras att detta varde inte forandrats.
Skulle en forandring ha skett maste instrumentet pa nytt kalibreras.

Figur 2. Handskjuten friktionsmatare med kalibreringsplatta

b) Matning

Kontrollera kalibreringsvardet. Upprepa detta sedan med ca 0,5 timmes
intervall under métnig.

Blot markeringsytan med vatten. Sopa av ytan med borsten sa att en
jamn vattenfilm erhalles.

Skjut friktionsmataren o6ver den yta vars friktion skall bestammas och
notera det friktionstal som genomsnitt uppmaéats vid kérning over ytan.
vand instrumentet och mat upp friktionen i motsatt riktning pa sidan om
det spar i vilket det forsta friktionstalet erholls. P& smala ytor dar det inte
gar att mata i ett helt nytt spar, maste ytan blotas pa nytt, innan
matning. Friktionen for markeringsytan bestams som medelvardet av de
bada friktionstalen.

5. BERAKNING

Medelvardet av de fem friktionsbestdmningarna med pendel beraknas. Om
avvikelsen mellan enskilda méatvarden ar storre an 3 enheter upprepas
matningarna tills tre successiva uppmaéatningar ger samma varde. Detta
varde ar friktionen.
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Vid anvandning av den handskjutna friktionsmataren fas friktionen som
medelvardet av de for tvd motsatta riktningar uppmatta friktionstalen.

6. RAPPORT

Vid kontroll av friktion skall protokoll ge upplysning om

a) vader och vaglag vid matningen

b) matpunkt

c) anvant instrument for matning av friktion

d) SRT varde bestamt med pendel eller friktionstal bestamt med
handskjutna friktionsméataren
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