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1. ORIENTERING

Denna metod ar avsedd for bestamning av kornkurva och rundhet for
drop-on-péarlor. Drop-on-péarlor ar glasparlor som satts till
vagmarkeringens yta alldeles efter att fargen eller termoplasten
applicerats, for att 6ka linjens retroflexion. For att fungera skall parlorna
ha en viss kornkurva och vara runda.

Genom denna analys erhalls en kornkurva som ar baserad pa direkt
vagning av de olika fraktionerna. Kornstorleksférdelning hos material
mindre &n 0,125 mm kan bestdmmas genom sedimentationsanalys.
Andelen defekta parlor bestams genom observation i mikroskop.

2. SAMMANFATTNING

Parlmaterialet neddelas sa att ett prov om ca 400 g erhalles. Provet vags
och uppdelas i fraktioner med hjalp av en serie siktar. Det pa varje sikt
tillvaratagna materialet vags. Utbytet av respektive fraktion beraknas i
procent och sammanstalls till en siktningskurva.

P& det material som passerar 1,00 mm maskvidd men ej 0,074 mm
maskvidd bestams andel frammande partiklar och defekta parlor, dvs
parlor som ar osfariska, dubbla, opaka och parlor som har ojdmnheter
eller blasor. Bestamningen sker genom granskning av en delmangd av
parlorna med mikroskon.

3. UTRUSTNING OCH KEMIKALIER

3.1 Stor neddelningsapparat
3.2 Liten neddelnincsapparat

3.3 V&g med minst neggrannheten 0,1 g och mojlighet att tarera
minst 0,5 kg.

3.4 Motordriven skakapparat som ger fullgod rensiktningsgrad och
som rymmer siktserien.

3.5 En serie siktar av metalltradsnat med kvadratiska maskor och fria
nominella maskvidder i mm enligt foljande

0,074 0,355
0,125 0,500
0,180 1,000
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0,250

Naten skall vara inspadnda i siktramar med diametern minst 200 mm.

Till siktserien hor ocksa lock och bottenskal. Siktarna skall uppfylla i
angivna fordringar.

3.6 Karl med diameter ca 300 mm for vagning av siktat material.

3.7 Ca 15 karl, diameter minst 300 mm och héjd ca 50 mm, for
forvaring av aggregatfraktioner.

3.8 Mjuk borste for losstagning av péarlor, som fastnat i maskorna.

3.9 Tre plasthinkar om ca 25 liter, for neddelning av prov f ran 25 kg
sackar.

3.10 Glaskarl om ca 2 liter.

3.11 Mikroskop med objektglas

3.12 Kamerautrustning att applicera pa mikroskop

3.13 Klar tape, 20 mm bred

3.14 Fyrkantig tratt, matt nedtill ca 18x40 mm

Anm. Sakerhetsforeskrifter

Vid siktning och annan hantering av glaspéarlorna kan problem med
buller och damm uppkomma. | VTl Meddelande nr 218 (1980)
"Skyddsregler for arbete i vaglaboratorium™ beskrivs sddana problem

med stenmaterial och ges forslag till atgarder, som i gorligaste man
eliminerar dessa problem.

4. PROVBEREDNING

4 a Prov fran sack pa 25 kg.

Notera eventuella skador pa sacken. Dela upp innehallet i sacken i tva
plasthinkar. Hall parlorna fran de bada hinkarna samtidigt i den tredje
hinken. Dela pa nytt upp parlorna i tva plasthinkar och upprepa tva
ganger. Hall parlorna fran en hink till en annan samtidigt som ett glaskarl
3.10 fors in minst 5 ggr i parlflodet sa att glaskarlet fylls ungefar till
halften.
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4 b Prov fran annat karl.
Notera eventuella skador pa karlet.

4 ¢ Neddela prov erhallit enligt 4 a eller 4 b i neddelningsapparat sa att ca
400 g erhalles. Genom ytterligare neddelning fas fyra provmangder om
vardera ca 100 g.

5. SIKTNING

Sikta parlorna genom siktserie enligt 3.5.

Ordna siktarna efter fria maskvidden s& att sikten med den storsta
maskvidden blir placerad overst. Placera siktserien pa bottenskalen.
V&g upp en av de enligt 4 beredda provmangderna om ca 100g. Hall de
vagda parlorna pa den oversta sikten.

Lagg pa locket och montera siktsatsen i skakapparaten. Sikta materialet
under 1/2 minut.

Demontera siktsatsen fran skakapparaten. Stall ett karl p& vagskalen och
tarera. Overfor parlorna pa oversta sikten tex via en tratt till karlet. Borsta
ur sikten med en mjuk borste 3.8 sa att alla parlorna overfors till karlet.
Avlas vikten. Overfor parlorna till ett karl. Vag nasta fraktion pd samma
satt och overfor dessa till ett annat karl. Upprepa forfarandet for dvriga
fraktioner. Tag ytterligare en provmangd om ca 100 g och upprepa
siktningen.

Anm. Tabell med uppgift om stdrsta tillatna mangd kvarstannat material
pa respektive sikt har tagits bort da det inte blir aktuellt i denna analys.

6. BERAKNING KORNKURVA

Infor vikterna for fraktionerna och addera dessa. Om summan av
fraktionsvikterna avviker mer an 0,5 % fran analysprovets ursprungliga
vikt, kontrollvag de olika fraktionerna. Kan en forklaring till avvikelsen ej
erhallas, sikta da provet pa nytt.

Berédkna fraktions andel (Xx;) i procent av analysprovets vikt med en
decimal enligt foljande:

Xj - 100 (mi/M)

dar
e m; - vikt av fraktionen i, uttryckt i gram
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e M - analysprovets vikt i gram, erhallen genom summering av de
olika fraktionsvikterna

Infor erhallna xi-varden i kolumnen kvarstannat material. Summera
dessa. Om summan av procenttalen ar ett tal skilt fran 100, justera da ett
eller flera procenttal, sa att summan 100 erhalls. Hur en sadan justering
gar till, framgar av tabell 2.

Tabell 2

Resultat_av Atgard

summering

99.8 % De tva storsta procenttalen hdjs med vardera 0,1
procentenhet

99,9 % Det storsta procenttalet hojs med 0,1 procentenhet

100,1 % |Det storsta procenttalet sénks med 0,1 procentenhet

100,2 % De tva storsta procenttalen sanks med vardera 0,1
procentenhet

Berédkna i viktprocent med en decimal hur stor del av analysprovet som
passerat respektive sikt.

7. PRECISION, EVENTUELL UPPREPNING AV SIKTANALYS

Om skillnaden mellan de bada analysprovens procenttal for andelen
passerat material (Jamfor siktningsprotokoil och diagram) ar mindre an
eller lika med de varden, som anges i tabell 3, godtas analysresultatet. Ar
sa ej fallet for nagon av angivna maskvidder, undersok ytterligare tva
analysprov. Berakna medelvardet av andelen passerat material vid
respektive sikt for samtliga analysprov.

Tabell 3

Fri maskvidd| Storsta tillaten avvikelse for
(mm) passerat material (viktprocent)

0,074 1,5

1,0 4

8. KONTROLL AV PARLOR | MIKROSKOP

valj ut fran en siktning, kvarstannat material pa siktarna 0,125 och storre.
Sl& ihop dessa parlor och blanda val. Neddela parlorna i den lilla
neddelningsapparaten till lamplig mangd (ca 0,5g). Fast en minst 50 mm
lang bit dubbelhaftande tejp pa ett objektglas, sa att tejpen inte gar 6ver
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glasets sidor. Sprid ut parlorna jamnt over tejpen med hjalp av tratten
3.10. Placera objektglaset i mikroskopet pa forstoring 50x. Tag ett foto pa
parlorna. Rakna totala antalet parlor pa fotot. Endast helt synliga parlor
ska raknas. Notera antalet osfariska parlor av de som fotograferats,
genom att titta i mikroskopet och efterhand pricka av de osfariska
parlorna pa fotot. Anteckna totala antalet osfariska parlor. Gor pa samma
satt med dubbelparlor, opaka parlor, parlor innehallande blasor storre an
25 % av parldiametern, parlor med ytojamnheter, sammansmalta parlor
och frammande partiklar. Summera antalet defekta péarlor.

OBS: Det mest dominerande felet hos varje partikel bestammer
vilken kategori den tillnor.

Valj ut ytterligare tva stallen pa glasplattan, sa att de tre stallena ligger
minst 10 mm fran varandra. Rakna aven har totala antalet parlor och
antalet defekta parlor.

Undersok pa detta satt totalt tva av de i 5 siktade parlmangderna.

9. BERAKNING AV ANDEL DEFEKTA PARLOR

Andel defekta parlor i procent =
= 100 (Antalet defekta parlor/Totala antalet péarlor)

10. EVENTUELL UPPREPNING AV MIKROSKOPANALYS

Ligger andelen defekta parlor i bada analysproven 6ver 20 % siktas och
analyseras de tva aterstdende parlmangderna.

Medelvardet av procentandelen defekta parlor frdn samtliga analyserade
parimangder beraknas.

11. RAPPORT
Rapportera:
a) att provningen utforts enligt denna metod

b) om provet levererats till laboratoriet i o6ppnad 25 kg sack eller i vilken
typ av annat forvaringskéarl och vikten av insant prov

c) analysprovens vikt

d) siktdiameter
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e) andel material som passerat respektive sikt, angiven i procent med en
decimal (analysprovens varden och medelvardet)

) kornkurva, sammansatt av rata linjer mellan de punkter, som
definierats av medelvardena enligt e)

g) andel defekta parlor (analysprovens varde och medelvardet).
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