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1. ORIENTERING

Denna metod ar avsedd for bestamning av vidhaftning mellan termoplastisk
vagmarkeringsmassa och asfaltbetong (eller annat underlag). Vidhaftningen &r den kraft i
N/mm2 som atgar for att brott ska uppstd mellan termoplastisk massa och asfaltbetong vid
vinkelrat dragning med dragkraftsékningen 200 N/s.

Metoden bygger pa en tysk provningsmetod (BAM 1983) for bestamning av en isolerings
vidhéaftning till betongunderlag.

2. SAMMANFATTNING

Den uppvarmda, homogeniserade, termoplastiska vagmarkeringsmassan gjuts pa
marshallprovkropp.

En valdefinierad provyta erhalles genom forsiktig genomborrning ner till asfaltbetongen. En
stalstampel limmas sedan fast pa provytan.

Vid provning dras stalstampeln loss med dragkraftsokningen 200 N/s och dragkraften
applicerad lodréatt mot provytan. En MTS-dragprovningsutrustning kan anvands.

Dragkraften vid brott liksom typen av brott registreras.
Normalt utférs provning pa tva provkroppar.
Om undersokningen ska utforas p& varmebehandlat prov behandlas detta forst enligt

metodbeskrivnhing VVMB 503: Bestamning av varmestabilitet. Fortsatt darefter enligt punkt
4.2

3. UTRUSTNING

3.1 Marshallprovkroppar enligt FAS metod 414: Framstallning av marshallprovkropp

(belaggningstyp
MAB 4 T eller HAB 16 T) sagade till ca 30 mm tjocklek.

3.2 Formar och skrapa i stal fér applicering av massan pa marshallprovkropp, se bilaga,
figur 1. For
konventionell massa ska erhallas skikttjocklek 3,0 mm for spraymassa 1,5 mm.

3.3  |Stalstamplar med diameter 50 mm.

\3.4 |Epoxi|im (t ex Araldite AW 106 + HV 953).

\3.5 |Stativ och hallare for fixering av provkroppen vid provdragning, se bilaga, figur 2.

\3.6 |MTS-dragprovningsutrustning eller motsvarande.

\3.7 |Utrustning for uppvarmning av provet se bilaga, figur 3.
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Omrorare, elektriskt driven med omréringshastighet 100 + 10 varv/min. OmrQrarens
skaft ska vara

10 mm i diameter och av passande langd for omréringsmotorn samt i &nden forsedd
med en

dubbelbladad paddel, som ar 55 mm lang, 20 mm djup och 1 mm tjock.

3.8 |Borrutrustning for utborrning av provyta.

\3.9 |Varmeskép som kan stallas in pa temperaturer upp till cirka 220 °C.

\3.10 |1 liters "fargburkar”, med fals, i aluminiumplat.

\3.11 |Spate| eller annat lampligt verktyg fér omrgring.

\3.12 |Nedde|ningsverktyp t ex hammare eller slagga.

\3.13 |Frysské’1p som kan stallas in pa temperaturer ner till cirka - 15 °C

\3.14 |Exsickatorfett.

4. PROVBEREDNING

Provtagning ska ha skett enligt VVMB 92: Uttagning av prov

4.1 Neddelning av prov

Eventuell neddelning av provet sker lampligen genom att kyla ned provet minst ett par
timmar (garna 6ver natten) i frysskap for att fa en sprodare konsistens och darmed underlatta
delningen.

Tack darefter 6ver provet med en tygduk for att férhindra att bitar flyger omkring och neddela
provet med hjalp av hammare eller slagga.

Anvand skyddsglasogon.

Ta ut bitar slumpvis pa olika stallen fran provets inre delar till en sammanlagd ikt av ca 1,5
kg.

4.2 Uppvéarmning och applicering

Overfor provet till 1 liters platburk (3.10) och tack dver med t ex folie (inte tatslutande lock).
(Forvarmning av provet kan goras i varmeskap vid 150 °C).

Placera burken med prov i termostatreglerad varmemantel (3.7) och varm under kontinuerlig
omroring tills appliceringstemperaturen uppnatts.

Lamplig omrdringshastighet &r 100 varv/minut.

Uppvarmningen fran 150 °C till appliceringstemperaturen, normalt ca 200 °C, bor inte ta mer
an ca 1,5 timmar.

Applicera darefter provet pa marshallprovkropp med hjalp av form och skrapa (3.2), vilka ska
vara forvarmda till ca 180° C.

Formen ska vara insmord med exsickatorfett [angs innerkanten. Marshallprovkroppen ska
vara ren och torr och placerad plant liggande med den sagade ytan uppat.



Termoplastisk vagmarkeringsmassa VV Publ. nr 1993:27
Bestamning av vidhéftning

Placera den varma formen éver marshallprovkroppen.

Gjut upp vagmarkeringsmassan och stryk av langs formens 6versida med hjalp av skrapan.
Avlagsna formen efter ca 30 sekunder genom "vridning".

Lat provkroppen svalna till rumstemperatur.

Anm.
Den provmangd som anvands far upphettas endast en gang.

Borra forsiktigt ut en provyta ner till asfaltbetongen. Limma darefter fast en provstampel med
epoxilim (3.4). Lat sta och harda.

Normalt utférs provning pa tre provkroppar.

5. PROVNING

Utfor provningen vid rumstemperatur.

Fixera provkroppen i dragprovningsutrustningen (3.6). Anbringa dragkraften lodratt mot
provytan. Utfér provdragningen med dragkraftsokningen 200 N/s tills brott uppstar.

Registera dragkraften i KN och beddm typen av brott.

6. BERAKNING

Berakna dragkraften vid brott i Nmm? med 2 decimaler enligt formel:
V=(F=9,81)/A

dar

V = vidhaftning i N/mm?

F = registrerad dragkraft i KN vid brott
A = provytans area i mmz

Beréakna det aritmetriska medelvardet.

7. PRECISION, EVENTUELL UPPREPNING

Godta vardena om den relativa avvikelsen mellan enskilt varde och medelvarde inte
Overstiger 10 %.

Om skillnaden &r storre provas ytterligare tva provkroppar.

Berakna det aritmetriska medelvardet av samtliga varden.

Forkasta vardet om den relativa avvikelsen mellan aritmetriska medelvardet och nagot
enskilt varde ar storre an 10 %. Berdkna ett nytt medelvarde ur godtagna véarden.
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8. RAPPORT

Rapportera

a) att provningen utforts enligt denna metod.

b) vagmarkeringsmassans skikttjocklek och typ av provkropp, t ex 3 mm pa
marshallprovkropp HAB 16 T, 1,5 mm pa marshallprovkropp HAB 16 T.

C) provytans area

d) dragkraftsékningen

€) provningstemperatur

f) om provet ar varmebehandlat fére provning.

b) vidhaftning, medelvarde och samtliga godtagna varden med 2 decimaler.

BILAGA

Figur 1. Form (for 3 mm skikttjocklek) och skrapa for applicering av termoplastisk massa pa
marshallprovkropp.
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Figur 2. Utrustning for uppvarmning av termoplastisk massa.

Figur 3.
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