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1. ORIENTERING

Denna metod ar avsedd for bestamning av stampelbelastningsvardet hos
en termoplastisk vagmarkeringsmassa.

Stampelbelastningsvardet anger den tid i sekunder som behovs for att en
cylinder, med basytan 1 cm2 och pa vilken kraften 515 N verkar, ska
sjunka 10 mm vid en given temperatur.

Metoden bygger i huvudsak pa DIN 1996, blad 13 "Prufung bitumindser
Massen fur Strassenbau und verwandte Gebiete. Eindruckversuch mit
ebenem Stempel”.

2. SAMMANFATTNING

Prov av den termoplastiska vagmarkeringsmassan gjuts i formar till
provkuber med 7 cm sida. Provkuberna tempereras i sin form i vattenbad.
En cylindrisk stampel med 1 cm? yta anbringas lodratt mot provytan och
belastas med en kraft av 515 N. Stampelns intryckningsdjup varierar med
tiden och avlases med hjalp av en méatklocka. Tiden for 10 mm
intryckningsdjup registreras.

Normalt utféres bestamningen pa tva provkuber.

Om undersokningen ska utféras pa varmebehandlad prov behandlas detta
forst enligt metodbeskrivning VVMB503: Bestamning av varmestabilitet.
Fortsatt darefer enligt punkt 4.2

3. UTRUSTNING

1. Stampelbelastningsapparatur med provstampel, méatklocka och
vattenbad enligt DIN 1996, blad 13, se bilaga, figur I.

En stampelbelastningsapparatur som uppfyller DIN 1996 ar
Viatest fran Ernst Otto Heise, Viatest Baumaschinen und
Fahrzeugwerk, D 7251 Weissach-Flacht.

Denna utrustning ar sa konstruerad att provytan genom
stampeln kan belastas med en total kraft av 515 =+ I N lodratt
mot provytan. Belastningsaxeln bidrar med en kraft av 24,5 N
och de vikter som paverkar provytan vid varje mattillfalle
ytterligare 490,5 N.

Provstampeln bestar av en stalcylinder med plan bottenyta pa
100 mm? (motsvarande en diameter p& 1 1,3 mm). Stampelns
mantel och bottenyta &r finslipade.


http://vvutv.ia.vv.se/filer/publikationer/vvmb503.pdf
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Vattenbadets temperatur ska kunna regleras och hela
utrustningen ska placeras pa ett plant underlag.

2. Kubisk stalform med inre kant 70 = 1 mm, bestaende av
underlaggsplatta och fastanordning, se bilaga, figur 2.
3. Utrustning for uppvarmning av termoplastmassa, se bilaga, figur

3. Omrorare, elektriskt driven med omroéringshastighet 100 = 10
varv/min. Omrorarens skaft ska vara 10 mm i diameter och av
passande langd for omréringsmotorn samt i anden forsedd med
en dubbelbladad paddel, som ar 55 mm lang, 20 mm djup och 1
mm tjock.

Lampligt karl , t ex av plat, glas eller kartong for uppvarmning av
erforderlig provméangd.

varmeskap som kan stéllas in pa temperaturer upp till ca 220 °C.
1 liters "fargburk" med fals, i aluminiumplat.

Spatel eller annat lampligt verktyg for omroéring.
Neddelningsverktyg t ex hammare eller slagga.

Tidur.

Glycerin for infettning av stalform och underlaggsplatta.

Frysskdp som kan stallas in pa temperaturer ner till - 15 °C
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4. PROVBEREDNING

Provtagning ska ha skett enligt VV_metod 92: Uttagning av prov

4.1 Neddelning av prov

Eventuell neddelning av provet sker lampligen genom att kyla ned provet
minst ett par timmar (garna dver natten) i frysskap for att fa en sprodare
konsistens och darmed underlatta delningen.

Tack darefter provet med en tygduk for att forhindra att bitar flyger
omkring och neddela provet med hjalp av hammare eller slagga.

Anvand skyddsglasdgon.

Ta ut bitar slumpvis pa olika delar fran provets inre delar till en
sammanlagd vikt av ca 1,5 kg.

4.2 Uppvarmning och uppgjutning av provkuber

Overfor provet till 1 liters platburk (3.6) och tack éver med t ex folie (inte
tattslutande lock).
(Férvarmning av provet kan goéras i varmeskap vid 150 °C).


http://vvutv.ia.vv.se/filer/publikationer/vvmb92.pdf
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Placera burken med prov i termostatreglerad varmemantel (3.3) och varm
under kontinuerlig omroring tills appliceringstemperaturen uppnatts.
Lamplig omroringshastighet ar 100 varv/minut. Uppvamningen fran 150°
C till appliceringstemperaturen, normalt ca 200 °C, bdr inte ta mer &n ca
1,5 timmar.

Utfor gjutning av provkuber. Fordela den uppvéarnlda provmangden jamnt
i formen, som ska vara infettad med glycerin (3.10). Bearbeta dverytan
forsiktigt med t ex en spatel, da provkuben svalnat nigot, sa att ytan
bildar en liten upph6jning i mitten.Uppho6jningen ska vara sa stor att en
plan yta bildas da provkuben svalnat helt.

Anm. Den provmangd som anvands far upphettas endast en gang.
Lat provkuben anta rumstemperatur. Ta ur provkuben ur fornnen. Vand

kuben sa att en sidoyta bildar bottenyta och spann ater fast kuben i
formen. Det ar viktigt att kuben far fullstandigt stod mot bottenplattan.

4.3 Temperering
Placera den vanda och val fastspanda provkuben i vattenbad och
temperera vid 20 = 0,5 °C i minst 1 timme (andra provningstemperaturer

kan forekomma).
Normalt utfors bestamningen pa tva provkuber.

5. PROVNING

Lagg provkuben under provstampeln och flytta totallasten med hjéalp av
hoj- och sankanordningen nedat, tills den nar provkuber&127s yta pa ett
avstand av cirka 20 mm fran provkanten.

Den kraft som da paverkar provkroppen ar 24,5 N.

Nollstall darefter maturet med hjalp av fininstallningsskruven.

Anbringa sa genom langsam vridning pa hoj- och sankarmen den totala
kraften pa provkroppen (515 N) och starta tiduret. Vrid samtidigt armen 2

- 3 varv sa att lasten blir helt fri.

Registrera tiden for 10 mm nedsjunkning.
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6. BERAKNING

Ange tiden i sekunder fér 10 mm nedsjunkning av stampeln for respektive
provkub.

Berdkna aritmetiska medelvardet.

7. PRECISION, EVENTUELL UPPREPNING

Godta vardena om den relativa awikelsen mellan enskilt varde och
medelvarde inte dverstiger 5 sekunder for medelvarde mindre 50
sekunder eller 10 % for medelvarde storre an 50 sekunder.

Om skillnaden ar stérre provas ytterligare tva provkuber. Berékna det
aritmetriska medelvardet av samtliga varden.

Forkasta vardet om den relativa awikelsen mellan arimetriska medelvardet
och nagot enskilt varde ar stérre an 5 s respektive 10 % . Berakna ett
nytt medelvarde ur godtagna varden.

8 RAPPORT

Rapportera

a) att provningen utforts enligt denna metod
b) om provet ar varmebehandlat fore provning
c) provstampelns bottenyta

d) den totala provbelastningen

e) provningstemperatur

f) tiden for 10 mm intryckning, medelvarde och samtliga godtagna
varden.
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Figur 1. Stampelbelastningsapparatur, Viatest typ ETGI; ETGII
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Figur 2. Stalform med fastanordning
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Figur 3. Utrustning for uppvarmning av termoplastisk massa.
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