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1. Orientering

Denna metod ar avsedd for bestamning av slitageegenskaper hos termoplastisk
vagmarkeringsmassa. Slitaget utfors i en sk Trogerapparat p4 massa gjuten i form
eller pa marshallprovkropp. Provningstemperaturen &r -10°C.

2. Sammanfattning

Den uppvarmda, homogeniserade, termoplastiska vagmarkeringsmassan uppgjutes i
speciell form eller pad marshallprovkropp typ MAB 4T och tempereras vid -10 °C
under 15 - 20 timmar. Provkroppen spannes sedan fast i en Trogerapparat.

Slitaget utfors av en nalpistol som drivs med tryckluft. Under provningens gang
blaser luft (-10 °C) kontinuerligt 6ver provkroppen.

Mangden bortslitet material registreras genom vagning av provkroppen fore och efter
provning. Normalt utfors provning pa tva helgjutna provkroppar eller pa tre
applicerade marshallprovkroppar.

Om undersdkningen ska utféras pa varmebehandlat prov behandlas detta forst enligt
metodbeskrivning VVMB 503: Bestamning av varmestabilitet. Fortsatt darefter enligt

punkt 4.2

3. Utrustning

3.1  Trogerform: Stalring med ytterdiameter 105 mm, innerdiameter 101 mm och héjd 30
mm.

3.2  Plant underlag av stal.

3.3 Marshallprovkroppar enligt FAS metod 414: Framstallning av marshall- provkropp
(belaggningstyp MAB 4T) sagade till ca 30 mm tjocklek.

3.4  Formar och skrapa av stal for applicering av massa pa marshallprovkropp, se bilaga
figur 1. For konventionell massa ska erhallas skikttjocklek 3,0 mm, for spraymassa 1,5
mm.

3.5 Utrustning for uppvarmning av provet se bilaga figur 2. Omrérare, elektriskt driven
med omréringshastighet 100 + 10 varv/min. Omrdrarens skaft ska vara 10 mm i
diameter och av passande langd for omréringsmotorn samt i anden férsedd med en
dubbelbladad paddel, som &r 55 mm lang, 20 mm djup och 1 mm tjock.

3.6  Varmeskap, som kan stéllas in pa temperaturer upp till cirka 220 °C.
3.7 1 liters "fargburkar" med fals, i aluminiumplat.

3.8  Spatel eller annat lampligt verktyg for omroring.

3.9  Ev. neddelningsverktyg t ex hammare eller slagga.

3.10 Frysskap som kan stéllas in pa temperaturer ner till cirka - 15 °C.


http://www.vv.se/publ_blank/bokhylla/ku/v�g/puh/mb503/mb503.htm
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3.11 V&g med minst noggrannhet 0,1 g.
3.12 Trogerapparat placerad i ljudisolerat skap. Principskiss se bilaga figur 3

3.13  Anordning fér kontinuerlig tillforsel av kall luft (-10 °C).
3.14 Exsickatorfett

4. Provberedning

Provtagning ska ha skett enligt VVMB 92: Uttagning av prov.

4.1 Neddelning av prov

Eventuell neddelning av provet sker lampligen genom att forts kyla ned provet minst
ett par timmar (garna 6ver natten) i frysskap for att fa en sprodare konsistens och
darmed underlatta delningen. Tack darefter provet med en tygduk for att forhindra att
bitar flyger omkring och neddela provet med hjalp av hammare eller slagga.

Anvand skyddsglaségon.

Ta ut bitar slumpvis péa olika stéllen fran provets inre delar till en sammanlagd vikt av
ca 1,5 kg.

4.2 Uppvarmning och applicering

Overfor provet till 1 liters platburk (3.7) och tack éver med t ex folie (inte tattslutande
lock). (Férvarmning av provet kan goras i varmeskap vid 150 °C).

Placera burken med prov i termostatreglerad varmemantel (3.5) och varm under
kontinuerlig omrdring tills appliceringstemperaturen uppnatts.

Lamplig omréringshastighet &r 100 varv/minut.

Uppvarmningen fran 150 °C till appliceringstemperaturen ( normalt cirka 200°C) bor
inte ta mer &n ca 1,5 timmar.

Alternativ |

Placera en trogerform (3.1) pa ett med exsickatorfett insmort plant underlag av stal.
Fyll trogerformen med tempererad och homogeniserad massa till formens kant.

Alternativ Il

Framstall marshallprovkroppar typ MAB4T.

Applicera provet pa marshallprovkroppen med hjalp av form och skrapa (3.4). Dessa
ska vara forvarmda till 150 - 180 °C.

Formen ska vara insmord med exsickatorfett [angs innerkanten.
Marshallprovkroppen ska vara ren, torr och placerad plant liggande med den sagade
ytan uppat.

Placera den varma formen 6ver marshallprovkroppen.

Gjut upp vagmarkeringsmassan och stryk av langs formens oversida med hjalp av


http://vvutv.ia.vv.se/filer/publikationer/vvmb92.pdf
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skrapan. Avlagsna formen efter ca 30 sekunder genom "vridning".
Lat provkroppen svalna till rumstemperatur.

Konventionell massa appliceras 3 mm tjockt. Spraymassa appliceras 1,5 mm tjockt.

Normalt utférs provningen péa tva helgjutna provkroppar eller tre applicerade
marshallprovkroppar.

Anm.
Den provmangd som anvands far endast upphettas en gang.

5. Provning

Vagning gors med avlasning pa 0,1 g.

Vag provkroppen och spann fast den i Trogerapparaten (3.12). Justera nalpistolens
lage sa att avstandet mellan nalknippet och provkroppens éveryta blir 5 mm.

Starta det roterande bordet med provkroppen. Rotationshastigheten ska vara 30
varv/minut. Stang dorren till det ljudisolerade skapet och starta Trogerapparaten.

Konventionell massa (3 mm): Kor provkroppen i 16 perioder x 40 sekunder med
lufttryck 500 kPa och 32 sekunders paus mellan varje period. Blas samtidigt kall luft
(-10 °C) kontinuerligt dver provkroppen.

Spraymassa (1,5 mm): Kor provkroppen normalt 5 perioder i 6vrigt enligt ovan.

Genom lamplig automatik kan start och stopp av Trogerapparaten ske utan
laborantens medverkan.

Ta ut provkroppen borsta den val och vag.

6. Berakning

Berdkna slitaget i g enligt formeln:

S=mj-msg
dar
S =slitagetig

m; = vikt av provkropp fore provningig
ms = vikt av provkropp efter provning i g
Berdkna aritmetiska medelvardet.
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7. Precision, eventuell upprepning

Godta vardena om den relativa avvikelsen mellan enskilt varde och medelvarde inte
Overstiger 0,5 g for medelvarde mindre 5 g eller 10 % for medelvarde stérre an 5 g.
Om skillnaden &r storre provas ytterligare tva provkroppar.

Berdkna det aritmetriska medelvardet av samtliga varden.

Forkasta vardet om den relativa avvikelsen mellan aritmetriska medelvarde och
nagot enskilt varde ar storre an 0,5 g respektive 10 %.

Berakna ett nytt medelvarde ur godtagna varden.

8. Rapport

Rapportera
e att provningen utforts enligt denna metod.
e om provet ar varmebehandlat fére provning.

e typ av provkropp, helgjuten, 3 mm pa marshallprovkropp eller 1,5 mm pa
marshallprovkropp.

e antal slitageperioder.

e provningstemperaturf) slitage i g, medelvarde och samtliga godtagna. varden
med 1 decimal.
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Bilaga

Figurl. Form (fér 3 mm skikttjocklek) och skrapa for applicering av termoplastisk
massa pa marshallprovkrop.
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Figur 2. Utrustning for uppvarmning av termoplastisk massa.
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Figur 3. Principskiss av Trogerapparat
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