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Orientering

Denna metod ar avsedd for bestdmning kornstorleksfordelning hos obundna
material. Metoden innebar siktningsanalys med en serie siktar, varvid den fi-
naste sikten har maskvidd 0,075 mm alternativt 0,063 mm.

Genom analys erhalles en kurva som &r baserad pa direkt vagning av de olika
fraktionerna.

Kornstorleksfordelning hos material mindre &n 0,075 mm(0,063 mm) kan be-
stdimmas genom sedimentationsanalys.

Sammanfattning

Materialet torkas om sa erfordras, neddelas och vags. Darefter tvattas, torkas
och végs provet pa nytt och uppdelas i fraktioner med hjélp av en serie siktar.

Benamningar

Laboratorieprov

Prov av méangdvara i det skick det sénds till laboratoriet.

Analysprov

Prov av mangdvara i det skick det analyseras.

Storsta nominella stenstorlek

Maskvidden hos den sikt genom vilken 90 vikt-% av materialet passerar (dgp).
Storsta stenstorlek

Maskvidden hos den sikt genom vilken 98 vikt-% av materialet passerar.
Kontrollsiktar

(0,063)-0,075-0,25-1-4-8-16-22,4-31,5-45-63-90-125 mm.

Sakerhetsforeskrifter

I metodbeskrivningen har i mojligaste man hansyn tagits till de arbetsmiljopro-
blem, som kan férekomma vid laboratoriearbete. | évrigt hénvisas till de av
Arbetarskyddsstyrelsen utgivna forfattningssamlingarna.
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Utrustning

Neddelningsapparat enligt FAS Metod 207.

Torkskap, som skall kunna halla temperaturen 105 - 150°C.
Torkplatar.

Vagar med féljande onoggrannhet och avlasbarhet:

Prover:

<10 kg

- onoggrannheten hogst 0,3 g och avlésbarhet 0,1 g.

10 -50 kg

-onoggrannheten hdgst 3 g och avléasbarhet 1 g.

> 50 kg

onoggrannhet hdgst 10 g och avlasbarhet 5 g.

Motordriven skakapparat.

En serie siktar av metalltradsnat med kvadratiska maskor och fria

nominella maskvidder i mm enligt féljande:

0,075(0,063) 2,0 16,0 90
0,125 4,0 22,4 125
0,25 5.6 31,5

0,5 8,0 45

1,0 11,2 63

Till siktserien (0 — 16) skall hora ett lock och en bottenskal. Siktarna skall upp-
fylla i 1ISO 3310-1 angivna fordringar.

Alternativt far siktar med stansade kvadratiska ppningar anvandas (vid > 4
mm 6ppning). Siktarna skall uppfylla i 1ISO 3310-2 angivna fordringar.

Vid siktning av de grévre fraktionerna kan tolkar eller s k grovsiktar anvandas.
Kraven enligt ISO normerna ovan skall uppfyllas dven foér dessa utrustningar.
Utrustning for tvattsiktning.

Tvattsikt av metalltradsnat med kvadratiska maskor. Siktduken skall ha mask-
vidden 0,075 alternativt 0,063 mm.

Handdusch lampligen kopplad till blandare for kall - och varmvatten.

Dispergerkarl.
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5.9 Borste for losstagning av korn, som fastnat i maskorna. Borsten far inte
vara for hard sa den skadar maskorna.
5.10 Dispergermedel

7.1

T ex 13,3 g natriumpyrofosfat pro analys vattenfri (NasP,O7) I6st i vatten till
1000 ml. Hallbarhet: ca 1 manad.

Provmangder

Provmangden anpassas efter storsta nominella stenstorlek enligt tabell 1.

Tabell 1. Provmangder beroende pa stérsta nominella stenstorlek

Storsta stenstorlek Minsta provmangd Minsta provmangd
mm laboratorieprov i kg analysprov i kg
125 90 90
90 75 75

63 45 45
45 30 30
31,5 15 15
22,4 10 10
16 10 1,3
8 5 0,750
4 5 0,375

Om sedimentationsanalys skall utforas sparas ca 1000 g prov (< 16 mm). Ana-
lysen utfores enligt SS 027124.

Provning
Vég hela provet i naturfuktigt tillstand.

Siktning av material > 16 mm

Awvskilj och sikta material > 16 mm genom siktning i skakapparat 5 minuter.
De grovre fraktionerna kan &ven sorteras manuellt med tolkar.

Vata material kan behéva torkas fore siktning.

Vég kvarstannat material (m;) pa respektive sikt efter det att eventuellt kvar-
sittande finmaterial borstats bort fran kornen och dverforts till delen
< 16 mm (siktbotten).

Material < 16 mm neddelas darefter enligt ett av de i 7.2 angivna tva alternati-
ven.
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Neddelning av material < 16 mm

Alternativ |

Torka allt material < 16 mm till konstant vikt vid 105 - 150°C. Lat svalna till
en temperatur under 80°C fore vagning (Mrr ot). Neddela enligt FAS metod
207 till lampligt analysprov (myrr) enligt tabell 1, Provmangder beroende pa
storsta nominella stenstorleken.

Alternativ 11

Materialet bedéms kunna neddelas till ett representativt analysprov i naturfuk-
tigt tillstand (bade med avseende pa kornstorleksfordelning och fuktinnehall).

Vag material < 16 mm (myrspr). Neddela materialet enligt FAS Metod 207 till
lampligt analysprov (my) enligt tabell 1, Provmangder beroende pa storsta no-
minella stenstorleken. VVag och torka analysprovet till konstant vikt (Mrr). Lat
svalna till en temperatur under 80°C fore vagning.

Berakning av torrt material for alt. 11

m. —m
W:$X1OO
mf

déar

ms = vikt av fuktigt analysprov i g
M = Vikt av torrt analysprov i g

W = vattenhalt i vikt-% med 1 decimal

Berékna darefter den totala vikten av torrt material <16 mm

_ WX murspr
mtorr,tot - murspr - 100

déar

Miorr tot = ViKt av torrt material < 16 mmii g
w = vattenhalt i vikt-% med 1 decimal
Murspr = Vikt av fuktigt material <16 mmi g

Berakning av delfraktioner av material > 16 mm

Summera delfraktionerna av material >16 mm (m;) och vikt av material
< 16 mm ( Mrrior) €nligt 7.2, vilket utgor hela provets vikt (M).
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Berékna varje delfraktions (f;) andel i vikt-% av hela provets vikt (M) med en
decimal.
fo=100 i
M

dar
m; = vikt av delfraktionfjig
M = totala provets vikt i g
Berékna passerande mangd (p;) av varje delfraktion i vikt-% av hela provet.
Exempel: material 0 — 125 mm
P12s = 100 — 125
Poo = 100 - (f 125 +fgo) osv

7.4 Siktning av material < 16 mm

7.4.1 Tvattsiktning
Overfor det vagda, torra analysprovet (mrr) till dispergerkarlet. Tillsatt 50 -
100 ml dispergermedel / 500 g prov. Tillsatt vatten sa att vatskan tacker provet.
Ror om forsiktigt for att undvika mekanisk sonderdelning. Tillse att allt mate-
rial genomfuktas och eventuella finmaterialklumpar Ioses.
Dekantera av vattnet fran dispergerkarlet pa en tvattsikt (0,075/0,063 mm).
Hall nytt vatten pa provet, ror om och dekantera av tvattvattnet i tvattsikten.
Upprepa till dess att tvattvattnet ar fritt fran uppslammade partiklar. For Gver
det tvattade materialet fran dispergerkarlet till en torkplat.
Samla kvarstannat material pa tvattsikten intill siktramen och 6verfor till tork-
platen med minsta méjliga mangd vatten. Dekantera av vattnet. Torka vid
105 - 150°C till konstant vikt.
Mangd borttvéttat material (my,) ar lika med skillnaden mellan analysprovets
torrvikt fore och efter tvattsiktning.

742 Torrsiktning

Vid torrsiktning av ett analysprov far mangden kvarstannat material pa respek-
tive sikt inte Gverstiga de angivna vardena i tabell 2, Storsta tillatna mangd
kvarstannat material pa resp. sikt.

Om vardet 6verskrids pa nagon sikt skall materialet pa denna delas upp i sa
manga delar att ingen delméangd véager mer an det tillatna vardet. Sikta del-
mangderna minst 2 minuter. SIa samman och vag kvarstannat material pa siktar
med samma nominella maskvidd.

Anvénd vid siktning samtliga siktar upp till ndrmaste siktstorlek 6ver materia-
lets stOrsta stenstorlek.
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Anm,

Vérdena i tabell 2 géller for material med korndensitet 2,66 g/cm®. Om korn-
densiteten avviker skall den storsta tilldtna mangden kvarstannat material kor-

rigeras enligt formeln
my = m, (os/ 2,66)
my = korrigerad mangd i g

m, = storsta tillaten mangd kvarstannat material enligt tabell 2

ps = det undersokta stenmaterialets korndensitet i g/cm®

Tabell 2. Storsta tillatna mangd kvarstannat material pa resp. sikt

(Galler bade stansade och vavda siktar).

Nominell maskvidd i mm Storsta tillatna méangd kvarstannat
material pa siktar i g
Siktdiameter Siktdiameter
300 mm 200 mm
125 3900 1950
90 3300 1650
63 2800 1400
45 2300 1150
31,5 1500 750
22,4 1050 525
16 900 500
11,2 800 400
8,0 700 350
5,6 600 300
4,0 500 250
2,0 400 200
1,0 300 150
0,5 200 100
0,25 175 85
0,125 150 75
0,075 100 50
0,063 100 50
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8.1

8.2

| stallet for tabell 2 eller vid anvandning av siktar med andra siktytor kan fol-
jande formel anvéndas:

" Ax\/d_
° 200

dar

m, = storsta tillaten mangd kvarstannat material pa resp sikt
A = siktytans area i mm?
d =nominell maskvidd i mm

Placera siktserien pa bottenskalen och hall det tvattade, torkade och vagda ana-
lysprovet pa den Gversta sikten. Lagg pa locket och montera siktsatsen i skak-
apparaten. Sikta materialet i 10 minuter.

Vég kvarstannat material pa respektive sikt och pa bottenskalen.
Berakning

Material < 0,075 alternativt < 0,063 mm

Mfin = My + Mp
dar
Msin = Vikt av finmaterial i g

my = Vvikt av finmaterial borttvattat vid tvattsiktning i g (erhalles fran
punkt 7.4.1).

my, = vikt av finmaterial i bottenskalen efter torrsiktning i g

Material 0 - 16 mm

Summera delfraktionernas vikter, dven material mindre an 0,075/0,063. Om
summan av dessa avviker mer an 0,5 % fran analysprovets vikt, kontrollvéag de
olika fraktionerna eller sikta provet pa nytt.

Berékna varje fraktions (x;) andel i vikt-% av analysprovets vikt med en deci-
mal enligt foljande:
m

x; = 100 !
m

torr
déar

m; = vikt av delfraktion i g

Miorr = torra analysprovets vikt i g

Om summan av procenttalen avviker fran 100,0 justera enligt tabell 3, Juster-
ing av procenttal.
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Tabell 3. Justering av procenttal

Resultat av Atgérd
summering
99,8 % De tva storsta procenttalen hojs med
vardera 0,1 procentenhet
99,9 % Det storsta procenttalet hdjs med 0,1
procentenhet
100,1 % Det storsta procenttalet sanks med 0,1
procentenhet
100,2 % De tva storsta procenttalen sanks med

vardera 0,1 procentenhet

Berékna i vikt-% med en decimal hur stor del av analysprovet som passerat
respektive sikt efter eventuell justering enligt ovan.

P12z =100 —xu12
Ps =100 — (X112 + Xg) OSV

Rakna om passerande vikt-% for delfraktionerna 0 - 16 mm till passerande
vikt-% for hela provet.

tex

P11 X My ot

M x 100

dar

P12 = passerande vikt-% vid sikt 11,2 mm
Miorr tot = Material <16 mm i g enligt 7.2

M = hela provets vikt g enligt 7.3

Grafisk redovisning

Satt samman fraktionerna och rita en kurva som visar kornférdelningen for
hela provet.
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Rapport

Rapportera:

a) att provningen utforts enligt denna metodbeskrivning

b) om tradsiktar eller stansade siktar har anvénts for maskvidder >4 mm

c¢) andelen material som passerat respektive kontrollsikt angiven i vikt-%
med 1 decimal

d) grafisk redovisning av kornstorleksfordelning

e) halt 0,075/16 i vikt-% (skyddslager)

f) halt 0,075 alternativt 0,063/tot i vikt-%
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