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Forord

Cellplast som léttfyllning i1 vigkonstruktioner (publ. Nr 2004:109) dr en allmén teknisk
beskrivning (ATB), som utgér ett tilligg till ATB VAG.

Cellplast som lattfyllning i vigkonstruktioner omfattar foljande delar:
Inledning

Dimensionering

Konstruktiv utformning

Utforande

Redovisning i bygghandling

Kwvalitetskrav och kontroll

Hénsvisningar

Nk W=

Cellplast som léttfyllning i1 vigkonstruktioner skall anvéndas vid Vigverkets upphandlingar
av projekteringar och utféranden av vigobjekt som péborjas f o m den 2005-05-02.

Publikation nr 1990:49 Cellplast som lattfyllning i vigbankar upphor att gilla samma datum,
men skall dvergangsvis tillimpas for upphandlingar inom végobjekt som péborjats fore den
2005-05-02.

Andra tekniska krav dn de som anges 1 Cellplast som lattfyllning 1 vigbankar far tillampas
efter godkénnande av chefen for Teknikavdelningen pé enheten Samhaélle och Trafik (cSte).

For att de 1 Cellplast som lattfyllning i vigbankar angivna kraven skall bli géllande vid
upphandling maste denna ATB eller ATB VAG 2004 &beropas i forfrigningsunderlaget
avseende aktuellt objekt.

orldnge 1 maj 2065






Léasanvisning till ”Cellplast som léttfyllning i vagkonstruktioner’

Kapitel 2 ber6ér dimensionering och kapitel 3 beskriver konstruktiv utformning av
cellplastbankar. Kapitel 2 och 3 vénder sig dirmed i forsta hand till projektorer. Likasa berdr
kapitel 5, "Redovisning i bygghandling”, i forsta hand projektorer. Utforande av
cellplastbankar beskrivs i kapitel 4 och kapitlet berér dirmed savél projektdrer som utforare.

I kapitel 6 beskrivs krav pa materialet och kapitlet vdander sig i forsta hand till leverantorer.

Kravtext ar vinsterstalld rak.
Exempel fran kapitel 2:

Skjuvhéllfasthet hos cellplast utnyttjas enbart vid berékning av inre stabilitet for en
cellplastbank. Eftersom skarvar forekommer mellan blocken ansétts den dimensionerande
skjuvhéllfastheten endast till en tredjedel av den som uppmitts i laboratorium.

Rédstext ar kursiv och indragen. Radstext beskriver rekommenderat utférande.
Exempel fran kapitel 2:

For en konstruktion med 500 mm obundet 6verbyggnadsmaterial och 100 mm armerad
betongplatta kan kravet pd tillaten lastnivd pd cellplast anses uppfyllt da
tryckhallfastheten hos cellplasten dr 100 kPa vid 10 % deformation.

Informationstext ar rak text inom en gramarkerad ruta. Informationstexten utgor
fortydliganden till kravtexter eller rddstexter. Informationstexterna kan innehélla forslag till
tankbara 10sningar.

Exempel fran kapitel 2:

I EPS-fyllningar utsatta for normala laster kan egenséttningar av storleksordningen 1 % antas
intrdffa under byggskedet efter det lasten paforts.
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Allman teknisk beskrivning Cellplast

Begreppsforklaringar

Definitioner och begreppsforklaringar finns dven i ATB VAG. Nedan angivna definitioner

giller for denna ATB.

Begrepp

ATB VAG

BRO

FElasticitetsmodul E MPa

Densitet Yo, t/m

EN

Friktionskoefficienten p
Inre stabilitet

SS

Beteckning  Enhet

Forklaring

Allminna tekniska beskrivningar (ATB)
innehaller Véagverkets generella krav vid
upphandling av olika byggnadsverk.
ATB VAG innehéller Vigverkets krav
pa vagkonstruktion.

Vigverkets allménna tekniska
beskrivning for nybyggande och
forbéttring av broar

Beskriver den elastiska deformationen
orsakad av en paford belastning (span-
ning) enligt:

c = ¢ E (Hooke's lag)

dar

&= Elastisk tojning [-]

o= Spéanning [MPa]

For dimensionering av 6verbyggnad

o,

0,02

ansatts £ =

Forhallandet mellan ett materials totala
massa och totala volym.

Europanorm. Normens beteckning bestar
av en kombination av bokstdver och
siffror. Exempel: EN 933-1

Stabilitet hos cellplastkonstruktion

Svensk Standard, d v s en standard utgi-
ven av SIS. Standardens beteckning
bestar av en kombination av bokstéver
och siffror.

Exempel: SS-EN 13163
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Tryckhéllfasthet G1o

Yttre stabilitet

ADT

ADTung

kPa

Tryckhéllfastheten hos cellplast
definieras som den spidnning som vid
korttidsbelastning ger en viss
deformation (10 %) i materialet.

Totalstabilitet for hela banken. Sékerhet
med avseende pa skjuvhallfasthet i
jordmaterialet. Skjuvhéllfastheten i
cellplast ingar e;.

Antal fordon per dygn i medeltal pa ett
ar.

Arsdygnstrafik for enbart tunga fordon.



4 VV Publ 2004:109 Allman teknisk beskrivning Cellplast

1. Inledning

Lattfyllning anvénds i bankfyllningar for att begriansa bankens tyngd. Cellplast ar ett exempel
pa latt fyllnadsmaterial. Genom att bygga upp vigbanken med cellplast 1 stillet for med jord
kan lastokningen pa undergrunden reduceras vasentligt. Skiftas ocksé befintlig jord ut mot
cellplast kan undergrunden till och med avlastas. Cellplast dr sdledes mycket verkningsfullt
dar stabiliteten behover forbattras eller dar sattningarna skall begrédnsas, se vidare bilaga 1.

1.1 Materialbeskrivning

Cellplast 4r den gemensamma bendmningen pa expanderad (formgjuten) och extruderad
(strdngsprutad) polystyren. Polystyren, rdmaterialet, dr 1 sin grundform en hérd glasklar
termoplast.

Den expanderade styrencellplasten tillverkas av s.k. EPS-pérlor som framstélls genom
polymerisation av rdmaterialet. EPS-pdrlorna innehaller ett jismedel, pentan, som gor att
pérlorna expanderar genom upphettning vid framstillning av produkten.

Den extruderade polystyrencellplasten tillverkas genom att raimaterialet smalts till flytande
form, varefter ett jismedel tillsétts. Nér blandningen sprutas ut i atmosférstryck jaser den upp
till en homogen skiva.

Inom végbyggnad anvédnds expanderad polystyren (EPS) som léttfyllning 1 vigbankar for att
reducera sittningar, forbéttra stabiliteten eller minska jordtrycket mot stodkonstruktioner.

I viagkonstruktioner anvédnds extruderad polystyren (XPS) framst for isolering mot tjile.

I det f6ljande behandlas endast expanderad polystyren. Beroende pa krav pa tryckhéllfasthet
tillverkas EPS 1 olika kvaliteter. I vigkonstruktioner ticks cellplasten vanligen med en
rutarmerad betongplatta och da anvénds normalt cellplast med en tryckhéllfasthet, (c10), pa
100 kPa vid 10 % deformation.
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2. Dimensionering

21 Allmant

Vigbankar med cellplast som littfyllning skall utformas enligt ATB VAG med
tillfredstillande yttre stabilitet och acceptabla sittningar. Deformationer hos cellplasten
begrinsas genom att sikerstélla att tillatna tryckspinningar inte Gverskrids.

I anslutning till andra konstruktioner (broar, bankpélningar, vigbankar helt av jord etc.)
kontrolleras att tilldtna spidnningar inte Gverskrids 1 de 6vriga konstruktionsmaterialen och att
berdknade rorelser kan accepteras.

Trafiklast viljs enligt ATB VAG.

Cellplasten ges ett rimligt skydd mot inverkan fran kemiska amnen som kan forsdmra de
mekaniska egenskaperna. Cellplasten skyddas mot mekanisk paverkan och negativ inverkan
av klimat.

Vid val av kvalitet pa cellplasten skall dven hdnsyn tas till skevning och bombering samt
normala byggtoleranser vid berdkning av dimensionerande last pd cellplasten.

Mellan cellplastens overyta och vigens dveryta skall finnas minst 0,5 m obundet material, se
ATB VAG avsnitt C.3.2.10.

I kapitel 2.2 beskrivs ett godtagbart forfarande vid dimensionering av cellplast som
lattfylining i vigbankar med ADT > 2000 eller AD Ty >200. Utfors dimensionering
pa annat sitt kriavs godkdnnande av Vigverket.

2.2 Materialegenskaper

2.21 Erforderlig tryckhallfasthet hos cellplast

Erforderlig tryckhallfasthet hos cellplast skall berdknas for standig last och trafiklast.
Tillskottet fran trafik beriknas som enstaka last (enligt ATB VAG) med lastspridning enligt
elasticitetsteori. Vid berékning av tillskottsspanning far inte det bundna lagret i
overbyggnaden tillgodordknas och for det obundna materialet antas elasticitetsmodulen till
hogst 150 MPa.

Tillaten spanningsniva, skall for stdndig last séttas till hogst 30 % av cellplastens
tryckhallfasthet (definierad som spanning vid 10 % deformation) och for sténdig last +
trafiklast sitts spanningsnivan till 50 % av cellplastens tryckhéllfasthet. Dimensionerande
tryckhallfasthet for cellplast skall dock vara minst 100 kPa.

For en konstruktion med 500 mm obundet overbyggnadsmaterial och 100 mm armerad
betongplatta kan kravet pd tilldten lastniva pad cellplast anses uppfyllt da
tryckhallfastheten hos cellplasten dr 100 kPa vid 10 % deformation, se figur 2.2.-1.
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0,5m Obundet 6verbyggnads-
material enligt ATB VAG Obundet 6verbyggnads-
0.7m |  material enligt ATB VAG

0,1m [ Armerad betongplatta

Cellplast med hallfasthet
minst 100 kPa Cellplast med hallfasthet

ca 300 kPa overst mot
overbyggnadsmaterialet och
~08m darefter minskande ner till
100 kPa

Cellplast med hallfasthet
minst 100 kPa

Figur 2.2-1 Exempel pa godtagbara konstruktioner

2.2.2 Densitet

Vid konstruktiv utformning véljs ett dimensionerande virde pa cellplastens densitet baserat pa
vigkonstruktionens livslangd. Densitet for dimensioneringsperiod 40 ar framgar av
tabell 2.2-2.

I drénerat tillstdnd erhdlls enligt gjorda uppfoljningar obetydligt kat vatteninnehall, men
cellplast under vatten suger at sig mer.

Tabell 2.2-2 Dimensionerande varden pa cellplastens densitet
(Dimensioneringsperiod 40 ar)

Cellplastens placering Dimensionerande densitet
Drinerat lage (6ver grundvattennivén) p= 50kg/m’
Under vatten p= 100 kg/m’alternativt 0 "

1) Mest ogynnsamma virde av 100 alt. 0 kg/m’ viljs.

2.23 Skjuvhallfasthet

Skjuvhallfasthet hos cellplast utnyttjas enbart vid berdkning av inre stabilitet for en
cellplastbank. Eftersom skarvar forekommer mellan blocken ansétts den dimensionerande
skjuvhallfastheten endast till en tredjedel av den som uppmidtts i laboratorium.

Virden pé cellplastens skjuvhallfasthet anges 1 SS-EN 13163, avsnitt D.3, som funktion av
materialets bojhallfasthet.

224 Elasticitetsmodul
Elasticitetsmodulen anvénds enbart vid dimensionering av beldggningstjocklek.

Elasticitetsmodulen anges av respektive materialleverantdr och ligger normalt i intervallet
2-10 MPa.
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For dimensionering av dverbyggnad ansitts E=c,/0,02 dér o, dr spdnning vid 2 %
deformation.

225 Bestindighet

Den cellplast som anvinds inom vagbyggnadstekniken &r kénslig for inverkan av
petroleumprodukter, organiska 16sningsmedel (metan, etan m fl) och ar brannbar.

Cellplast produceras i olika kvaliteter mht brannbarhet: Standardkvalitet och sjélvsldckande
kvalitet. Normalt &r det tillrackligt att anvdnda standardkvalitet 1 vigfyllningar. Risken for
antdndning kan minskas genom atgéirder sdsom:

- vakthéllning vid fyllningen, eventuellt kombinerad med arbete 1 flerskift,

- inhingning eller annan sékring av arbetsplatsen och sjdlva fyllningen,

- forsiktighet vid bruk av skir- och svetsutrustning.

Samtliga kvaliteter uppvisar god bestindighet mot olika typer av humussyror, vatten (havs-,
sj0- och grundvatten), svaga syror, alkalier, alkohol samt vegetabiliska oljor. Cellplast dr
ocksé resistent mot svamp och mikroorganismer, till exempel mogel och rota.
Aldringsbestindigheten #r dirigenom god men cellplasten kan missfirgas och fa forsprodning
av ytan om den utsétts for langvarig UV-stralning.

2.2.6 Tjale
Cellplast ar inte tjdllyftande och tillhér material med tjélfarlighetsklass 1.

23 Stabilitet och sattningar

Vid brantare medelsléntlutning i cellplasten &n 1:1 utfors en separat kontroll av bankens inre
stabilitet. Betongplattans stabiliserande effekt far inte tillgodogdras vid berdkning av
totalstabilitet och inre stabilitet hos cellplastbanken.

For cellplastfyllning, dimensionerad enligt figur 2.2-1 kan egendeformationer i
cellplastfyllningen forsummas under driftskedet.

For att sikerstélla den inre stabiliteten l4ggs cellplastblocken med forskjutna skarvar (minst
0,2 m forskjutning jamfort med underliggande lager) och med blockldngden lagervis vixlande
1 vdgens langd- respektive tvérriktning.

I EPS-fyllningar utsatta for normala laster kan egenséttningar av storleksordningen 1 % antas
intrdffa under byggskedet efter det lasten paforts.

24 Upplyftning

Vid risk for upplyftning, t ex vid hogt vattenstand, utfrs dimensionering enligt ATB VAG.
Sdkerhetsklass 3 skall hédrvid alltid tilldmpas, saledes dven 1 byggskedet. Densiteten for
cellplast viljs da till 0 kg/m’ enligt tabell 2.2-2.
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2.5 Dimensionering av overbyggnad

Overbyggnadens tjocklek dimensioneras enligt ATB VAG. Minsta tjocklek for obundet
overbyggnadsmaterial vid ADT > 2000 eller ADTyung >200 dr 0,5 m dé armerad betongplatta
anvinds och 0,6 m utan betongplatta.

> 0,5 m obundet 6éverbyggnadsmaterial Stadfylining
: - 0,10 m armerad betong >025m
1
 — — | | i I — — 12
~N
[ I I I I I ] 1:1,5
[ I | I | | | I | | I [~
[ [ | I I | | [~ &
I | I I | I o] I | I | | ™.
T T T T T T~ T T T I T
N\
"R — -~ 0.1 m avjamningsbadd Cellplast

Figur 2.5-1 Anvindning av cellplast i vigkonstruktion — principsektion.

Da overbyggnadsmaterial och betongplatta viljs 1 enlighet med Figur 2.5-1 uppfylls kraven pa
begrinsning av tryckspénning av trafiklast i cellplast med tryckhallfastheten, 19, > 100 kPa.
Annan utformning kriver sirskild utredning, jfr &ven kapitel 2.3.

2.6 Horisontaltryck

For motfyllning av cellplast mot broar skall tungheter och jordtryckskoefficienter enligt
Bro, kapitel 21.132, tabell 21-1 anvéndas.

Skall andra virden anvindas krdivs sdrskild utredning.

Pa stréickor ddr det kan vintas horisontella belastningar maste mothdll for dessa krafter
vdrderas. Friktionskoefficienten mellan cellplastblock och undergrund
(avjdmningslager) kan sdttas till 1= 0,7.

2.7 Ateranvind cellplast

Egenskaper hos cellplasten skall verifieras. Vad avser kvalitetskrav och kontroll géller
kapitel 6 1 tillaimpliga delar. Omfattning av kontroll och provning skall baseras pé volym,
ursprung, alder och bestims genom sirskild utredning.

Endast block med sidométt > 0,45 m tillats.
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3. Konstruktiv utformning

3.1 Utformning av betongplatta

Betongplatta utfors armerad och med betongkvalitet XC3/XF3, vattentit. Armeringen utfors
med svetsat armeringsndt som laggs mitt i betonglagret. Armeringsndt 9 mm och 15 x 15 cm
rutor skall anvédndas. Standardstorlek pé néten dr 2 x 5 m.

3.2 Utformning av fundament

Fundament for vigutrustning (belysnings- och rackesstolpfundament) inom strackor med
lattfyllning av cellplast forutsitter att sektionen runt fundamentet utformas med héansyn till
uppkommande belastning. Utformning av fundament f6r linrdcken och for portaler utfors
enligt sdrskild utredning.

Vigricke utfors enligt VV:s ritning nr 401:8G-j eller enligt annan av Végverket godkénd

ritning.

Avjamningslager

av sand el. dylikt
|
/ i > 0,5 m obundet

Overbyggnadsmaterial
o) i
\—i— 0,1 m armerad betong

Cellplast

Figur 3.2-1 Principfigur for rickesstolpfundament pa cellplastfyllning, utformad
enligt VV:s ritning nr 401:8G-j, sektion.

Alternativt kan stolpfundamentet utformas enligt figur 3.2-2 dér en ursparning i
cellplastfyllningen givit plats at betong- eller plastror som dédrefter fyllts med grus.
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SEKTION

Betongrér diameter 300 mm fylles med grus Tatning med betong

Armerad betong

Cellplast

7
Armering diameter 12 mm

02 03 0,2
(m)

PLAN

Armerin

Figur 3.2-2  Pricipfigur for rickesstolpfundament med ror fyllt av grus.

3.3 Utformning av lankplatta

Liankplatta anvénds for att utjimna véntade sattningsdifferenser vid exempelvis brolandfésten,
kulvertar o.d.

Lankplattans upplag pa cellplastfyllningen (inkl. ev. betongplatta) skall utformas sa att kravet
pa tryckspédnning, 619, uppfylls. Detta kan exempelvis innebira att betongplattan lokalt maste
forstarkas. Vidare skall upplaget utformas sa att rorelse mellan ldnkplatta och upplag
mojliggors.
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3.4 Utformning av membran

Membran kan anvéndas for att skydda cellplastfyllningen mot skadliga kemikalier exempelvis
da konstruktionen saknar betongplatta.

Membranet skall skyddas om krossat material anvinds i direkt anslutning till membranet, se
vidare SGF rapport 1:99 Tatskikt i mark.




12 VV Publ 2004:109 Allman teknisk beskrivning Cellplast

4. Utférande
4.1 Utlaggning av cellplastblock

- Cellplastblocken ldggs ut pa en vil avjimnad, packad och drinerande avjamningsbéadd.
Bédden skall utgoras av ett minst ca 0,1 m tjockt lager av natur- eller krossmaterial,

0-32 mm.

- Avjamningsbadden utfors med ytjamnhet = 10 mm per 3 m och far avvika hogst = 50 mm
frén teoretiskt hojdlége.

- Cellplastblocken utfors med forskjutna skarvar (minst 0,2 m forskjutning jamfort med
underliggande lager) och med blockldngden lagervis védxlande i vigens langd- respektive
tvarriktning.

- Cellplastblocken ldggs ut pa otjdlat underlag.

- Anvinds cellplast med olika tungheter i en konstruktion skall blocken mirkas sé att tydlig
skillnad finns mellan block av olika tunghet dven efter utliggning.

- Vertikala fogar mellan cellplastblocken skall inte overstiga 10 mm.

- Risk {or uppflytning under utférande skall beaktas.

- Risk for brand skall beaktas.

- Eventuell sagning av cellplastblock bor ske utomhus eller i lokal med god

ventilation.

- For att forhindra att blocken blaser bort i byggskedet forankras datminstone

ytterraderna, exempelvis med armeringsjdrn som sticks genom cellplastblocken.

- Avtrappning av cellplastfyllningar i viigens ldingdriktning utfors genom att
underlaget utformas i terrasser. Avtrappningen anpassas till geotekniska
forhdllanden men vanligtvis dr en avtrappning i 1:10 tillrdcklig.

Cellplastblocken dr ortogonala och anpassning av cellplastfyliningens utformning

kan behova utforas vid komplicerade viggeometrier.

4.2 Fyllning och packning

4.2.1 Stodfylining

- Fyllning i slinter utfors enligt ATB VAG, kapitel C2.3.1.2 Storsta stenstorlek begriinsas
till 125 mm.

- Fyllning i slénter skall paforas med forsiktighet.

- Minimum 0,25 m jordfyllning i stabil slédntlutning med erosionssikrad yta godtas som
skydd vid normalfallet. Fyllningen skall utféras med icke tjilfarligt material, se dven
Figur 2.5-1.

- Fyllningen bfts ldmpligen pa plats med grivskopa/lastskopa och packas forsiktigt
med skopa eller en ldtt vibratorplatta.
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4.2.2 Overbyggnad pa betongplatta

Cellplastbank far belastas tidigast da betongen uppnatt minst 28 MPa i tryckhéllfasthet.
Fyllning fér inte tippas direkt pé betongplattan utan tippas bredvid och breds ut med
bandtraktor i ett minst 0,3 m tjockt lager.

Packning av &verbyggnad utfors enligt ATB VAG. Vibrerande vilt med storre statisk
linjelast d4n 25 kN/m far inte anvindas.

For att sdkerstdlla god vattenavrinning skall betongplattan ha en lutning storre &n 1,5 %.

4.2.3 Overbyggnad direkt pa cellplastfylining

Belastning, upplag och variabel last fir maximalt vara 30 % av materialets
tryckhallfasthet

Fyllning fér inte tippas direkt pé cellplasten utan tippas bredvid och breds ut med
bandtraktor i ett minst 0,3 m tjockt lager.

Packning av dverbyggnad utfors enligt ATB VAG. Enbart vilt med statisk last far
anvindas vid packning av de understa 0,3 m.

Ytan far inte trafikeras med hjulfordon innan hela det obundna 6verbyggnadslagret ér
fardigstallt.
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5. Redovisning i bygghandling

Exempel pa arbetsritningar finns 1 bilaga 2. Pa arbetsritning for vigkonstruktioner med

cellplast anges/visas foljande:

- normalsektion 1 vdgens tvarriktning. Pa principsektionen visas utformning och utférande
av overbyggnad, vigutrustningar (ricke m m), underlag och slantskydd (sléntlutning,
skikttjocklek och materialsammanséttning),

- léangdprofil,

- alla cellplastlager redovisas 1 plan med koordinatlistor, matt och nivéer for brytpunkter,

- krav pa cellplastmaterialet med beteckningar enligt SS-EN 13163,

- restriktioner for belastning av cellplast och eventuell betongplatta, se 4.2,

- arbetsbeskrivning och kontrollplan eller hianvisning till avsnitten om utférande respektive
kvalitetskrav och kontroll i denna ATB
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6. Kvalitetskrav och kontroll

6.1 Allmant

Cellplast som anvénds i1 vdgkonstruktioner pé trafikerade ytor skall ha deklarerade egenskaper
enligt kapitel 6.2. Verifiering med mottagningskontroll skall utféras enligt kapitel 6.3. 1
nedanstiende kapitel gors hdnvisningar till SS-EN 13163, detta innebér att SS-EN 13163
anvinds i avvaktan pa att prEN 14933 blir svensk standard direfter anvinds enbart SS-EN
14933.

6.2 Krav pa deklarerade egenskaper

Nedan angivna egenskaperna skall deklareras och produktionskontrolleras med frekvens och
metod enligt SS-EN 13163.

6.2.1 Langd och bredd

Langd och bredd bestdms enligt SS-EN 822 dér ldgsta tillatna toleransklass skall vara L1
respektive W1 enligt SS-EN 13163 tabell 1.

6.2.2 Tjocklek

Tjocklek bestams enligt SS-EN 823 dér ldgsta tillatna toleransklass dr T1 enligt SS-EN 13163
tabell 1.

6.2.3 Vinkelavvikelse

Vinkelavvikelse bestims enligt SS-EN 824 dér lagsta tillatna toleransklass dr S1 enligt SS-EN
13163 tabell 1.

6.2.4 Planhet

Planhet bestdms enligt SS-EN 825 dir lagsta tillatna toleransklass ar P1 enligt SS-EN 13163
tabell 1.

6.2.5 Hallfasthet

Produkter som belastas med hogst en tredjedel av tryckhéllfasthetsvardet, (619), forvintas ha
en krypning pd mindre dn 2 % under 50 ars livslangd

Tryckhallfasthet

Tryckhallfastheten, o9, vid korttidsbelastning bestdms vid 10 % deformation enligt
SS-EN 826. Virdet skall uppfylla kraven for hogsta tilldtna belastning enligt kap 2.2, skall
lagst vara 100 kPa och bor ej dverstiga 400 kPa.

6.2.6 Brandfarlighet

Brandfarlighetsklass bestdms enligt SS-EN 13501-1 och skall deklareras. Produkten fér ej
innehalla bromerade flamskyddsmedel.




16

VV Publ 2004:109

Allman teknisk beskrivning Cellplast

6.2.7 Sammanstallning av deklarerade egenskaper

Tabell 6.2-1 Sammanstillning av de egenskaper som skall deklareras.

Egenskap Provningsmetod Krav

Langd och bredd SS-EN 822 lagst toleranskategori L1 och
W1 enligt SS-EN 13163

Tjocklek SS-EN 823 lagst toleransklass T1 enligt
SS-EN 13163

Vinkelavvikelse SS-EN 824 lagst toleransklass S1 enligt
SS-EN 13163

Planhet SS-EN 825 lagst toleransklass P1 enligt
SS-EN 13163

Tryckhéllfasthet vid 10 % def SS-EN 826 > 100 kPa och bor < 400 kPa

Brandfarlighet SS-EN 13501-1 deklareras

6.3 Ovriga egenskaper

6.3.1 Densitet

Den karaktéristiska densiteten for cellplasten bestims enligt SS-EN 1602 och delges
bestdllaren.

6.4 Mottagningskontroll och arbetsplatskontroll

Bestillare kan, i den omfattning denne 6nskar, lata foranstalta om ytterligare kontroll utéver

vad som anges nedan.

Mottagningskontroll innebér att entreprendren skall kontrollera materialets aktuella 1angd,
bredd, tjocklek och tryckhallfasthet alternativt skrymdensitet. Provtagning skall omfatta fem
provblock per kontrollobjekt dock minst fem provblock per 2 000 m’.

Provblockens tjocklek skall mitas. Godtagbart matt pa respektive provblock for tjocklek ér
det hogst 1,05 ggr deklarerat virde.

Leverantoren skall redovisa tryckhallfastheten fran sin produktionskontroll for den aktuella
leverensen. Tryckhallfastheten, 6}, vid korttidsbelastning verifieras vid 10 % deformation
enligt SS-EN 826 eller med indirekt provning enligt Annex B SS-EN 13163 och far ¢j
understiga 0,95 ggr deklarerat virde. Omfattning pa provningen &r ett block per 200 m”.

Uttag av provkroppar skall ske enligt figur 6.4-1.
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Figur 6.4-1 Uttag av provkroppar for kontroll av tryckhallfasthet.
Ur Geoteknikk i vegbygging nr. 016 Norges vegvesen, 1992.

Ytjamnheten hos avjdmningsbiddden kontrolleras sektionsvis var 5:e m i l&ngd- och
tvarriktning och fér ej avvika mer d&n 10 mm per 3 m och hogst 50 mm fran teoretiskt
hojdlage.

Fogbredden hos vertikala fogar mellan cellplastblocken kontrolleras fortldpande under
byggtiden och far ej overstiga 10 mm.
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6.5 Verifiering av utforande

Ett vigavsnitt innehallande cellplastfyllning utgor ett eller flera kontrollobjekt dir cellplastens
alt. betongplattans dveryta kontrolleras avseende nivé enligt ATB VAG.

Egenkontroll av gjutningen av betongplattan skall utforas och delges bestéllaren i form av
tillverkanforsdkran av utforaren. Vidare skall barigheten kontrolleras pa dverytan av det
obundna Overbyggnadslagret.
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7. Hénvisningar

Beteckning Titel m m

ATB VAG Allmin teknisk beskrivning for vigkonstruktion, Borldnge

Publ 016 Geoteknikk 1 vegbygging, Statens vegvesen, Oslo

Publ 176 Oppbygging av fyllinger, Statens vegvesen, Oslo

Publ. 188 Veg pé blot grunn, Statens vegvesen, Oslo

Rapport 2209 EPS — den lette 16sningen, Statens vegvesen, Oslo

Rapport 2139 Evidence of EPS long term performance and durability as a
light weight fill, Oslo

Rapport 1:99 Tétskikt 1 mark, Svenska Geotekniska Foreningen

Svensk Standard Virmeisoleringsprodukter for byggnader — Fabrikstillverkade

SS-EN 13163 produkter av expanderad styrencellplast (EPS) -
Egenskapsredovisning

Draft Light weight fill and insulation products for civil engineering

prEN 14933 applications - Factory made products of expanded polystyrene

(EPS) - Specification
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Bilaga 1. @ Exempel pa anvdndning

Genom att helt eller delvis bygga upp vagbanken med cellplast i stéllet for med jord kan
lastokningen pa undergrunden reduceras visentligt. Skiftas ocksé befintlig jord ut mot
cellplast kan undergrunden till och med avlastas. Cellplast ar saledes mycket verkningsfullt
dér stabiliteten behdver forbéttras eller dér sdttningarna skall begrénsas.

Markyta i
|
l [ I Cellplast —|—|
I | —
| |
Lera
Glidyta
Figur 1 Reduktion av banklasten m h t vigbankens stabilitet
: : ] Markyt
[—l— Cellplast 1 arkyta
! = :
[ ]
Lera
Figur 2. Reduktion av banklasten m h t sittningar. Denna utformning kan fiven

anvindas som atgérd for befintliga sittningsskadade vigar.
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Cellplast anvénds ofta for att jdmna ut séttningar i 6vergangar mellan forstérkt och icke
forstarkt vagstriacka. Ofta grundléggs broar pé pélar, medan tillfartsbanken forstirks narmast
bron. For att undvika alltfor stora séttningssprang kan 6vergéngen utformas med lattfyllning.
Vid dimensionering méste kraven pa differenssittningar enligt ATB VAG beaktas. Figur 3
visar principen for hur en 6vergang kan utformas. Forstarkningen med bankpalning maste
vara sa ling att tillrickligt jordtryck mot bron utbildas.

L Bankpalning

Skyddsfylining

|
£
| Armerad betongplatta ’I 4
_ |
| - / 1
I Overbyggnad / |
! ' —— |
I Markyta ‘ I Cellplast I |
. I
! — ' '
I I Wl ,
. I | :
! ]
| |
|
|
|

Figur 3 Reduktion av vertikal last for att utjimna sattningar

Fyllning mot stodkonstruktioner med cellplast reducerar det horisontella jordtrycket mot
konstruktionen, se Figur 4. Vid berdkning av jordtryck mot konstruktioner anvidnds tunghet
och jordtryckskoefficienter enligt BRO 2002, tabell 21-1.

Armerad betongplatta

o o . " -

‘O\ X o D‘—\.a\.\" "‘0¢
B B @ 0=
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G o o \“”j—li Cellplast —
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Figur 4 Reduktion av jordtryck (horisontaltryck) mot stodkonstruktion.



