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Forord

VVTBT Titskikt pé broar 09 dr ett vigverksdokument som innehaller Vigverkets krav pa
material for och kontroll av titskikt till broar.

Dokumentet ska anvédndas tillsammans med AMA Anldggning 07 och VVAMA med
publikationsnummer 2009:111 som hénvisar till dokumentet.

Dokumentet dr av typen TBT som betyder teknisk beskrivningstext och har publikationsnumret
2009:112.
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1.2
1.2.1

Allmant

Publikationer
Vagverket

VVTBT Bitumenbundna lager 09 2009:109
FGSV Verlag GmbH (50973 Kéln, Postfach 501362)
Technische Priifvorschriften fiir Reaktionsharze =~ TP-BEL-EP

fiir Grundierunge, Versiegelungen und Kratz- Utgiven 1999
spartelungen unter Asphaltbeldgen auf Beton

Korrosionsinstitutet

Anvisningar for kontroll av rostskyddsmalning, 1994

Bulletin 104

Vag- och transportforskningsinstitutet

VTI Metod BRO 18-99 — BROISOLERING Glasfibernét — Bestdm!
ning av vattensugande formaga

VTI Metod BRO 19-99 — BROISOLERING Glasfibernit — Bestim![]
ning av vidhiftning mot betong

VTI Metod BRO 20-99 - BROISOLERING Glasfibernit — Bestam![
ning av alkalibestandighet

Standarder

Svensk standard

SS-EN 197-1 + A3 Cement — Del 1: Sammansittning och
Utgéva 1 fordringar for ordinédra cement

SS-EN 480-1 Tillsatsmedel till betong, bruk och injektel !

ringsbruk, Provning — Del 1: Referensbe [’
tong och referensbruk for provning

SS-EN ISO 868 Plast och ebonit — Bestdmning av hardhet,
mot durometer (Shore hardhet)

SS-EN 1107-1 Flexibla tétskikt — Bestdimning av
dimensionsstabilitet

SS-EN 1109 Flexibla tétskikt — Bitumenbaserade tatskikt
for tak — Bestdmning av bojlighet vid 1ag
temperatur

SS-EN 1110 Flexibla tétskikt — Bitumenbaserade tatskikt

for tak — Bestdmning av télighet mot
asfaltavrinning vid forh6jd temperatur

SS-EN 1296 Flexibla tétskikt — Bitumen-, plast- och
gummibaserade tétskikt for tak — Metod for
artificiell l1angtidséldring vid hog
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SS-EN 1426

SS-EN 1427

SS-EN 1849-1

SS-EN ISO 2811-1

SS-EN ISO 2815

SS-EN ISO 3219

SS-EN ISO 3251

SS-EN ISO 3451-1

SS-EN ISO 6427

SS-EN ISO 8503-2

SS-EN ISO 8501-1

SS-EN ISO 8504-2

SS-EN 12311-1

SS-EN 12697-20

SS-EN ISO 12944-7

temperatur

Bitumen och bitumindsa bindemedel — Be[
stimning av penetration

Bitumen och bitumindsa bindemedel — Be[J
stimning av mjukpunkt Kula och Ring-
metoden

Flexibla tétskikt — Bestimning av tjocklek
och vikt per ytenhet

Férg och lack — Bestimning av densitet —
Del 1: Pyknometermetod

Férg och lack — Bestamning av hardhet
enligt Buchholz

Plast — Polymerer i vétskeform, emulsion
eller dispersion — Bestdimning av viskositet
med rotationsviskosimeter med bestdmd
skjuvhastighet

Férg, lack och plaster — Bestdmning av icke
flyktiga bestdndsdelar (vikttorrhalt)

Plast — Bestimning av askhalt — Del 1: All[]
ménna metoder

Plast — Bestimning av extraherbara &mnen
med organiska ldsningsmedel

Behandling av stalytor fore beldggning med
mélningsfarg och liknande produkter -
Karakterisering av ytrahet hos blistrade
stalunderlag - Del 2: Metod for klassning
av ytprofil hos blistrat stil (ISO 8503 [
2:1988)

Behandling av stalytor fore beldggning med
malningsfarg och liknande produkter —
Visuell utvérdering av ytrenhet — Del 1:
Rostgrader och forbehandlingsgrader for
obelagt stal och for stil, fran vars hela yta
tidigare beldggning avligsnats

Behandling av stalytor fore beldggning med
méalningsfarg och liknande produkter -
Forbehandlingsmetoder - Del 2: Bléstring
(ISO 8504-2:2000)

Flexibla tétskikt - Bestimning av
draghéllfasthetsegenskaper

Vigmaterial — Asfaltmassor —
provningsmetoder for varmblandad asfalt —

Del 20: Stampelbelastning av kub- eller
marshallprovkropp

Farg och lack — Korrosionsskydd av
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SS-EN 12970
Utgava 1
SS-EN 13036-1

SS-EN 13375

SS-EN 13596

SS-EN 13653

SS-EN 14223

SS-EN 14224

SS-EN 14691

SS-EN 14692

SS-EN 14693

SS-EN 14694

stalstrukturer genom malning — Del 5:
Rostskyddssystem (ISO 12944-5:2007)

Gjutasfalt och asfaltmastix — Definitioner,
krav och provningsmetoder

Ytegenskaper for viagar och flygfilt — Prov(!
ningsmetoder — Del 1: Métning av makro-
texturens djup hos en beldggningsyta
medelst en volymetrisk metod

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Beredning av
provkroppar

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Bestimning av
vidhéftningsformaga

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Bestdmning av
skjuvhallfasthet

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Bestdmning av
vattenabsorption

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Bestdmning av
sprickOverbryggande formaga

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Kompatibilitet vid
uppvarmning

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Bestdmning av

forméga att motstd packning av ett
asfaltskikt

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Bestdmning av
bitumenmattors beteende vid applicering av
gjutasfalt

Isolering av betongbroar och andra
trafikerade betongytor — Bestdmning av
formaga att efter perforation motsta
dynamiskt vattentryck
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1.2.2

SS-ISO 19 840:2005
Utgéva 1

SS 134202
Utgéva 2
SS 134203
Utgava 1
SS 13 42 04
Utgéva 1
SS 13 72 44

SS 1372 45

SS 23 68 03
Utgéva 3

Utlandsk standard

DIN 51 451
September 1988

DIN 53 495
April 1984

Férg och lack — Korrosionsskydd av
stdlkonstruktioner genom malning —
Mitning av och acceptanskriterier for
tjocklek hos torr beldggning pa ra yta
(ISO 19840:2004, IDT)

Cement — Sammanséttning och fordringar
for cement med moderat virmeutveckling

Cement — Sammanséttning och fordringar
for cement med 14g alkalihalt (L A-cement)

Cement — Sammanséttning och fordringar
for sulfatresistenta cement (SR-cement)

Betongprovning — Hardnad betong —
Avflagning vid frysning
Betongprovning — Hardnad betong —
Betongkuber for frysprovning

Byggpapp — Fordringar

Priifung von Mineraldlerzeugnissen und
verwandten Produkten, Infrarotspektro-met!|
rische Analyse, Allgemeine Arbeits-Priifung
von Mineral6lerzeugnissen und grundlagen.
Testing of petroleum products and related
products; analysis by infrared spectrometry;
general working principles

Priifung von Kunststoffen, Bestimmung der
Wasseraufnahme. Testing of plastics; deter!( |
mination of water absorption
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2.1
2.11

2.1.2

Tatskikt med tatskiktsmatta

Material

Tatskiktsmattan ska bestd av en armerande stomme med polymerbitumen pa
bada sidor. Stommen ska vara fullstindigt genomimpregnerad med bitumen
och vara placerad 1 mattans 6vre del sd att minst 3,0 mm utgor svetsbart
bitumen under stommen. For mattor som ska anvindas pa stilytor géller att
minst 2,0 mm ska utgora svetsbart bitumen under stommen.

Mattan ska vara svetsbar och ska uppfylla nedanstaende krav.
Foljande uppgifter ska finnas redovisade.

- Bitumen; typ, halt och ursprung
- Polymer i bitumenet; typ, undergrupp och halt
- Fyllmedel i bitumenet; typ och halt
- Stomme; typ, vikt, fabrikat och impregnerings-
bitumen
Forseglingsprodukt ingdende i titskiktssystemet enligt avsnitt 5, 6 och 9 ska
specificeras med avseende pa; typ, fabrikat, namn och/eller beteckning. Dess
vattentrangande formaga ska redovisas.

Tétskiktsmattan ska uppfylla de i tabell 2.1 t.o.m. 2.3 specificerade kraven.

Tabell 2.1 Krav for svetsbara polymermodifierade bitumenmattor -
Enbart mattan

Provning Krav Metod

1. Tjocklek SS-EN 1849-1
- betong-, tra[]
aluminiumytor > 5,0 mm
- stalytor 3,5-4,0 mm

Enskilt métvirde far avvika med
+ 0,5 mm fran nominellt kravvérde.
Kravet giller exklusive granulat.

2. Vikt per ytenhet | Uppmatt métvirde ska anges och far SS-EN 1849-1
avvika med £ 10 % fran nominellt
virde. For mattor med granulat géller
+ 15 %.

3. Draghéllfasthet > 800 N SS-EN 12311-1
och Brottdjning > 40 %
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4. Bojlighet vid lag | -20°C SS-EN 1109
temperatur,
svetsbitumensidan
-efter virmedldring | -10°C SS-EN 1109

SS-EN 1296, lagringstid 24 veckor

5. Dimensionsstabilitet

Krympning < 0,50 %
Forlangning < 0,30 %

SS-EN 1107-1

perforation motsta
dynamiskt
vattentryck

-vid hdgre temperatur | Krympning < 1,0 % SS-EN 1107-1,
Forlangning < 0,6 % efter 1 timme vid 160°C.
6. Avrinnings >115°C SS-EN 1110
temperatur
7. Vattenabsorption <1,0 % (utan granulat) SS-EN 14223
8. Forméga att efter | Inget ldckage. SS-EN 14694

Granulat avldgsnas i
forekommande fall.

Tabell 2.2 Krav for svetsbara polymermodifierade bitumenmattor -

Svetsbitumen

Provning Krav Metod
9. Mjukpunkt >120°C SS-EN 1427
-efter virmealdring | > 100°C SS-EN 1427

SS-EN 1296, lagringstid 24 veckor
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Tabell 2.3 Krav for svetsbara polymermodifierade bitumenmattor -
Funktionsprovning

Provning Krav Metod
10. Vidhéftning (23+2°C) mot SS-EN 13596,
- Betong, SS-EN 13375
provkropp typ 1 Dragytans

> 0,8 N/mm? diameter:

50 mm

- Asfaltbetong,
provkropp typ 2 > 0,6 N/mm?
- Gjutasfalt,
provkropp typ 2 > 0,8 N/mm?
11. Skjuvhallfasthet, SS-EN 13653,
(234+2°C) med SS-EN 13375
- Asfaltbetong > 0,3 N/mm?
- Gjutasfalt > 0,3 N/mm?
12. Kompatibilitet vid SS-EN 14691
uppvarmning,
skjuvhallfasthetsvérde > 0,3 N/mm?
13. Sprickdverbryggande férmaga, | Inga sprickor eller patagliga SS-EN 14224
vid —20°C, provkropp typ 1 vidhdftningsforluster ska visuellt kunna

upptéckas efter 1000 pulser.
14. Forméga att motsta packning av | Inget ldckage SS-EN 14692,
ett asfaltskikt metod 2
15. Beteende vid applicering av Rapporteras SS-EN 14693
gjutasfalt

2.1.3 Kompatibilitet ska rdda mellan de material som ingar i mattan och de

2.2
2.2.1

2.2.2

byggmaterial som mattan kan komma i kontakt med.

Kontroll

Vidhiftningen mellan téatskiktsmattan och underlaget ska kontrolleras genom

rivprov.

Rivprov ska utforas med en frekvens av ett per 500 m” utlagt pabérjad
utliggning av titskikt, dock minst ett per bro.

Rivprovet ska utforas genom att en ruta med maétten 0,1 x 0,3 m skérs ut fran
den applicerade mattan. Rutan delas upp i tre remsor med lingden 0,3 m.
Dérefter lossas kortdndarna och remsorna dras jdmnt och ld&ngsamt bort fran

underlaget. Vid detta prov noteras om vidhiftning eller inte foreligger. Mattan
bor ha samma temperatur som underlaget da rivprovet utfors.

For titskiktsmatta pé betong, stal och aluminium géller dven foljande
tilliggskrav. Prov pd draghdllfastheten mellan underlaget och tatskiktsmattan
ska utforas om vidhiftningen kan ifragasittas. Provplatserna ska viljas ut i
samrdd med bestéllaren.

Dragprovningen ska utforas med cirkulér provyta @ 50 mm och med drag(’
kraftokningen 200 N/s. Da prov utfors ska draghéllfastheten mellan underlaget
och titskiktsmattan kontrolleras i minst sex slumpmaéssigt valda punkter pa
varje paborjad 200 m” med titskikt och uppvisa ett lagsta enskilt virde pa
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0,5 MPa for att betraktas som godtagbar. Vid provning av draghallfastheten vid
annan temperatur dn +20°C ska kravvérdet justeras enligt figur 2.1.

2

Vidhéftning (N/mm?)

5 10 15 20 25 30
Temperatur (°C)

Figur 2.1Granskurva vid draghallfasthetsprov

2.2.3 Réheten hos betongytor ska kontrolleras enligt SS-EN 13036-1. Medel! !
texturdjupet (MTD) ska ligga inom intervallet 0,6 — 0,8 mm. For broar med
broyta storre 4n 400 m” ska minst en kontroll per 100 m* utforas, for ovriga
broar géller minst fyra kontroller per bro.
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3.1
3.11

3.1.2

3.1.3

Tatskikt med asfaltmastix

Material

Asfaltmastixen ska vara polymermodifierad och uppfylla kraven enligt
SS-EN 12 970.

Asfaltmastixen ska vara langtidsprovad tillsammans med aktuellt
polymerbitumen och uppfylla kraven enligt bilaga A.

Asfaltmastixen ska ges en sammansittning med gransvirden enligt tabell 3.1.

Sammansattningen ska avpassas sa att stimpelbelastningsvérdena ligger inom
intervallet 45 - 180 s.

Tabell 3.1 Gransvarden vid proportionering av asfaltmastix

Material viktsprocent
SBS-modifierat bitumen 14,0-17,0
Kalkstensfiller 25,0-38,0
Sand 0 - 2 mm 50,0 - 60,0

Delmaterialen ska uppfylla de krav som anges for gjutasfalt i VVTBT
Bitumenbundna lager 09, kapitel 4.

Polymerbitumenet ska besta av direktdestillerat bitumen och minst 4,0
viktsprocent SBS-polymer. Bitumenet fér inte vara oxiderat.

Sanden ska till minst 95 % passera 2 mm sikt och till 100 % passera 4 mm sikt.

Kompatibilitet ska rada mellan de material som ingér i asfaltmastixen och de
material som asfaltmastixen kan komma i kontakt med. Tatskiktet ska vidare
tala beldggning med gjutasfalt.

Asfaltmastix ska tillverkas i asfalt- eller gjutasfaltverk. Massan far dock
blandas fardig i transportblandare.

Temperaturen i massan far vid blandningen inte Gverstiga +210°C.

Blandningstiden och temperaturen ska avpassas s att en homogen massa
erhalls och sé att forandringar av bindemedlet undviks.

Efter det att asfaltmastixen ldmnat asfaltverket far inte ndgra delmaterial
tillforas. Tiden fran tillverkning till fardig utlagd massa far maximalt vara 50 h.
Under denna tid far temperaturen inte ligga éver 190°C under mer 4n 10 h.

Angivna temperatur- och tidsgrénser avser fylld blandare.

En forundersokning ska utforas fore varje tatskiktsarbete. Vid forunder!
sokningen ska aktuella material med avsedd proportionering anviandas. Innan
tatskiktsarbetet pdborjas ska forundersokningsresultat och tillhérande
arbetsrecept redovisas for bestéllaren. Denna dokumentation ska redovisa
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3.14

3.1.5

3.2
3.2.1

- ingdende delmaterial i viktsprocent,
- sammansatt siktkurva for sand och filler med uppgift om total
mingd som passerar 0,063 mm sikten (tvéttsiktning) samt

- uppmidtt stimpelbelastningsvarde enligt SS-EN 12697-20.

Om godkénda resultat fran fortlopande provning av aktuell typ av massa inte ar
dldre dn sex manader godtas dessa resultat som erséttning for férunder! |
sOkningen. I sddana fall ska dokumentationen enligt ovan baseras pa den
fortlopande provningen.

Tatskiktet ska bestd av ett 10 mm tjockt lager av polymermodifierad
asfaltmastix pa ett gasavledande glasfiberndt. Nétet ska avluftas via gasutlopp.
Asfaltmastixen ska appliceras mot underlaget sa att erforderlig vidhiftning
uppnas.

Glasfibernitet for gasavledning ska uppfylla krav enligt tabell 3.2.
Tabell 3.2 Krav for gasavledande glasfibernat

Provning Krav Kommentar Metod

1. Vattensugande | Medelvirde <20 mm | 30 tradar, 7 dygn, | VTT Metod BRO 18-99
formaga max virde <30 mm | h6jd 20 cm

2. Vidhiftning 1:0,757 Provplattor utan | VTI Metod BRO 19-99
till betong nit och med nét

jamfors. Prov
utfors enligt

nedan
3. Alkalibestian[] | Tillverkaren uppger Prov lagras 3 VTI Metod BRO 20-99
dighet hydrolytisk klass. ménader i alkalil
Ingen synbar fordnd[) | losning

ring

4. Gasavledande | Blésbildning far inte | Provas i laboral]
formaga uppsta vid provningen. | torium av
tillverkaren som
ocksa redovisar
provningsmetod

1:0,75 ar forhallandet mellan draghallfastheten till betong for asfaltmastix
utan nét och asfaltmastix med néit dvs. asfaltmastix med nit ska uppvisa en
draghallfasthet som &r minst 75 % av draghallfastheten for asfaltmastix utan
nat.

Dragprovningen enligt tabell 3.2, prov 2 ska utféras med cirkuldr provyta

@ 50 mm och med dragkraftokningen 200 N/s. Draghéllfastheten mellan
betongen och asfaltmastixen ska uppvisa ett lagsta enskilt virde pa 0,4 MPa for
att betraktas som godtagbar. Angivet virde pa draghallfastheten géller vid
temperaturen +20°C pa betongytan.

Kontroll

Om temperaturen pd massan overstiger 220°C vid tillverkning, transport eller
utldggning ska prov tas ut. Vid temperaturer mellan 220 och 230°C ska fyra
extra prov (provkuber) tas utdver ordinarie prov. Dessa prov ska tas fran mas!(]
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3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.5

3.2.6

san som ldggs ut fran ndgon av de fem sista kirrorna. P4 dessa extra kuber ska
bestimning av stimpelbelastningstid och formstabilitet samt bindemedelsanal|
lys pé atervunnet polymerbindemedel utforas. Jimforande bindemedelsanalys
ska dven utforas pa prov uttaget vid gjutasfaltverket. Angivna temperatur- och
tidsgrianser avser fylld blandare.

Formstabiliteten ska provas enligt SS-EN 12 970, bilaga B. Provet ska utforas
under samma forutsittningar som stdmpelbelastningsproven och ska utforas pa
samtliga provkuber som provats med avseende pa stimpelbelastningstiden.
Formforéndringen ska uppga till hogst 8 mm.

Stampelbelastningsprov ska utforas enligt SS-EN 12697-20. Stampelbelast!|
ningsvardena ska ligga inom intervallet 45 — 180 s. Vid gjutningen av prov/[]
kroppar godtas att stdlformen byts ut mot en stabil engédngsform som behand [
lats med sldppmedel. I saddant fall ska provkroppen behéllas i formen till dess
stimpelbelastningen utfors.

Formen ska vara sa stabil att en parallellforskjutning av plana ytor inte
overstiger £5 mm. Med plan yta avses att avvikelsen fran idealt plan hogst r
+5 mm.

Provkuberna ska mirkas och ska fore provningen forvaras sé att de inte dndrar
form eller pé annat sétt forstors.

Vid asfaltverket ska fyra provkuber tillverkas av asfaltmastixen fran varje
transportblandare. Tva av dessa kuber ska provas enligt ovan. Protokollen fran
provningen av dessa kuber samt de tva dvriga icke provade kuberna ska 1dmnas
till bestéllaren innan asfaltmastixen laggs ut.

Vid utldggningen av asfaltmastix ska fyra provkuber tillverkas av massan fran
varje transportblandare. Tva provkuber ska tillverkas efter det att ca 50 kg
asfaltmastix tappats ur transportblandaren. De 6vriga tva kuberna ska tillverkas
av den sista fjardedelen av massan frén transportblandaren.

Stdmpelbelastningsvirden fran prov tagna vid asfaltverket och prov tagna vid
utldggningen av samma massa far inte avvika med mer @n 90 s fran varandra.
Vid storre avvikelse ska de tva aterstaende kuberna som tagits ut vid
asfaltverket tillsammans med kuberna uttagna vid utldggningen provas vid ett
ackrediterat organ. Vid detta prov géller att avvikelsen inte fir vara mer n
100 s. Stampelbelastningsvirden som bestdmts vid det ackrediterade organet
enligt ovan &r utslagsgivande.

Prov pa draghallfastheten mellan betong och asfaltmastix ska utféras om
vidhéftningen kan ifragaséttas. Provplatserna ska véljas ut i samrdd med
bestéllaren.

Dragprovningen ska utforas med cirkulér provyta @ 50 mm och med drag(’
kraftokningen 200 N/s.

Da prov utfors ska draghdllfastheten mellan betongen och asfaltmastixen
kontrolleras i minst sex slumpmissigt valda punkter pa varje pabérjad 200 m?
med tétskikt och uppvisa ett lagsta enskilt virde pd 0,4 MPa for att betraktas
som godtagbar. Angivet virde pa draghallfastheten giller vid temperaturen
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+20°C pa betongytan. Vid provning av draghéllfastheten vid annan temperatur
an +20°C ska kravvirdet justeras enligt figur 3.1.

O 2

Vidhiftning (N/mm?

—_

——

5 10 15 20 25 30
Temperatur (°C)

Figur 3.1 Granskurva vid draghallfasthetsprov pa betong
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4.1
4.1.1

4.1.2

4.2

Tatskikt med tatskiktspapp med
bitumen

Material

Tétskiktet ska besta av bitumen B 70/100 med mellanliggande lager
tatskiktspapp YAP 2500 enligt SS 23 68 03.

Tatskiktet ska besta av tre skikt bitumen med tva mellanliggande lager
tatskiktspapp.

Kontroll

Da halen tas upp 6ver grundavloppen ska bomknackning utforas for att
kontrollera att vidhadftningen inte forstors mellan tétskiktet och
grundavloppstratten.
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5.1
5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.1.4

5.2
5.2.1

Epoxiforsegling

Material

Till betongytor som ska forseglas fore isolering med titskiktsmatta, ska epoxi
som uppfyller kraven i bilaga B, tabellerna 1,2 och 3,anvindas. Provningarna
nr 1, 2,4, 5 och 7-11 far utforas av tillverkaren.

Till stalytor, som ska forseglas fore isolering med tétskiktsmatta, ska
epoxiforseglingen besta av tva lager.

Det forsta lagret epoxi, en stalprimer, ska uppfylla kraven enligt bilaga B,
tabellerna 1-3 och 4. Provningarna nr 1, 2, 4, 5 och 10 enligt tabell 1 och 2 fér
utforas av tillverkaren.

Det andra lagret epoxi avsedd for forsegling ska uppfylla kraven 1 avsnitt 5.1.1.

De tva lagren ska ha olika farg.

P& stalytor med uppstickande detaljer sa som sicksackstél eller liknande, som
ska forseglas med epoxi, ska epoxiforseglingen besta av tva lager.

Det forsta lagret epoxi, en stalprimer, ska uppfylla kraven enligt bilaga B,
tabellerna 1-3 och 4. Provningarna nr 1, 2, 4, 5 och 10 enligt tabell 1 och 2 far
utforas av tillverkaren.

Det andra lagret ska utforas med epoxi avsedd for forsegling av kantbalk och
gjutfogar enligt avsnitt 8. For den géller att provningarna nr 1, 2, 4, 5, 7-11 och
19, enligt tabell 1-3 och tabell 5, far utforas av tillverkaren.

De tvé lagren ska ha olika férg.

Varje batch av epoxi och hirdare ska atfoljas av en provningsrapport som ska
ange uppmaitta virden pd materialets densitet, viskositet och IR-spektra.
Provningsrapporten ska dven innehalla samtliga uppgifter fran
ursprungsprovningen.

Kontroll

Kontroll av titskikt med epoxi pé stdl innefattar rostskyddskontroll.
Grundkontroll av rostskydd bor omfatta

- kontroll av miljobetingelser, varvid tillses att stalytans temperatur vid
forbehandlingen och malningen &r minst 3°C hogre d4n den omgivande
luftens daggpunkt eller i dverensstimmelse med de riktlinjer som ges 1 SS[J
EN ISO 8504-2,

- kontroll av att forbehandlade stalytor som skall beldggas har avsedd renhet,
bedomd enligt SS-EN ISO 8501-1 och avsedd ytrédhet,bedomd enligt SS—EN
ISO 8503-2 samt

- kontroll av att appliceringsmetod och appliceringsutforande foljer
leverantorens anvisningar samt rad och anvisningar i SS-EN ISO 12944-7.
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5.2.2

Mitning av beldggningens skikttjocklek ska utforas enligt

SS-ISO 19 840:2005. Mitning av provytornas skikttjocklek ska utforas enligt
Annex B. Vid kontroll av tjocklek hos fargskikt samt metallbeldggningar ska
skikttjockleken mitas over bladsterprofilens toppar enligt Annex A.

Draghéllfastheten mellan de tva lagren epoxi och stdlet och epoxin ska provas.

Dragprovningen ska utforas med cirkuldr provyta ¢ 50 mm och med drag/
kraftokningen 200 N/s.

Draghallfasthetsprov ska minst utforas pa varje paborjad yta pa 500 m”. Varje
provning ska besté av tre over ytan jimnt fordelade enskilda provningar.
Ytdraghéllfastheten ska, oberoende av temperatur, vara > 5,0 MPa ridknat som

medelvirdet av de tre provdragningarna med minsta tilldtna enskilt viarde
4,5 MPa.

Forseglingens och den behandlade betongens ytdraghallfasthet ska provas.
Dragprovningen ska utforas med cirkulér provyta @ 50 mm och med drag(’
kraftokningen 200 N/s.

Draghallfasthetsprov ska minst utforas pa varje paborjad yta pa 500 m”. Varje
provning ska besta av tre over ytan jimnt fordelade enskilda provningar.
Ytdraghallfastheten ska, oberoende av temperatur, vara > 2,5 MPa riknat som
medelvérdet av de tre provdragningarna med minsta tillatna enskilt virde

2,0 MPa.
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6.1
6.1.1

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.2

6.2

6.2.1

6.2.1.2

Akrylat
Akrylatforsegling under tatskiktsmatta

Material

Till betongytor som ska forseglas innan isolering med tatskiktsmatta, ska
akrylat som uppfyller kraven i Bilaga C, tabellerna 1-3 anvéndas. Provningarna
nr 1, 2,4, 5 och 7-11 far utforas av tillverkaren.

Varje batch av akrylat och hérdare ska atf6ljas av en provningsrapport som ska
ange uppmadtta virden pd materialets densitet, viskositet och IR-spektra.
Provningsrapporten ska dven innehalla samtliga uppgifter fran
ursprungsprovningen.

Kontroll

Forseglingens och den behandlade betongens ytdraghallfasthet ska provas.
Dragprovningen ska utforas med cirkuldr provyta ¢ 50 mm och med drag/
kraftokningen 200 N/s.

Draghallfasthetsprov ska minst utforas pa varje paborjad yta pa 500 m”. Varje
provning ska besté av tre over ytan jimnt fordelade enskilda provningar.
Ytdraghéllfastheten ska, oberoende av temperatur, vara > 2,5 MPa ridknat som

medelvirdet av de tre provdragningarna med minsta tilldtna enskilt virde
2,0 MPa.

Tatskikt och belaggning av akrylat

Tétskikt med akrylat pd 6ppningsbara broar med brobaneplatta av stél eller
aluminium bestar av tva lager dir det 6vre betraktas som beldggning. Material-
och kontrollkrav for hela uppbyggnaden har samlats i detta avsnitt.

Material

Vid leverans av akrylat for beldggningsuppbyggnad till 6ppningsbara broar ska
det redovisas vilka provningar och resultat som ligger till grund for att
materialkraven i avsnitt 6.2.1 ar uppfyllda.

Tatskiktet och beldggningen ska kunna 6verfora trafiklast till underliggande
konstruktion utan att det uppstér sprickor eller bestdende deformationer. Detta
géller for temperaturspannet +45°C till —35°C.

Trafiklasten ska anses motsvara ett beréknat tryck P, = 1,6 MPa och skjuvning
Ps=1,2 MPa.
- Beldggningen ska vara tdt for att skydda underliggande konstruktionsdelar.

- Beldggningen ska vara resistent mot salt och andra kemikalier som kan
forekomma pé bron.
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6.2.1.3

6.2.1.4

6.2.2

- Beldggningen ska vara slitstark for att kunna motsta ndtning av dubbade
dack.

- Beldggningen ska vara reparationsvénlig sa att komplettering och reparation
kan goras utan att byta hela belaggningen.

For tétskiktet och beldggningen ska dessutom foljande krav uppfyllas

- Hérdhetsprovning enligt SS-EN ISO 868 ska utforas pa de enskilda
materialen utan fyllmedel eller ballast. Provningen utfors fore och efter
vattenlagring 1 sex manader. Pa brobana av stal dr kravet minst 20 D Shore
for tatskiktsmaterialet och for beldggningsmaterialet. Virdena ska uppfyllas
vid provningen fore och efter vattenlagringen. For akrylat pd brobana av
aluminium ar motsvarande krav pa de ingdende bindemedlens hirdhet

- for tétskikt av akrylat minst 20 D Shore
- for beldggning av akrylat minst 8 D Shore

- Slitageprovning enligt Troger ska utforas pa beldggningen som applicerats
pa ett 20 mm tjockt underlag av stal med diametern 100 mm. Slitlagrets
tjocklek ska vid provningen inte vara storre an 10 mm. Provet ska utforas
vid -10°C. For beldggning av akrylat som beldggning och polyuretan som
tatskikt pa brobana av aluminium géller att slitagemétning enligt Troger ska
utforas pd beldggning som utforts pa ett 20 mm tjockt underlag av
aluminium.

- Draghallfasthetsprovning ska utforas pé hela tétskikts- och beldgg!(
ningsuppbyggnaden. Dragprovningen ska utféras med cirkuldr provyta
2 50 mm och med dragkraftokningen 200 N/s. D4 prov utfors ska
draghéllfastheten kontrolleras i minst sex slumpmaéssigt valda punkter pa
varje paborjad 200 m2 med tatskikt och uppvisa ett lagsta enskilt virde pa
1,0 MPa for att betraktas som godtagbar. Provet ska appliceras pa samma
sétt som for slitageprovningen.

- Skjuv- och bojdragsprov ska utforas pé hela tétskikts- och
beldggningsuppbyggnaden.

For akrylatbeldggning pa aluminium géller att beldggningen ska vara foljsam
mot aluminiumplankan dér det i skarvarna forekommer rorelser mellan varje
profil. Rorelserna mellan profilerna som beldggningen ska klara &r.

- horisontella, ldngsamma variationer, + 0,3 mm
- snabba vinkeldndringar, + 0,6°

Ovanstdende krav ska uppfyllas och vid leverans ska redovisas vilka
provningar som ligger till grund for att detta kan anses uppfyllt.

Kontroll

Fortlopande provning ska utforas dé bron forses med titskikt och beldggs. Prov
ska tas pa vidhiftningen till underlaget och pé beldggningsmaterialets hardhet.
Proven kan utforas pd provbitar som behandlas och belidggs pad samma sétt och
samtidigt som bron och sedan provas 1 ett laboratorium. Prov ska ocksa tas ut
for att vid behov prova slitstyrkan enligt Troger. Minst tre prov per
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provningsforfarande och per 200 m? utlagd yta ska tas ut. Provningen ska
utforas enligt avsnitt 6.2.1.3.
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7 Tatskikt med polyuretan
7.1 Material

7.1.1 Kravet pa det ingdende bindemedlets hardhet enligt SS-EN ISO 868 dr minst
65 A Shore for titskikt av polyuretan.
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8

8.1
8.1.1

8.2

Forsegling av kanter och gjutfogar

Material

Till forsegling ska tixotrop epoxi anvéndas. Epoxin ska, innan den gors
tixotrop, uppfylla kraven enligt bilaga B, tabellerna 1-3 och 5. Provningarna nr
1,2,4,5,7-11 och 19 far utforas av tillverkaren.

Tixotroperingen ska utforas med hogdispersiv amorf kiseldioxid. Epoxins
konsistens ska vara sadan att den totala tjockleken pa det hdardade epoxiskiktet

blir > 0,5 mm.

Kontroll

Varje batch av epoxi och hirdare ska atfoljas av en provningsrapport som ska
ange uppmatta virden pd materialets densitet, viskositet och IR-spektra.
Provningsrapporten ska dven innehalla samtliga uppgifter fran
ursprungsprovningen.
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9.1
9.1.1

9.1.2

Forsegling med bitumenldsning

Material

Bitumenldsningen till forbehandling av underlag ska besta av bitumen och
oljedestillat och bilda ett segt till underlaget vidhéftande skikt samt ha
erforderlig vattenfortrangningsférmaga.

For bitumenldsningen, med eller utan polymer, ska i tillverkardeklarationen
namn och/eller beteckningen pa bitumenldsningen anges och
sammanséttningen och egenskaperna redovisas enligt foljande:

Bitumen typ och koncentration
Losningsmedel typ och koncentration
Vidhiftningsmedel typ och koncentration
Polymer typ och koncentration
Viskositet metod och temperatur
Densitet (g/ml) metod och temperatur
Flampunkt enl. Abel-Pensky, min (°C) > 30

Destillationsintervall for 16sningsmedlet (°C)  metod och
temperaturer

Destillationséterstodens penetration vid 25°C ~ Enligt SS-EN 1426
Torktid vid 25°C (tim och min)

Vattenfortrangningsformégan ska verifieras. ~ metod och resultat
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Bilaga A Langtidsuppvéarmning av

Al
A.l.1l

Al2

A.l3

AlA4

Al5

A.1l.6

A.2
A21

polymermodifierad asfaltmastix
Allmant

Polymermodifierad asfaltmastix ska provas av ett ackrediterat organ. Se dock
A.1.5.

Foljande uppgifter ska finnas redovisade.

- Bitumen; typ, halt och ursprung

- Polymer 1 bitumenet; typ, undergrupp och halt
- Sand; siktkurva

- Kalkstensfiller; siktkurva

- Bitumenlosning; typ, fabrikat, namn och/eller beteckning.

Langtidsuppvarmning ska utforas for att bestimma den polymermodifierade
asfaltmastixens formaga att klara uppvarmning under lang tid.

I direkt anslutning till tillverkningen av asfaltmastixen ska minst tva ton tappas
ner i en transportblandare (fylld blandare) och sedan blandas i denna under
totalt 60 timmar. Under de forsta 50 timmarna ska massans temperatur vara
190°C + 5°C varefter temperaturen ska hojas till 215°C + 5°C och sedan
bibehéllas dir under 6 timmar. Dérefter hojs temperaturen till 230°C + 5°C de
sista 4 timmarna.

Tillverkaren fér ansvara for tillverkning, provtagning och temperaturmétning
under langtidslagringens forsta 35 timmar. Under de resterande 25 timmarnas
langtidsuppvarmning ska ett ackrediterat organ svara for provtagning och
temperaturmatning.

Temperaturmétningar ska utféras minst varje timme och i samband med
provtagning. Asfaltmastixens temperatur ska bestimmas med tva av varandra
oberoende temperaturmétare.

Provtagning och provning av massan

Vid varje provningstillfélle ska prov tappas upp i kartonger i omgangar om
cirka 25 kg 1 varje kartong. Massan ska homogeniseras och prov ska tas i form
av kuber och i burkar. Lampligt verktyg ska anvéndas (inte spatel) sa att
proven blir representativa.

Forsta provtagningen ska utforas efter 30 minuters blandning i transport(
blandaren och ska betraktas som O-prov. Dérefter ska prov tas med tio timmars
intervall (rdknat fran tiden dd massan tappades 1 transportblandaren) under de
forsta 20 timmarna och 5 timmars intervall mellan tiderna 20 till 40 timmar.
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A22

A23

A24

A2.5

A3

A4

Under de resterande 20 timmarna ska prov tas med en timmes intervall. Totalt
ska 27 provtagningar utforas.

Vid varje provtagningstillfdlle ska fyra provkuber med 70 mm sida gjutas och
tva enliters platburkar fyllas med asfaltmastix. Kuberna och burkarna ska
mérkas frén 0-1 till 60-4. Forsta siffran ska ange provningstillféllet och andra
siffran ska ange nummer pa kuben. Antalet provkuber ska vara 108 och antalet
provburkar 54.

For de tva forsta kuberna fran varje provtagning ska stimpelbelastnings!|
provning utforas enligt SS-EN 12697-20 med nedanstdende &dndringar. Samma
tvd kuber ska sedan stabilitetsprovas vid 55°C enligt A 4.

Kubformar av styv silikonbehandlad papp kan anvindas om dessa placeras i
grupper om sex, pé plant stabilt underlag och med en stédjande metallram runt
kuberna.

Tvéa kuber frén varje provtagningstillfille ska undersdkas. Provningen ska
utforas pa tva motstdende sidor av varje kub, minst 25 mm frén kubens kanter.
Medelvirde och enskilda viarden ska anges.

Mellan stimpelbelastningsprovningen och stabilitetsprovningen ska kuberna
placeras i sina respektive formar och stod.

Stampelbelastningsprovning ska utforas pa totalt 54 kuber. Dessa kuber ska
sedan provas med avseende pé formstabilitet.

Tredje och fjarde kuben fran varje provtagningstillfille ska for eventuella
kompletterande provningar forvaras vid laboratoriet hos tillverkaren som
medverkat vid provningen.

Proven i platburk ska anvindas for bestimning av bindemedelshalt,
polymerhalt, mjukpunkt och penetration vid 40°C.

Bestdmningen ska utforas i anslutning till forsta och sista provtagningstillféllet
och vid ytterligare minst tva provtagningstillfillen ddremellan. Vid
provningsresultat som inte uppfyller kraven enligt A.4 ska ytterligare prov
utforas med syfte att bestimma orsaken till detta.

Polymerbitumen

Prov pa polymerbitumenet ska tas i samband med tillverkningen av mastixen.
Tid, plats och provtagare ska anges.

P& polymerbitumenet ska 2 x 5 liter tas som prov, varav ett av proven sparas.
For polymerbitumenet ska polymerhalt, mjukpunkt och penetration vid 40°C
bestammas.

Provningsresultat och krav
Foljande krav ska vara uppfyllda.

For staimpelbelastningstiderna 1 sekunder ska foljande gélla.
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45 < x; < 180x; = 0-prov enligt .21
45 <x, £ 1,65 x; £180%, = prov 2 t.o.m. 56 enligt .21

Dessutom ska skillnaden mellan hogsta och lagsta virdet for x,, vara < 1,65-x;

Formstabiliteten ska provas vid 55°C enligt SS-EN 12 970, Annex B.
Formforindringen ska uppga till hogst 8 mm.

For prov 57 - 60 ska resultaten av stimpelbelastnings- och
formstabilitetsprovningarna anges men pé dessa stélls inga dvriga krav.

Bitumenhalt och polymerhalt ska bestimmas. Metoderna ska anges. Det
ursprungliga polymerbitumenet ska innehélla minst 4,0 viktsprocent SBS-
polymer.

Mjukpunkt och penetration for atervunnet polymerbitumen anges och ska
jamforas med motsvarande resultat for ursprungligt polymerbitumen.

Tillverkaren av polymeren respektive polymerbitumenet ska namnges och
recept for polymerbitumenet ska uppges.
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Bilaga B Krav pa epoxiprodukt

Forseglingsprodukt avsedd for betongytor och stalytor ska uppfylla kraven i
tabell 1, 2, och 3. Primer avsedd for stilytor ska uppfylla kraven i tabell 4.

Forseglingsprodukt for kanter och gjutfogar ska uppfylla kraven i tabell 1-3
och 5. Epoximaterialen fir inte innehalla nonylfenol.

Tabell 1 Krav for epoxiprodukt, Allméant
Ingdende komponenter (bas och hardare)

Provning Krav Kommentar Kapitel i TP-BEL-EP och
Metod
1. Densitet Resultatet och valt Densiteten ska provas vid 20 £ 0,5°C och resultatet ska TP-BEL-EP 3.1.1

forfarande ska anges for
varje komponent

anges for varje komponent med noggrannheten
0,001 g/cm’.

“Tillaten tolerans + 2 %.

SS-EN ISO 2811-1

2. Viskositet

Resultatet ska anges for
varje komponent

For harts och hirdare ska viskositeten provas vid
23 +0,5°C.

*Tillaten tolerans + 20 %.

TP-BEL-EP 3.1.2
SS-EN ISO 3219

3. Samman(]
sattning

Typ av utrustning samt
provberednings- och
matforhallanden ska an(
ges och IR spektra ska
bildggas provningsrap [
porten.

Produktens kvalitativa och kvantitativa sammanséttning
ska visas genom IR-analys. Harts och hérdare ska provas i
overensstimmelse med DIN 51 451. Foljande forfarande
kan anvéndas:

e Direkt métning vid genomlysning i kyvett eller
mellan fonster, i viglingdsomridet 4000 cm™
till 400 cm™. De starkaste absorptionsbanden i
spektrat ska ligga i omradet mellan 5 % och
15 % genomsldpplighet.

e  Direkt métning pa ATR-kristall i vaglangds(]
omradet 4000 cm™ till 500 cm™.

Fyllmedel och pigment ska avlidgsnas fére métningen, t.ex.
genom centrifugering eller mikrofiltrering. Materialet kan
fore centrifugeringen/filtreringen spadas med lampligt
16sningsmedel. Eluatet behandlas sedan som ett material
med 16sningsmedel i. Losningsmedlet avldgsnas och mate(
rialet appliceras pé fonster eller ATR-kristall och far torka
10 min vid 70 - 105°C. Det ska sdkerstillas att materialet
darmed ér fritt fran 16sningsmedel.

Klara I9sningsmedelsfria komponenter analyseras utan
foregédende provberedning.

TP-BEL-EP 3.1.3
DIN 51 451

“'Med tolerans avses hir en jamforelse mellan ursprunglig provning och kontrollerande provning, dvs. vid kontrollprovning far uppmitt
virde inte avvika mer dn uppgiven tolerans fran det varde som tillverkaren angivit.
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Tabell 2 Krav for epoxiprodukt, Allméant
Blandning eller hardat material

Provning

Krav

Kommentar

Kapitel i TP-BEL-EP
och Metod

4. Viskositet

Uppmitt vérde ska vara
<4 000 mPas.

For blandningen ska viskositeten provas vid 12 + 0,5°C.

*)Tillsten tolerans + 20 %.

TP-BEL-EP 3.2.1
SS-EN ISO 3219

vérde dr < 1 vikt-%

vardera 2 g som upphettas vid 550 + 10°C till aska.

Uppmitt virde ska anges med noggrannheten 0,1 vikt-%.

5. Potlife Enskilt vdarde och De enskilda komponenterna ska forvaras och blandas vid TP-BEL-EP 3.2.3
medelvirde ska anges. | 23 +2°C och 50 + 2 % relativ luftfuktighet. Minst 150 g
. ska blandas under 1 min. 100 cm?® ska sedan 6verforas till
E};;())ma‘tt virde ska vara en platburk med volym 250 cm® och diameter 6,5 cm.
= 10 mm Burken ska vara varmeisolerad med ett minst 3 cm tjockt
skumgummiskikt. Temperaturen mitt i blandningen och
tiden, fr.o.m. att provet overforts till burken och till dess att
temperaturen i provet blir 40°C, ska métas. Enskilt varde
och medelvardet ska anges. Medelvirdet for den uppmatta
tiden for tva provningar anges som potlife med
noggrannheten 1 minut.
*'Tillaten tolerans + 25 % dock ska uppmiitt virde vara
> 10 min.
6. Hardhet Efter 7 dygn vid Hardheten bestdms pa ett 1 = 0,1 mm tjockt skikt, pa en TP-BEL-EP 3.2.4
(Hardningstid) 23+£2°Coch50+2 % | glasplatta, som hérdat 7 dygn vid 23 + 2°C och 50 £2 %
relativ luftfuktighet ska | relativ luftfuktighet. Detta definieras som slutlig hardhet. SS-ENISO 2815
uppmiitt virde vara o . . . .
>60 Hardningstid definieras som den tid som atgar for att uppna
- minst 50 % av slutlig hardhet.
Hérdningstiden ska vid . o
23 +2°C och 50 + 2 % Hérdheten ska provas enligt foljande:
relativ luftfuktighet efter 7 dygn vid 23 + 2°C och 50 + 2 % relativluftfuktighet
vara < 18tim och vid o . . .
12°C och 85 % relativ efter 18 tim vid 23 £ 2°C och 50 £ 2 % relativ luftfuktighet
luftfuktighet vara efter 40 tim vid 12°C och 85 % relativ luftfuktighet
<40 1
=40 tim Hardheten miits direkt vid resp. klimatforhallande
7. Askhalt Kravet pa uppmatt Askhalt ska bestimmas som medelvirdet av tre prov om TP-BEL-EP 3.2.2

SS-EN ISO 3451-1

8. Icke flyktiga
bestandsdelar

Halten icke flyktiga
bestandsdelar ska vara
> 97,5 vikt-%

Icke flyktiga bestdndsdelar ska bestimmas pa blandningen
efter hirdning i 24 tim vid rumstemperatur 23 £ 2°C och
50 + 2 % relativ fuktighet och darefter lagring i 3 tim vid
105 £ 2°C.

Resultatet ska anges som medelvérdet av tre bestimningar,
med noggrannheten 0,1 vikt-%.

TP-BEL-EP 3.2.6
SS-EN ISO 3251
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Tabell 2 Krav for epoxiprodukt, Allméant (forts.)

9. Extraherbara

Halten extraherbara

Den kvantitativa bestdimningen av extraherbara bestands (]

TP-BEL-EP 3.2.7

bestandsdelar besténdsdelar fér l_lppogfi delar ska utforas pd ett cirka 1 mm tjockt skikt som hirdat | g EN SO 6427
till som mest 11 vikt-%. 7 dygn vid 23 + 2°C och en relativ luftfuktighet pa
50 £ 2 %. Extraktionen utfors pd 15 g, som ar sonderdelat
till bitar pa ca. 0,5 cm®. Extraktionstiden ska vara minst
16 tim. Som extraktionsmedel ska etanol anvéndas. Pa
extraktet ska IR-analys utforas pa samma sitt som vid
provning enligt 3.
Sammansittning
Halten extraherbara och halten icke extraherbara bestands’!
delar ska redovisas.
10. Ingen synlig Den firdiga blandningen ska under hdrdningsforloppet TP-BEL-EP 3.2.5
Vattentalighet fargforandring far klara hog luftfuktighet utan synliga fordndringar. Bedom!!
finnas och det provade | ningen som &r visuell gors i anslutning till provningen av
materialet ska vara hart | hardheten enligt prov nr 6.
och inte klibbigt. L L . L.
Beddmningen gors pa det prov som lagrats i 40 tim vid
12°C och en relativ luftfuktighet pa 85 %.
11. Vatten- Kravet pa medelvirdet | Provningen av vattenabsorptionen ska utforas pa tre prov- | TP-BEL-EP 3.2.8
absorption ar < 2,5 vikt-%. kroppar med storleken 50 x 50 x tjockleken 1 + 0,1 mm
och som hérdat 7 dygn vid rumstemperatur 23 + 2°C och 12)311\14554{)\9/5 (Verf 3LL
50 + 2 % relativ fuktighet. Provkropparna vigs fore och -14d-W)
efter vattenlagringen.
Resultaten anges som enskilda virden och som medelvérde
av de tre vigningarna och anges med noggrannheten
0,1 vikt-%.
Tabell 3 Krav for epoxiprodukt, Allmant
Provkroppar
Provning Krav Kommentar Kapitel i TP-BEL-EP

och Metod

12. Tillverkning
av provkroppar

Betongplattor ska anvindas for provning enligt 14-17.
Betongen ska vara enligt SS EN 480 —1 med tilldgg att
cementet ska uppfylla kraven for CEM 11 SS-EN 197-1,
dér bilaga NA ska betraktas som normativ. Vid
betongtillverkning ska cement som minst uppfyller kraven i
SS 134202, SS 13 42 03 och SS 13 42 04 anvéndas och
att betongen ska uppfylla kravet pa god frostbestandig efter
56 frost- och tocykler enligt SS 13 72 44. Vid
Forundersokningen enligt prov 15 ska betongplattor enligt
SS 13 72 45 anvindas.

Totalt 9 provkroppar ska ingé; 3 med storleken
400 x 400 x 50 mm och 6 med storlek enligt SS 13 72 45.

Betongplattornas 6versidor, pa tre av respektive storlek,
ska bearbetas sé att gjuthuden avldgsnas och en ren yta som
har titt forekommande ojamnheter erhalls. Betongytan ska
bearbetas sd att uppstickande partiklar inte sticker upp mer
an 1,5 mm fran betongytan. Dérefter ska epoxi paforas i tva
skikt. Epoxin ska paforas med en borste. Efter 5 - 10 min
ska ytan avjamnas med en roller eller mjuk gummiskrapa.
Den totala mingden epoxi ska minst vara 1,0 kg/m* och
ska ldggas ut i tva lika tjocka lager. Det forsta lagret ska
omedelbart efter utldggningen sandas av sé att sandkornen
sjunker till botten men inte omsluts av epoxin.
Avsandningen ska utforas med kvartssand med
kornstorleken 0,5 - 2,0 mm. Overskottet av sand ska tas
bort. Dérefter ska det andra lagret appliceras sé att sanden
blir jamnt innesluten i epoxin. Det erhallna skiktet ska vara
tatt och ytan ska visuellt uppfattas som jamnt skrovlig och
helt tickt med epoxi.

Tva av plattorna, med storleken 400 x 400 x 50 mm, som
ska anvindas for prov enligt prov nr 14 och de tre som ska

TP-BEL-EP 3.3.1

SS-EN 480 -1,
SS 13 72 44 och
SS 137245
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anvindas for provning enligt prov nr 15 ska avsandas
mellan skikten av epoxi enligt ovan.

En provplatta med storleken 400 x 400 x 50 mm, som ska
anviandas for prov 14A. ska tillverkas med avsandning i
forsta skiktet pa halva plattan, 18 timmars lagring samt
dérefter applicering av andra skiktet. I det nyutlagda
skiktet, pa den icke avsandade halvan, ska ett termoelement
fixeras.

Fore provningen ska de behandlade provkropparna lagras i
3 dygn i rumstemperatur vid 23 £ 2°C och en relativ
luftfuktighet pa 50 = 2 %.

besténdighet

Forseglingen ska vara
tdt och far inte ha nagra
skador med avseende pa
blasbildning, sprickor
och far inte heller 16sas
av virmen och
silikonoljan.
Avsandningen far inte
sticka upp genom
epoxin.

Prov enligt B.
Forseglingen ska vara
tét och far inte ha ndgon
avflagning pa mer &n
0,01 cm?, inga blésor,
sprickor eller andra
skador.
Draghéllfastheten ska
vara > 3,0 MPa med
brott 6vervigande i
betongen.

Provplattan med material enligt prov nr 12, forses med en
cylindrisk stalmantel (diameter 30 cm och héjd 20 cm).
Silikonolja med en temperatur av 250 + 5°C oses i
provbehallaren till en hojd av 10 cm. Péaverkan efter 60
minuters varmebelastning ska sedan bestimmas visuellt
och med métning enligt prov nr 13. Temperaturregistrering
ska utforas med hjélp av de i epoxin fixerade
termoelementen.

B. Termisk belastning vid svetsforfarande

Pa provplattan, med material enligt prov nr 12, svetsas en
godtagen svetsbitumenmatta fast enligt vedertaget
forfarande (avstdnd mellan brannare och matta ska vara
160 mm och hastighet 1,5 m/min). Mattan ska sedan
avldgsnas fran forseglingen som rengdrs. Visuell
bedémning av blésor, sprickor och slapp och
draghallfasthetsprovning ska utforas pa forseglingen.
Dragprovningen ska utforas vid 20 + 1°C, med en cirkulér
provyta ¢&J 50 mm och med dragkraftsokningen 200 N/s.

13. Tathet Det uppmitta Efter paverkan enligt prov 14A ska den forseglade ytan TP-BEL-EP 3.3.2
motstandet ska vara undersokas med elektrisk motstdndsmétning.
> 500 MQ.

14. Temperatur- | Prov enligt A. A. Termisk belastning med silikonolja TP-BEL-EP 3.3.3

pé ny betong

uppges

men med storleken 300 x 300 x 60 mm. Tillverkning av
provkroppar men med en alder av 7 dygn ska anvéndas.
Provning ska utforas enligt prov 14B.

15. Bestandighet | Kravet &r att Provet ska utforas pa provkroppar som tillverkats enligt SS 137244
vid frost- och forseglingen ska vara prov 12 och antalet cykler ska vara 56. Fore provningen
tocykler tat och far inte ha ndgon | ska pé tre av provkropparna, en enligt 2.1.1- -2.1.3
avflagning pa mer én godtagen titskiktsmatta, svetsas ovanpa forseglingen med
0,01 cm?, inga blasor, forfarande enligt prov 14B. Efter frostprovningen
sprickor eller andra avldgsnas mattan forsiktigt med en varmd spackelspade,
skador. forseglingen rengors och draghéllfasthetsprovning utfors pa
Draghallfastheten ska forseglingen. Dragprovningen ska utforas vid 20 + 1°C
vara > 3,0 MPa med med en cirkulér provyta & 50 mm och med
brott dvervigande i dragkraftsokningen 200 N/s. De dvriga tre provkropparna
betongen. De ska vara referensprov och frystestas utan behandling
obehandlade
provkropparna ska
uppfylla kravet pa god
frostbesténdig.
16. Bestandighet | Draghéllfastheten ska Nytillverkade betongplattor som tillverkats enligt prov 12 [ TP-BEL-EP 3.4
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For provning av stélprimer géller provning enligt tabell 1, 2 och 3 men med
foljande undantag och tillagg listade i tabell 4.

Tabell 4 Krav for epoxiprodukt, stalprimer

Provning Krav Kommentar Metod
6. Hardhet Utfors inte

7. Askhalt Utfors inte

8. Icke flyktiga Utfors inte

bestédndsdelar

9. Extraherbara Utfors inte

bestandsdelar

11. Vattenab[ Utfors inte

sorption

12. Tillverkning Utfors inte

av provkroppar

14. Temperatur(] Utfors inte

bestandighet

15. Bestandighet Utfors inte

vid frost- och

tocykler

16. Bestiandighet Utfors inte

pé ny betong

17. Hardningstid | Vidhaftningen ska Rengoring av provplatarna ska utféras med

hogtryckstvittning varvid trycket vid munstycket ska vara
minst 20 MPa. Tryckluft och blastermedel ska uppfylla
kraven enligt Korrosionsinstitutets ”Anvisningar for
kontroll av rostskyddsmélning”, avsnitt 2.3 och 2.4.2.

uppna minst 4,0 MPa
vid prov enligt prov 19

Stélytor ska sandbldstras till Sa 2} enligt SS
EN ISO 8501-1. Blastring ska utféras med skarpkantade
blasterkorn typ “grit”.

Provplaten ska sedan behandlas med stalprimer som ska
paforas fore aterrostning av stélytan och med en tjocklek av
minst 100 pm.

Vidhéftning mot stal ska provas efter 18 timmars hardning
vid 23 £ 2°C och en relativ luftfuktighet pa 50 £ 2 %.

18. Vidhiftning | Medelvardet ska vara > Rengoring av provplatarna ska utféras med
8.0 MPa och minsta hogtryckstvittning varvid trycket vid munstycket ska vara

tillatet enskilt virde minst 20 MPa. Tryckluft och blastermedel ska uppfylla
7.5 MPa. kraven enligt Korrosionsinstitutets ”Anvisningar for
’ kontroll av rostskyddsmélning”, avsnitt 2.3 och 2.4.2.

Stalytor ska sandbléstras till Sa 2% enligt SS[
EN ISO 8501-1. Blastring ska utforas med skarpkantade
blésterkorn typ “grit”.

Provplaten ska sedan behandlas med stalprimer som ska
paforas fore aterrostning av stalytan och med en tjocklek av
minst 100 pm.

Vidhiftning mot stal ska provas efter 7 dygns hardning vid
23 £ 2°C och en relativ luftfuktighet pa 50 + 2 %.

Vidhiftningen mellan stal och primer ska provas.
Dragprovningen ska utforas vid 20 + 1°C med en cirkuldr
provyta & 50 mm och med dragkraftsokningen 200 N/s.
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Tabell 5 Krav pa vidhaftning mellan forsegling av epoxi och gjutasfalt

Provning Krav Kommentar Metod
19. Gjutasfalt Medelvirdet av tre Rengoring av provpldtarna ska utféras med

dragprov ska vara hogtryckstvittning varvid trycket vid munstycket ska vara

> 1.0 MPa. minst 20 MPa. Tryckluft och blastermedel ska uppfylla

kraven enligt Korrosionsinstitutets ”Anvisningar for
kontroll av rostskyddsmalning”, avsnitt 2.3 och 2.4.2.

Stélytor ska sandblastras till Sa 2% enligt SSI
EN ISO 8501-1. Blastring ska utforas med skarpkantade
blésterkorn typ “grit”.

Provpléten ska sedan behandlas med stalprimer som ska
paforas fore aterrostning av stalytan och med en tjocklek av
minst 100 pm. Andra skiktet ska utféras med epoxi avsedd
for forsegling. Om stalytan har uppstickande detaljer,
sdsom sicksackstal eller liknande, sa ska det andra skiktet
utforas med tixotrop epoxi avsedd for kantforsegling.

Andra skiktet epoxi ska paforas med en tjocklek av minst
500 um innan det forsta hirdat fardigt och pa sadant satt att
det forsta inte skadas och sé att vidhiftningen mellan de tva
skikten blir fullgod. Total tjocklek pa den hardade
forseglingen ska vara minst 500 pm.

Efter hirdning, i 7 dygn vid 23 + 2°C och en relativ
luftfuktighet pa 50 £ 2 %, pafors ett 30 mm tjockt lager av
polymermodifierad gjutasfalt . Gjutasfalten ska uppfylla
samma krav som polymermodifierad asfaltmastix enligt
3.1.1 men med f6ljande dndringar och tilldgg.
Ballastmaterialet ska uppfylla kraven enligt VVTBT
Bitumenbundna lager 09, kapitel 5.
Léngtidsuppviarmningen ska utforas med asfaltmastix med
den for gjutasfalten aktuella polymeren.
Stampelbelastningsprov ska utforas enligt
metodbeskrivning, SS-EN 12697-20. Uppmiitt
nedsjunkning ska ligga inom intervallet 1-6 mm.
Provningen av formstabiliteten enligt SS-EN 12 970,
Annex B, ska utforas vid 80°C. Formforandringen ska
uppgd till hogst 8 mm. Beldggning Gjutasfalten ska ha en
temperatur av 215 + 5°C.

Vidhiftningen mellan gjutasfalten och epoxin ska provas
efter lagring i 5 dygn vid 23 £ 2°C och en relativ luftfuktig(]
het pa 50 + 2 %. Dragprovningen ska utforas vid 20 + 1°C
med en cirkulér provyta & 50 mm och med
dragkraftsokningen 200 N/s.
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Bilaga C Krav pa akrylatprodukt

Akrylat for forsegling under tétskikt avsedda for betongytor ska uppfylla
kraven 1 tabell 1, 2 och 3.

Tabell 1 Krav for akrylatprodukt, Allméant
Ingdende komponenter (bas och hardare)

Provning Krav Kommentar Kapitel i TP-BEL-EP och
Metod
1. Densitet Resultatet och valt Densiteten ska provas vid 20 + 0,5°C och resultatet ska TP-BEL-EP 3.1.1
forfarande ska anges fér | anges for varje komponent med noggrannheten
varje komponent 0,001 g/cm?’. SS-EN TS0 2811-1

“Tillaten tolerans + 2 %.

2. Viskositet Resultatet ska anges for For harts och héirdare ska viskositeten provas vid TP-BEL-EP 3.1.2
je k t +0,5°C.
vale komponen 23£0,5°C SS-EN ISO 3219

*)Tillsten tolerans + 20 %.

3. Samman(] Typ av utrustning samt Produktens kvalitativa och kvantitativa sammanséttning TP-BEL-EP 3.1.3
séttning provberednings- och ska visas genom IR-analys. Harts och hérdare ska provas i

miétforhdllanden ska an | verensstimmelse med DIN 51 451. Foljande forfarande DIN 51 451

ges och IR spektra ska kan anvéndas:

bildggas provningsrap[]

. Direkt métning vid genomlysning i kyvett eller
mellan fonster, i vaglingdsomradet 4000 cm’
till 400 cm™. De starkaste absorptionsbanden i
spektrat ska ligga i omradet mellan 5 % och
15 % genomslapplighet.

porten.

. Direkt méitning pa ATR-kristall i vaglangds(]
omradet 4000 cm™ till 500 cm™.

Fyllmedel och pigment ska avldgsnas fére métningen, t.ex.
genom centrifugering eller mikrofiltrering. Materialet kan
fore centrifugeringen/filtreringen spiadas med lampligt
16sningsmedel. Eluatet behandlas sedan som ett material
med 16sningsmedel i. Losningsmedlet avldgsnas och matel]
rialet appliceras pa fonster eller ATR-kristall och far torka
10 min vid 70 - 105°C. Det ska sikerstéllas att materialet
dérmed ér fritt frén l6sningsmedel.

Klara 16sningsmedelsfria komponenter analyseras utan
foregaende provberedning.

"' Med tolerans avses hir en jimforelse mellan ursprunglig provning och kontrollerande provning, dvs. vid kontrollprovning far uppmitt
virde inte avvika mer &n uppgiven tolerans fran det virde som tillverkaren angivit.
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Tabell 2 Krav for akrylatprodukt, Allméant
Blandning eller hardat material

Provning

Krav

Kommentar

Kapitel i TP-BEL-EP
och Metod

4. Viskositet

Uppmitt vérde ska vara
<4 000 mPas.

For blandningen ska viskositeten provas vid 12 + 0,5°C.

*)Tillsten tolerans + 20 %.

TP-BEL-EP 3.2.1
SS-EN ISO 3219

vérde dr < 1 vikt-%

vardera 2 g som upphettas vid 550 + 10°C till aska.

Uppmitt virde ska anges med noggrannheten 0,1 vikt-%.

5. Potlife Enskilt vdarde och De enskilda komponenterna ska forvaras och blandas vid TP-BEL-EP 3.2.3
medelvirde ska anges. | 23 +2°C och 50 + 2 % relativ luftfuktighet. Minst 150 g
. ska blandas under 1 min. 100 cm?® ska sedan 6verforas till
E};;())ma‘tt virde ska vara en platburk med volym 250 cm® och diameter 6,5 cm.
= 10 mm Burken ska vara varmeisolerad med ett minst 3 cm tjockt
skumgummiskikt. Temperaturen mitt i blandningen och
tiden, fr.o.m. att provet overforts till burken och till dess att
temperaturen i provet blir 40°C, ska métas. Enskilt varde
och medelvardet ska anges. Medelvirdet for den uppmatta
tiden for tva provningar anges som potlife med
noggrannheten 1 minut.
*'Tillaten tolerans + 25 % dock ska uppmiitt virde vara
> 10 min.
6. Hardhet Efter 7 dygn vid Hardheten bestdms pa ett 1 = 0,1 mm tjockt skikt, pa en TP-BEL-EP 3.2.4
(Hardningstid) 23+£2°Coch50+2 % | glasplatta, som hérdat 7 dygn vid 23 + 2°C och 50 £2 %
relativ luftfuktighet ska | relativ luftfuktighet. Detta definieras som slutlig hardhet. SS-ENISO 2815
uppmiitt virde vara o . . . .
>60 Hardningstid definieras som den tid som atgar for att uppna
- minst 50 % av slutlig hardhet.
Hérdningstiden ska vid . o
23 +2°C och 50 + 2 % Hérdheten ska provas enligt foljande:
relativ luftfuktighet efter 7 dygn vid 23 + 2°C och 50 + 2 % relativluftfuktighet
vara < 18tim och vid o . . .
12°C och 85 % relativ efter 18 tim vid 23 £ 2°C och 50 £ 2 % relativ luftfuktighet
luftfuktighet vara efter 40 tim vid 12°C och 85 % relativ luftfuktighet
<40 1
=40 tim Hardheten miits direkt vid resp. klimatforhallande
7. Askhalt Kravet pa uppmatt Askhalt ska bestimmas som medelvirdet av tre prov om TP-BEL-EP 3.2.2

SS-EN ISO 3451-1

8. Icke flyktiga
bestandsdelar

Halten icke flyktiga
bestandsdelar ska vara
> 97,5 vikt-%

Icke flyktiga bestdndsdelar ska bestimmas pa blandningen
efter hirdning i 24 tim vid rumstemperatur 23 £ 2°C och
50 + 2 % relativ fuktighet och darefter lagring i 3 tim vid
105 £ 2°C.

Resultatet ska anges som medelvérdet av tre bestimningar,
med noggrannheten 0,1 vikt-%.

TP-BEL-EP 3.2.6
SS-EN ISO 3251
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Tabell 2 Krav for akrylatprodukt, Allméant (forts.)

9. Extraherbara

Halten extraherbara

Den kvantitativa bestdimningen av extraherbara bestands (]

TP-BEL-EP 3.2.7

bestandsdelar besténdsdelar fér l_lppogfi delar ska utforas pd ett cirka 1 mm tjockt skikt som hirdat | g EN SO 6427
till som mest 11 vikt-%. 7 dygn vid 23 + 2°C och en relativ luftfuktighet pa
50 £ 2 %. Extraktionen utfors pd 15 g, som ar sonderdelat
till bitar pa ca. 0,5 cm®. Extraktionstiden ska vara minst
16 tim. Som extraktionsmedel ska etanol anvéndas. Pa
extraktet ska IR-analys utforas pa samma sitt som vid
provning enligt 3.
Sammansittning
Halten extraherbara och halten icke extraherbara bestands’!
delar ska redovisas.
10. Ingen synlig Den firdiga blandningen ska under hdrdningsforloppet TP-BEL-EP 3.2.5
Vattentalighet fargforandring far klara hog luftfuktighet utan synliga fordndringar. Bedom!!
finnas och det provade | ningen som &r visuell gors i anslutning till provningen av
materialet ska vara hart | hardheten enligt prov nr 6.
och inte klibbigt. L L . L.
Bedomningen gors pa det prov som lagrats i 40 tim vid
12°C och en relativ luftfuktighet pa 85 %.
11. Vatten- Kravet pa medelvirdet | Provningen av vattenabsorptionen ska utforas pa tre prov- | TP-BEL-EP 3.2.8
absorption ar < 2,5 vikt-%. kroppar med storleken 50 x 50 x tjockleken 1 + 0,1 mm
och som hérdat 7 dygn vid rumstemperatur 23 + 2°C och 12)311\14554{)\9/5 (Verf 3LL
50 + 2 % relativ fuktighet. Provkropparna vigs fore och -14d-W)
efter vattenlagringen.
Resultaten anges som enskilda virden och som medelvérde
av de tre vigningarna och anges med noggrannheten
0,1 vikt-%.
Tabell 3 Krav for akrylatprodukt, Allmant
Provkroppar
Provning Krav Kommentar Kapitel i TP-BEL-EP

och Metod

12. Tillverkning
av provkroppar

Betongplattor ska anvindas for provning enligt 14-17.
Betongen ska vara enligt SS EN 480 —1 med tilldgg att
cementet ska uppfylla kraven for CEM 11 SS-EN 197-1,
dér bilaga NA ska betraktas som normativ. Vid
betongtillverkning ska cement som minst uppfyller kraven i
SS 134202, SS 13 42 03 och SS 13 42 04 anvéndas och
att betongen ska uppfylla kravet pa god frostbestandig efter
56 frost- och tocykler enligt SS 13 72 44. Vid
Forundersokningen enligt prov 15 ska betongplattor enligt
SS 13 72 45 anvindas.

Totalt 9 provkroppar ska ingé; 3 med storleken
400 x 400 x 50 mm och 6 med storlek enligt SS 13 72 45.

Betongplattornas 6versidor, pa tre av respektive storlek,
ska bearbetas sé att gjuthuden avldgsnas och en ren yta som
har titt forekommande ojamnheter erhalls. Betongytan ska
bearbetas sd att uppstickande partiklar inte sticker upp mer
an 1,5 mm fran betongytan. Dérefter ska akrylat paforas i
tva skikt. Akrylaten ska paforas med en borste. Efter 5 - 10
min ska ytan avjimnas med en roller eller mjuk
gummiskrapa. Den totala méngden akrylat ska minst vara
1,0 kg/m? och ska liggas ut i tvé lika tjocka lager. Det
forsta lagret ska omedelbart efter utliggningen sandas av sa
att sandkornen sjunker till botten men inte omsluts av
akrylaten. Avsandningen ska utforas med kvartssand med
kornstorleken 0,5 - 2,0 mm. Overskottet av sand ska tas
bort. Dérefter ska det andra lagret appliceras sa att sanden
blir jamnt innesluten i akrylaten. Det erhallna skiktet ska
vara titt och ytan ska visuellt uppfattas som jamnt skrovlig
och helt tiackt med akrylat.

Tva av plattorna, med storleken 400 x 400 x 50 mm, som
ska anvindas for prov enligt prov nr 14 och de tre som ska

TP-BEL-EP 3.3.1

SS-EN 480 -1,
SS 13 72 44 och
SS 137245
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anvindas for provning enligt prov nr 15 ska avsandas
mellan skikten av akrylat enligt ovan.

En provplatta med storleken 400 x 400 x 50 mm, som ska
anviandas for prov 14A. ska tillverkas med avsandning i
forsta skiktet pa halva plattan, 18 timmars lagring samt
dérefter applicering av andra skiktet. I det nyutlagda
skiktet, pa den icke avsandade halvan, ska ett termoelement
fixeras.

Fore provningen ska de behandlade provkropparna lagras i
3 dygn i rumstemperatur vid 23 £ 2°C och en relativ
luftfuktighet pa 50 = 2 %.

besténdighet

Forseglingen ska vara
tdt och far inte ha nagra
skador med avseende pa
blasbildning, sprickor
och far inte heller 16sas
av virmen och
silikonoljan.
Avsandningen far inte
sticka upp genom
akrylaten.

Prov enligt B.
Forseglingen ska vara
tét och far inte ha ndgon
avflagning pa mer &n
0,01 cm?, inga blésor,
sprickor eller andra
skador.
Draghéllfastheten ska
vara > 3,0 MPa med
brott 6vervigande i
betongen.

Provplattan med material enligt prov nr 12, forses med en
cylindrisk stalmantel (diameter 30 cm och héjd 20 cm).
Silikonolja med en temperatur av 250 + 5°C oses i
provbehallaren till en hojd av 10 cm. Péaverkan efter 60
minuters varmebelastning ska sedan bestimmas visuellt
och med métning enligt prov nr 13. Temperaturregistrering
ska utforas med hjélp av de i akrylaten fixerade
termoelementen.

B. Termisk belastning vid svetsforfarande

Pa provplattan, med material enligt prov nr 12, svetsas en
godtagen svetsbitumenmatta fast enligt vedertaget
forfarande (avstdnd mellan brannare och matta ska vara
160 mm och hastighet 1,5 m/min). Mattan ska sedan
avldgsnas fran forseglingen som rengdrs. Visuell
bedémning av blésor, sprickor och slapp och
draghallfasthetsprovning ska utforas pa forseglingen.
Dragprovningen ska utforas vid 20 + 1°C, med en cirkulér
provyta ¢&J 50 mm och med dragkraftsokningen 200 N/s.

13. Tathet Det uppmitta Efter paverkan enligt prov 14A ska den forseglade ytan TP-BEL-EP 3.3.2
motstandet ska vara undersokas med elektrisk motstdndsmétning.
> 500 MQ.

14. Temperatur- | Prov enligt A. A. Termisk belastning med silikonolja TP-BEL-EP 3.3.3

pé ny betong

uppges

men med storleken 300 x 300 x 60 mm. Tillverkning av
provkroppar men med en alder av 7 dygn ska anvéndas.
Provning ska utforas enligt prov 14B.

15. Bestandighet | Kravet &r att Provet ska utforas pa provkroppar som tillverkats enligt SS 137244
vid frost- och forseglingen ska vara prov 12 och antalet cykler ska vara 56. Fore provningen
tocykler tat och far inte ha ndgon | ska pé tre av provkropparna, en enligt 2.1.1-2.1.3 godtagen
avflagning pa mer &n tatskiktsmatta, svetsas ovanpa forseglingen med forfarande
0,01 cm?, inga blasor, enligt prov 14B. Efter frostprovningen avldgsnas mattan
sprickor eller andra forsiktigt med en varmd spackelspade, forseglingen rengors
skador. och draghallfasthetsprovning utfors pa forseglingen.
Draghallfastheten ska Dragprovningen ska utforas vid 20 + 1°C med en cirkuldr
vara > 3,0 MPa med provyta & 50 mm och med dragkraftsokningen 200 N/s. De
brott dvervdgande i ovriga tre provkropparna ska vara referensprov och
betongen. De frystestas utan behandling
obehandlade
provkropparna ska
uppfylla kravet pa god
frostbesténdig.
16. Bestandighet | Draghéllfastheten ska Nytillverkade betongplattor som tillverkats enligt prov 12 [ TP-BEL-EP 3.4




40

VV Publ 2009:112

VVTBT Titskikt pa broar 09




vagverket
781 87 Borldnge
www.vv.se. vagverket@vv.se.
Telefon: 0771-119 119. Texttelefon: 0243-750 90. Fax: 0243-758 25.

Vagverket


mailto:vagverket@vv.se

