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1. Beteckningar och benamningar
1.1. Beteckningar

AB Asfaltbetong

ABb Bindlager av asfaltbetong

ABD Dranerande asfaltbetong

ABS Stenrik asfaltbetong

ABT Tat asfaltbetong

AG Asfaltgrus

BCS Bituminiserad chipsten

BE Bitumenemulsion

BL Bitumenldsning

CG Cementbundet grus

£ Tojning

IF Férsegling

GJA Gjutasfaltbeldggning

HE Heating, uppvarmning

IM Indrankt makadam

IMT Tétad Indrankt Makadam

ITSR Indirekt draghallfasthetskvot i %, (Indirect Tensile Strength
Ratio).

J Justering. Avjdmning av befintligt underlag

JIM Justeringslager av Indrankt Makadam

M Medelsnabbt torkande I6sning eller medelsnabbt brytande
emulsion

MJ Mjukgjord, anvands som prefix till beldggningstyp for bitumen

med penetration > 400. Vanligen anges bindemedlets konsistens
da med kinematisk viskositet vid 60 °C mellan 1 000 och 20 000
mm?/s

MJAG Mjukgjort asfaltgrus

MJOG Mjukbitumenbundet grus

M, Styvhetsmodul (MPa)

PGJA Gjutasfalt med PMB

|PSGJA  Spérgjutasfalt med PMB

PMB Polymermodifierat bindemedel

RA Returasfalt

RE Repaving: uppvarmning, justering samt nytt lager.

RM Remixing: uppvarmning, blandning och utldggning av i huvudsak
befintligt material

RM+ Remixing plus: uppvarmning, blandning och utléggning av i
huvudsak befintligt material samt nytt lager.

SF Slamfdrsegling (Slurry, tidigare bendmnt ES)

SPY Sparytbehandling

TSK Tunnskiktsbeldggning Kombination

v Viskositetsbestdmda bitumen (mjukbitumen)
Y1B Enkel ytbehandling pa bitumenbundet underlag
Y1G Enkel ytbehandling pa grusunderlag

Y2B Dubbel ythehandling pa bitumenbundet underlag
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AA Atervinningsasfalt
AAHV Halvvarm atervinningsasfalt
AAK Kall atervinningsasfalt

ADTjus Justerad arsdygnstrafik per korfalt. Se VVK Vag 7.1.1.1.
ADT tung Arsdygnstrafik med avseende pa tunga fordon per korfalt. Se
VVK Vag 7.1.1.2.

1.2. Benamningar

Aritmetiskt Ett aritmetiskt medelvarde definieras som summan av
medelvarde alla varden dividerat med antalet varden.

Asfalt, Asfaltbetong Blandning av bitumen och ballast, utlagd och packad.

Asfaltbelaggning Samlingsnamn for alla beldaggningar som innehaller
ballast och bitumindst bindemedel

Asfaltgranulat Returasfalt som sonderdelats i mindre partiklar,
vanligen med kornstorlek mindre &n 25 mm,
innehallande ballast och bindemedel.

Asfaltmassa Blandning av bitumindst bindemedel och ballast i
opackat tillstand.
Asfaltmassa- Asfaltbelédggning tillverkad av asfaltmassa.
belaggning
e Kall Asfaltmassa tillverkad vid temp < 50 °C.
e Halvvarm Asfaltmassa tillverkad vid temp 50-120 °C.
e \Varm Asfaltmassa tillverkad vid temp > 120 °C.

Belaggningstjocklek Tjocklek hos ett bundet lager. Uttrycks i mm eller
omraknat i kg/m?. Kan exempelvis skrivas som 40 mm
ABT16 eller som 100 kg/m? ABT186.

Belaggningstyp Bendmning for konstruktionstyp hos det bitumindsa
lagret. Belaggningstypen anger en grov bestdmning av
ballastens kornstorleksfordelning och halten
bindemedel. Vanligen ger typbenamningen ocksa
besked om lagrets tathet och dess stérsta nominella
stenstorlek, t ex ABT16, tat asfaltbetong med storsta
nominella stenstorlek 16 mm.

Bitumen Morkbrunt till svart, svarflyktigt, fast till halvfast
material med bindande formaga. Bitumen kan bildas i
naturen i form av naturasfalt men framstalls vanligen
genom raffinering av petroleum.

Bitumenemulsion  Blandning bestaende av bitumenpartiklar (droppar) i
vatten, varvid en tillsatt emulgator hindrar partiklarna
fran att ssmmansmalta.

Bitumenldsning Bitumen vars viskositet genom tillsats av
petroleumdestillat sankts sa att den kan anvéandas utan
egentlig uppvarmning.

Bitumenbundet Lager bestaende av ballast och bitumindst bindemedel.
lager
Chipsten Ballast av ensartad storlek avsedd for invéltning i

asfaltmassa.
Extrem pakanning Med extrem pakanning for stabilitet avses soderbackar,
trafikkorsningar, busshallplatser mm dar tung trafik har
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Funktionsbaserad
belaggning
Justerat underlag
Kalkylvarde

Modifierat
bindemedel
Nominell
kornstorleksgrans
Pagrus
Restbitumenhalt

Storsta nominella
stenstorlek
Tankbelaggning

Tillhandahallet
material

Iag fart och &r sparbunden.
Beldggning specificerad genom funktionskrav.

Planfrést och/eller massajusterad yta

Varde pa bindemedelshalt, bindemedelsmangd, tillsatt
ballastmangd eller tillsatsmedel angivna i
“Trafikverkets regler for reglering av
beldggningsarbeten”. Virdet ska anvindas vid
anbudskalkylering om inte annat anges.

Ett bindemedel vars egenskaper har forandrats med
hjalp av tillsatsmedel.

Angivet undre eller dvre gransvarde for kornstorleken
hos en standardsortering.

Ballast till ytbehandling.

Halt av bitumen i en bituminds belaggning efter
korrektion for vatteninnehall.

Angivet 0vre gransvarde for kornstorleken hos en
belaggning

Samlingsterm for bitumindsa beldggningar dar
bitumindst bindemedel och ballast sprids ut pa vagen
var for sig.

Till exempel material fran vaglinjen dar bestallaren
tillhandahaller ramaterialet eller av bestéllaren
tillhandahallen sidotakt. Hit raknas aven till
entreprenaden tillhandahallet material inkopt av
bestallaren.

VV TBT
Bitumenbundna lager 09 rev 2
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1.3.

Benamningar enligt Europeiska
standarder

Foljande produktstandarder for ytbehandling, asfaltmassa med kompletterande
standarder for typprovning, produktionskontroll och returasfalt, har i

tillampliga delar implementerats i detta dokument.

Beteckningar i Benamning i
Benamning i
SSEN N iandarden Stan-  AMA/ AMA/
darden VV TBT VV TBT
12271 Surface dressing SD YB Ytbehandling
Ytbehandling SSD Y1B Enkel o Dubbel Ytbehandling pa
DSD Y2B bitumenbundet underlag
Y1G Enkel ytbehandling pa grusunderlag
13108-1  Asphalt Concrete AC AB Asfaltbetong
Asfaltbetong ACslit ABT Tat asfaltbetong
ACbind ABDb Bindlager av asfaltbetong
ACbar AG Asfaltgrus
13108-3  Soft Asphalt SA MA Mjukasfalt
Mijukasfalt SAslit MJOG Mjukbitumenbundet grus
SAbar MJAG Mjukgjort asfaltgrus
13108-5  Stone Mastic SMA ABS Stenrik asfaltbetong
Asphalt
Stenmastixasfalt
13108-6  Mastic Asphalt MA GJA Gjutasfalt
Gjutasfalt
13108-7  Porous Asphalt PA ABD Dréanerande asfaltbetong
Dranasfalt
13108-8  Reclaimed Asphalt RA RA Returasfalt
Returasfalt
13108-20 Type Testing TT - Typprovning

Typprovning
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13108-21 Factory FPC - Produktionskontroll
Production
Control

Produktions-
kontroll

Foljande produktstandarder for material till asfaltbeldggningar har i tillampliga
delar implementerats i detta dokument.

SS-EN nr Titel

12591 Specifikationer for belaggningsbitumen

14023 Specifikationer for polymermodifierat bitumen

13808 Specifikationer for katjoniska bitumenemulsioner

15322 Specifikationer for bitumenldsningar och fluxade
bitumindsa bindemedel

13043 Ballast for asfaltmassor och tankbeldggningar for vagar,

flygfélt och andra trafikerade ytor

Som komplement till ovan namnda standarder finns ett antal standarder for
provningsmetoder som ocksa implementerats. Dessa finns angivna i 16pande
text och tabeller och finns samlade i kapitel 11.
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2. Allmant

Kalkylvarden aterfinns i *Trafikverkets regler for reglering av
belaggningsarbeten’.

Krav pa deklaration

Deklaration att asfaltmassa och ytbehandling samt i asfaltmassa och
tankbelaggningar ingdende material, uppfyller stallda krav ska redovisas innan
arbete far paborjas. De krav som ska uppfyllas framgar av kapitel 2-10.

For ballast och bitumindsa bindemedel till bitumenbundna lager och for
asfaltmassor ska deklaration av att en produkt uppfyller stallda krav ske genom
tillverkarforsakran enligt system 2+ enligt aktuella Europastandarder.

For asfaltgranulat, tillsatser och 6vriga material ska verifiering ske genom
tillverkarforsakran enligt aktuella Europastandarder.

For material dar Europastandard saknas ska egenskaper deklareras enligt AMA
Anlaggning YE niva 4, tillverkarforsakran i kombination med egenkontroll.

Krav pa asfaltmassa ar baserade pa:
e SS-EN 13108-1, Asfaltbetong
e SS-EN 13108-3, Mjukasfalt
e SS-EN 13108-5, Stenmastixasfalt
e SS-EN 13108-6, Gjutasfalt
e SS-EN 13108-7, Drénasfalt

| Krav pa ytbehandlingar ar baserade pa:
| e SS-EN 12271

Overensstaimmelse med kraven for asfaltmassa pavisas genom:

e Inledande typprovning enligt SS-EN 13108-20 Asfaltmassor —
Materialspecifikationer — Del 20: Typprovning

e Producentens produktionskontroll inklusive produktbeddmning enligt
SS-EN 13108-21 Asfaltmassor — Materialspecifikationer Del
21:Produktionskontroll.

Overensstammelse med kraven for ytbehandling pavisas genom:
¢ Inledande typprovning enligt SS-EN 12271, Annex C

e Producentens produktionskontroll inklusive produktbeddémning enligt
SS-EN 12271, Annex A och B.

Krav pa ballast till asfaltmassa och tankbelaggningar ar baserade pa SS-
EN 13 043.

Krav pa penetrationshitumen och viskositetsbestdmda bitumen &r baserade pa
SS-EN 12591 och krav pa modifierade bitumen &r baserade pa SS-EN 14023.
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Krav pa bitumenemulsion &r baserade pa SS-EN 13808 och krav pa
bitumenlosning &r baserade pa SS-EN 15322.

Krav pa returasfalt ar baserade pa SS-EN 13108-8.

Leveranskontroll och kontroll av fardigt lager

Material som tillhandahalls av bestallaren ska verifieras genom
leveranskontroll.

Leveranskontroll och kontroll av fardigt lager ska utforas for att verifiera att
asfaltmassa och tankbeléggning foljer arbetsreceptet och att fardigt lager
uppfyller stallda krav. Kontrollen ska utforas pa ingaende material, tillverkad
massa och tankbelaggning samt pa fardigt lager i omfattning enligt vad som
anges i kapitel 2-10.

Provtagningsplats pa belaggning ska bestdimmas slumpmassigt enligt FAS
Metod 418 och provtagningstillfalle for massa och material ska bestammas
slumpmassigt enligt VVMB 908.

Vid all provtagning och provning ska bestéllarens representant beredas tillfélle
att narvara. Uttagna prov ska analyseras Iépande och utan drojsmal. Bestallaren
ska delges provningsresultaten snarast efter provning. Bedémning av resultaten
ska goras for varje objekt och varje belaggningstyp.

All leveransprovning, provning pa fardigt lager och tillaggsprovning ska
utforas av laboratorium som &r ackrediterat for aktuella provningsmetoder.
Laboratorium ska delta i de ringanalyser som pa uppmaning av Trafikverket
samordnas av VTI.

Vid avrundning av resultat ska avrundningsregel B enligt SS 1 41 41 anvéndas.

De resultat som erhalls vid kontroll enligt aktuella metoder ska gélla.
Eventuella méatosédkerheter anses inga i kravvardena.

Godkénd provning och kontroll innebar inte att entreprendren eller tillverkaren
far leverera konstruktioner och produkter som i nagon del &r felaktiga.

Alternativa material som inte beskrivs i VVTBT far anvandas om de accepteras
av bestéllaren och:

e Ar acceptabla ur milj6- och halsosynpunkt

e Inte ger problem vid ateranvandning, atervinning, deponering eller
destruktion.
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2.1.

2.1.1.
2.1.1.1.

Ingaende material

Krav pa material

Krav pa produktdeklaration for ballast
Krav pa ballastens egenskaper ska vara enligt aktuellt typblad.
Ballast ska besta av krossat grus eller krossat berg.

Krav pa ballast storre an 0,063 mm

For barlager, bindlager och justeringslager stalls krav pa micro-Devalvarde,
Los Angelesvarde, flisighetsindex och krossytegrad enligt aktuellt typblad i
kap 3-10. Mikro-Devalvardet avser vatnétning, kategori Mpe.

For slitlager och bér-, bind- och justeringslager trafikerade som slitlager under
en vinter eller langre tid an 8 manader stalls krav pa kulkvarnsvarde, Los
Angelesvérde, flisighetsindex och krossytegrad enligt aktuellt typblad i kapitel
kap 3-10.

For ballast till belaggningar med 6vre kornstorleksgrans 11,2 mm ska kraven
for kulkvarnsvarde, micro-Devalvarde och Los Angelesvarde uppfyllas dven
for fraktion 8/11,2 mm.

FOr material producerat i vaglinjen, som inte har deklarerade egenskaper och
dar krav inte stélls pa deklaration enligt SS-EN 13043, galler att vardena i
arbetsreceptet for ballast till belaggning avser medelvardet av minst 2 uttagna
prov (fyra analyser).

Ballast i fraktion storre an eller lika med 4 mm ska ha samma ursprung. Med
ursprung avses takt. Material med olika egenskaper far inte blandas.
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2.1.1.2. Krav pa produktdeklaration for bindemedel

Med bitumindsa bindemedel avses bitumen, modifierad bitumen, mjukgjord
bitumen, bitumenldsning och bitumenemulsion.

Penetrationsbestdmda bitumen

Benamningen for bitumen baseras pa undre och 6vre gransvardet for
penetrationen vid 25°C.

Bitumen ska vid anvandningstillfallet uppfylla kraven enligt SS-EN 12591 som
framgar av tabell 2-1.

Tabell 2-1 Specifikationer for penetrationsbestdmda bitumen

Testmetod Kvalitet
Egenskaper Enhet
SS-EN 50/70 70/100 100/150 160/220 330/430
Penetration vid 25°C x 0,1 mm 1426 50-70 70-100 100-150 160-220 -
Penetration vid 15°C x 0,1 mm - - - - - 90-170
Kinematisk viskositet vid
135°C, minimum mm?/s 12595 295 230 175 135 85
Dynamisk viskositet vid
60°C, minimum Pa-s 12596 145 90 55 30 12
Mjukpunkt °C 1427 46-54 43-51 39-47 35-43 -
Brytpunkt Fraass,
maximum?® °C 12593 -8 -10 -12 -15 -18
Ldslighet, minimum % (m/m) 12592 99,0 99,0 99,0 99,0 99,0
Flampunkt, minimum °C 1SO 2592 230 230 230 220 -
Flampunkt, minimum °C 1ISO 2719 - - - - 180
Densitet kg/m® 15326 - - - - -
Viktforédndring efter
upphettning 163°C,
maximum + % 12607-1 0,5 0,8 0,8 1,0 1,0
Bibehallen penetration
efter upphettning 163°C,
minimum % 1426°9 50 46 43 37 -
Mjukpunktsdkning efter
upphettning 163°C,
maximum °C 14279 9 9 10 11 -
Forhardningsfaktor for
viskositet vid 60°C,
maximum 12596 - - - - 4,0
a) Analys utfors pa icke &ldrat bitumen.

Densitet ska bestdmmas vid behov, enligt SS-EN 15326.
Bestamning ska ske pa aldrat bitumen enligt SS-EN 12607-1.

Analyserat penetrationsvéarde ska anges i provningsrapport.
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Polymermodifierade bitumen PMB

Benamningen for polymermodifierade bitumen baseras pa undre och 6vre
gransvardet for penetrationen vid 25 °C och pa mjukpunkten.

Polymermodifierade bitumen ska vid anvéndningstillfallet uppfylla de krav
enligt SS-EN 14023 som framgar av tabell 2-2.

Tabell 2-2 Specifikationer for polymermodifierad bitumen PMB

Typbeteckning polymermodifierad bitumen
PMB Ovriga
Metod PMB
Egenskap Enhet SS-EN 45/80-55 40/100-75 90/150-75 65/105-50 | 90/150-45 | 75/130-65
Tidigare beteckning 50/70-53 | 50/100-75 | 100/150-75 | 70/100-48
Rappor-
Penetration 25 °C 0,1 mm 1426 45-80 40-100 90-150 65-105 90-150 75-130 | teras
Rappor-
Mjukpunkt KoR °C 1427 >55 >75 >75 >50 >45 >65 teras
Rappor-
Brytpunkt Fraass °C 12593 <-10 <-12 <-18 <-12 <-12 <-15 teras
1ISO Rappor-
Flampunkt °C 2592 >220 >220 >220 >220 >220 >220 |teras
>50 >75 >75 >50 >50 >75 Rappor-
Elastisk atergang % 13398 (25°C) (10 °C) (10 °C) (10°C) (10 °C) (10°C) |teras
Lagringsstabilitet Rappor-
72 tim 13399 teras
180°C” Rappor-
KoR Topp — Botten °C 1427 <5 <5 <5 <5 <5 <5 |teras
Penetration (Topp - Rappor- Rappor- Rappor- Rappor- | Rappor- | Rappor-
botten ) 0,1 mm 1426 teras teras Rapporteras teras teras teras teras
Draghallfasthet med
bestamning av defor- 1_'3_589
mationsenergi, (50 foljtav | Rappor- | Rappor- Rappor- | Rappor- | Rappor- | Rappor-
mm/min dragning) Jem? 13703 teras teras Rapporteras teras teras teras teras
RTFOT 12607-1
Rappor-
Vikténdring % 12607-1 <05 <05 <05 <05 <05 <05 |[teras
Forandring Mjuk-
punkt KoR, 6kning °C 1427 <10 <10 <10 <10 <10 <10 Rappor-
minskning °C 1427 <5 <5 Rapp <5 Rapp Rapp teras
Rappor- >50 >50 Rappor- Rappor- | Rappor- | Rappor-
Elastisk atergang % 13398 teras (10°C) (10°C) teras teras teras teras
Bibehallen Rappor- | Rappor- Rappor- | Rappor- | Rappor- | Rappor-
penetration 0,1 mm 1426 teras teras Rapporteras teras teras teras teras

a) Om krav inte uppfylls ska leverantéren l&mna lagrings- och hanteringsforeskrifter som sékerstéller att
produkten ar homogen vid anvandningstillfallet. Entreprenor/tillverkare ska ocksa visa i sitt
kvalitetssystem att aktuella rekommendationer foljs.

| kolumnen 6vriga PMB anger leverantor/tillverkare aktuella egenskaper,
kolumnen ar framst avsedd for polymermodifierad bitumen som &r under
utveckling eller dar begransad erfarenhet finns av angivna egenskaper
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Viskositetsbestamda bitumen (mjukbitumen)
Mjukbitumen betecknas V. De darpa féljande siffrorna anger medelvardet for

kinematisk viskositet vid 60 °C.

Mjukbitumen ska vid anvandningstillfallet uppfylla kraven enligt SS-EN
12591 som framgar av tabell 2-3.

Tabell 2-3 Specifikationer for viskositetsbestamda bitumen (mjukbitumen)

Egenskaper Enhet Testmetod Kvalitet

SS-EN V1500 V3000 V6000 V12000
Kinematisk viskositet vid
60 °C mm?/s 12595 1000-2000 2000-4000 4000-8000 8000-16000
Flampunkt, minimum °C 1ISO 2719 160 160 180 180
Ldslighet, minimum % (m/m) | 12592 99,0 99,0 99,0 99,0
Densitet kg/m® 153262 - - - -
Viktforandring efter
upphettning, TFOT 120 °C,
maximum + % 12607-2 2,0 1,7 14 1,0
Viskositetskvot for
viskositet vid 60 °C,
maximum 12595 3,0 3,0 2,5 2,0

a) Densitet ska bestdmmas vid behov, enligt SS-EN 15326.
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Bitumenemulsion
Specifikationerna baseras pa produktstandarden SS-EN 13808.

Forklaring till de nya beteckningarna redovisas nedan. Inom parantes anges
motsvarande tidigare beteckning.

Exempel C 50 B 1-160/220 (BE50R):

C = katjonisk emulsion

50 = nominell bindemedelsandel (tva siffror)
B = bitumen

1 = brytningsklass

160/220= Ingaende bitumen

For beteckning av bitumentyp anvands B for bitumen, tillagg P for
polymermodifierad bitumen och F for mer &n 2 vikt-% losningsmedel.

Ingaende basbitumen ska uppfylla krav enligt tabell 2-1 eller 2-3.
Bitumenemulsion ska vid anvéandningstillfallet uppfylla kraven enligt SS-EN
13808 som framgar av specifikationerna i tabell 2-4 — 2-8.

Kohesionen hos atervunnet bindemedel fran polymermodifierade emulsioner
som anvands for ytbehandlingar ska bestdammas enligt EN 13588. For
bindemedel som anvénds i kalla asfaltmassor ska provningsmetoder i antingen
EN 13587 eller EN 13589 anvéndas. For bindemedel anvanda i andra
applikationer ska nagon av féljande metoder anvandas: EN 13587, EN 13589
eller EN 13588.
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Tabell 2-4 Bitumenemulsioner for klistring, forsegling och lagning.

Emulsionsbendmning C50B 3- C65B 3- C65B 3- C65B 5-
i . 160/220 160/220 330/430 160/220
Anvandning b
Klistring Ff‘)rseglinga) F('jrseglinga) Forsegling )
Forsegling Lagning Lagning Lagning
Tidigare beteckning BE50R BEG60R BEG60R BE60M
Ingdende bitumen 160/220 160/220 330/430 160/220
Tekniska krav pad emulsionen | Metod- Enhet Varde | Klass Varde | Klass | Varde Klass Varde Klass
standard
Markbara egenskaper EN 1425 Inget 0 Inget 0 Inget 0 Inget 0
krav krav krav krav
Partikelpolaritet EN 1430 Ingen Positiv 2 Positiv 2 Positiv 2 Positiv 2
Brytningsvérde EN 13075-1 | Ingen 50- 3 50-100 3 50-100 3 120- 5
100 180
Halt &tervunnet bindemedel®) EN 1431 Vikt-% =48 3 =65 7 =65 7 265 7
(genom destillation)
Halt oljedestillatd) EN 1431 Vikt-% <3,0 3 <3,0 3 <3,0 3 <3,0 3
Utrinningstid 2 mm vid 40 °C EN 12846 Sekun | 15-45 3
der
Utrinningstid 4 mm vid 40 °C EN 12846 Sekun 10-45 6 10-45 6 10-45 6
der
Aterstod efter silning 0,5 mm sil | EN 1429 Vikt-% <0,1 2 <0,1 2 <01 2 <0,1 2
Aterstod efter silning (7 dygns EN 1429 Vikt-% <0,1 2 <0,1 2 <01 2 <0,1 2
lagring) 0,5 mm sil
Emulsionsaterstodens EN 13074
egenskaper efter
indunstning
Mjukpunkt EN 1427 °C 235 6 =35 6 <35 7 235 6

a) Vid anvéandning av 0-material (ex.vis 0/4)
b) Vid anvandning av fraktionsmaterial (ex.vis 2/4)
c) langiven lagsta halt atervunnet bindemedel ingar dven mangden oljedestillat i vikt-%
(summa vikt-% bit + vikt-% oljedestillat)
d) Vikt-% oljedestillat bestdms genom att dividera volymen med densiteten antingen
provad med EN 1SO 3838 eller anvanda antaget varde av 0,850.




VVTBT

TRV Publ 2010:093

Bitumenbundna lager 09 Rev 2

19

| Tabell 2-5 Bitumenemulsioner for kall &tervinning baserade p& viskositetsbitumen

Emulsionsbendmning C 60 B 5-1500 C 60 B 5-3000 C 60 B 5-6000 C 60 B 5-12000

Anvandning Kall atervinning

Tidigare beteckning BE60OM BE60M BE60OM BE60M

Ing&ende bitumen V 1500 V 3000 V 6000 V 12000

Tekniska krav p& Metod- Enhet Varde | Klass Varde | Klass Véarde Klass Varde | Klass

emulsionen standard

Markbara egenskaper EN 1425 Inga 0 Inga 0 Inga 0 Inga 0
krav krav krav krav

Partikelpolaritet EN 1430 Ingen Positiv | 2 Positiv | 2 Positiv 2 Positiv | 2

Brytningsvarde EN 13075-1 120- 5 120- 5 120-180 | 5 120- 5
180 180 180

Halt &tervunnet bindemedel® | EN 1431 Vikt-% =258 5 =258 5 =258 5 =258 5

(genom destillation)

Halt oljedestillatb) EN 1431 Vikt-% <3,0 3 <3,0 3 <3,0 3 <3,0 3

Utrinningstid 4 mm vid 40 °C | EN 12846 Sek 10-45 6 10-45 6 10-45 6 10-45 6

Aterstod efter silning EN 1429 Vikt-% <01 2 <0,1 2 <0,1 2 <0,1 2

0,5 mm sil

Aterstod efter silning EN 1429 Vikt-% <0,1 2 <0,1 2 <0,1 2 <0,1 2

(7 dygns lagring) 0,5 mm sil

Emulsionsaterstodens EN 13074

egenskaper efter

indunstning

Kinematisk viskositet vid 60 EN 12 595 mm?/s <2 7 =2 6 24000 |5 =8 3

°Cc 000 000 000

a) | angiven lagsta halt tervunnet bindemedel ingar aven méangden oljedestillat i
vikt-% (summa vikt-% bit + vikt-% oljedestillat)

b) Vikt-% oljedestillat bestims genom att dividera volymen med densiteten antingen provad
med EN ISO 3838 eller anvanda antaget varde av 0,850
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Tabell 2-6 Bitumenemulsioner for kall atervinning baserade pa penetrationsbitumen

Emulsionsbendmning C 60 B 5-160/220 C 60 B 5-330/430
Anvandning Kall atervinning

Tidigare beteckning BE60M BEG6OM
Ing&ende bitumen 160/220 330/430
Tekniska krav p& emulsionen Metodstandard Enhet Véarde Klass Varde Klass
Markbara egenskaper EN 1425 Inga krav 0 Inga krav 0
Partikelpolaritet EN 1430 Ingen Positiv 2 Positiv 2
Brytningsvérde EN 13075-1 120-180 5 120-180 5
Halt &tervunnet bindemedel®) EN 1431 Vikt-% 258 5 2 58 5
(genom destillation)

Halt oljedestillatb) EN 1431 Vikt-% <30 3 <30 3
Utrinningstid 4 mm vid 40 °C EN 12846 Sekunder 10-45 6 10-45 6
Aterstod efter silning 0,5 mm sil EN 1429 Vikt-% <0,1 2 <01 2
Aterstod efter silning (7 dygns EN 1429 Vikt-% <0,1 2 <0,1 2

lagring) 0,5 mm sil

Emulsionséterstodens EN 13074
egenskaper efter indunstning

Mijukpunkt EN 1427 °Cc >35 6 <35 7

a) | angiven lagsta halt tervunnet bindemedel ingar aven méangden oljedestillat i
vikt-% (summa vikt-% bit + vikt-% oljedestillat)

b) Vikt-% oljedestillat bestims genom att dividera volymen med densiteten antingen provad
med EN ISO 3838 eller anvanda antaget varde av 0,850
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Tabell 2-7 Bitumenemulsioner for indrankt makadam och tunnskikt TSK

Emulsionsbendmning C 67 B 3-160/220 C 67 B 3- C65BP1
Anvandning Indréankt 330/430 TunnskiktC)
makadam Indrankt
makadam
Tidigare beteckning BE65R BEG65R BEts
Ingdende bitumen 160/220 330/430 160/220
Tekniska krav pd emulsionen Metod- Enhet Véarde Klass Véarde Klass Véarde Klass
standard
Markbara egenskaper EN 1425 Inga 0 Inga 0 Inga 0
krav krav krav
Partikelpolaritet EN 1430 Ingen Positiv 2 Positiv 2 Positiv 2
Brytningsvarde EN 13075-1 50-100 3 50- 3 50-100 3
100
Halt &tervunnet bindemedel®) EN 1431 Vikt-% 267 8 267 8 265 7
(genom destillation)
Halt oljedestillatb) EN 1431 Vikt-% <3,0 3 <3,0 3 <20 2
Utrinningstid 4 mm vid 40 °C EN 12846 Sekunder 10-45 6
Utrinningstid 4 mm vid 50 °C EN 12846 Sekunder 25-50 9 25-50 9
Aterstod efter silning 0,5 mm sil EN 1429 Vikt-% <01 2 <01 2 <01 2
Aterstod efter silning (7 dygns EN 1429 Vikt-% <0,1 2 <0,1 2 <0,1 2
lagring) 0,5 mm sil
Emulsionsaterstodens EN 13074-1
egenskaper efter indunstning
Mjukpunkt EN 1427 °C =235 6 <35 7 =235 6

a) | angiven lagsta halt tervunnet bindemedel ingar aven méangden oljedestillat i
vikt-% (summa vikt-% bit + vikt-% oljedestillat)

b) Vikt-% oljedestillat bestims genom att dividera volymen med densiteten antingen provad
med EN ISO 3838 eller anvanda antaget varde av 0,850

c¢) Kan aven anvandas till forsegling av skarv och klistring
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Tabell 2-8 Bitumenemulsioner for ytbehandling

Emulsionsbendmning
Anvandning

C 67 B 3-160/220
Ytbehandling YB

C 67 B 3-330/430
Ytbehandling YB

C 67 B 4-12000
Ytbehandling YG

Tidigare beteckning

BE65R-160/220

BE65R-330/430

BE65R-12000

Ing&ende bitumen 160/220 330/430 V 12 000

Tekniska krav p& emulsionen Metod Enhet Véarde Klass Véarde Klass Varde Klass
standard

Markbara egenskaper EN 1425 Inga 0 Inga 0 Inga 0

krav krav krav

Partikelpolaritet EN 1430 Ingen Positiv 2 Positiv 2 Positiv 2

Brytningsvérde EN 13075-1 50-100 3 50-100 3 70-130 4

Halt atervunnet bindemedela) EN 1431 Vikt-% =67 8 =67 8 =67 8

(genom destillation)

Halt oljedestillatb) EN 1431 Vikt-% <20 3 <20 3 <20 3

Utrinningstid 4 mm vid 50 °C EN 12846 Sekunder NR 0 NR 0 NR 0

Aterstod efter silning 0,5 mm sil EN 1429 Vikt-% NR 0 NR 0 NR 0

Aterstod efter silning (7 dygns EN 1429 Vikt-% NR 0 NR 0 NR 0

lagring) 0,5 mm sil

Emulsionsaterstodens EN 13074

egenskaper efter indunstning

Mijukpunkt EN 1427 °C 235 6 <35 7

Kinematisk viskositet vid 60 °C EN 12 595 mm?/s =8 000 3

a) | angiven lagsta halt tervunnet bindemedel ingar aven méangden oljedestillat i
vikt-% (summa vikt-% bit + vikt-% oljedestillat)

b) Vikt-% oljedestillat bestims genom att dividera volymen med densiteten antingen provad
med EN ISO 3838 eller anvanda antaget varde av 0,850
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Bitumenldsning

Bitumenldsning ska vid anvéandningstillfallet uppfylla kraven enligt SS-EN
15322 som framgar av tabell 2-9.

Bindemedel innehallande I6sningsmedel ar ur miljosynpunkt mindre lampliga
att anvénda. Alternativa bindemedel ska véljas om inte utférandet kraver
bitumenldsning.

Forklaring till de nya beteckningarna redovisas nedan. Inom parantes anges
motsvarande tidigare beteckning.

Exempel Fm 2 B 6 (BL20R):

Fm = Bitumen med mineralolja.(1 SS-EN 15322 finns aven Fv = bitumen med
vegetabilisk olja).

2 = Viskositetsklass (Fran klass 2 till 4)

B = Bitumen (I SS-EN 15322 finns &ven P beskrivet da tillsats av polymer ar
gjord).

6 = klass for % av destillation till 225°C ( Fran klass 2 till 6).




24 TRV Publ 2010:093 VV TBT
Bitumenbundna lager 09 rev 2

Tabell 2-9 Specifikationer for bitumenlésning.

Typ Fm2B 6 Fm3B2 Fm 4B 2

Tidigare beteckning (BL20R) BL4500R

Egenskap Metod Enhet Min Max | Klass Min Max | Klass Min Max Klass

Kinematisk viskositet EN

vid 60 °c” 12595 mm2/s 15 30 3000 6000

Utrinningstid 25 °C prEN

(4 mm) 12846-2 | s 2 20 2

Utrinningstid 25 °C prEN

(10 mm) 12846-2 | s 130 270 3

Utrinningstid 40 °C prEN

(10 mm) 12846-2 | s 50 100 4
EN

Destillation 13358

Total destillation

vid 360 °C % 55 7 10 3 15 4

Procent av totala
destillationsfrak tionen,
destillation vid:

190 °C % Rapporteras 1 5 2 5 2
225 °C % 55 6 15 2 15 2
260 °C % 55 5 20 2 15 40 3
315°C % 85 5 Rapporteras 1 65 90 4
SS-EN
Léslighet i toluen 12592 % 99,0 2 99,0 2 99,0 2
SS-EN
ISO
Flampunkt 13736 °C 35 4
SS-EN
ISO
Flampunkt 2719 °C 60 7 60 7
SS-EN
13074-
Atervunnet bindemedel 182
Penetration SS-EN 0,1
vid 25 °C 1426 mm 70 120 4 70 120 4
Penetration SS-EN 0,1
vid 15 °C 1426 mm 90 170 7

Ovriga bitumenldsningar

For 6vriga bitumenldsningar ska samtliga egenskaper enligt tabell ovan
rapporteras.

| 1) Information, inte krav. For jamforelse mellan produkter.
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2.1.1.3.

Naturasfalt

Naturasfalt ska vid anvandningstillfallet uppfylla specifikationerna i tabell 2-

10.

Tabell 2-10 Specifikationer for naturasfalt

Sammanséttning Enhet Varde
Loslig bitumen vikt-% 53-55
Mineral vikt-% 36 - 37
Ovriga bestandsdelar vikt-% 9-10
Egenskaper

Densitet vid 25 °C kg/m® 1400-1420
Penetration vid 25 °C enl SS-EN 1426 0,1 mm calb
Mjukpunkt enl SS-EN 1427 °C 93 -98
Egenskaper hos i toluen eller xylen 16sligt bitumen

Densitet vid 25 °C kg/m® ca 1070
Penetration vid 25 °C enl SS-EN 1426 0,1 mm 10-12
Mijukpunkt enl SS-EN 1427 °C 63-71

Krav pa produktdeklaration for asfaltgranulat
Asfaltgranulat ska deklareras enligt EN 13108-8. Kraven anges under

respektive beldggningstyp i kap 2-7.

En sdrskild utredning for att bestdmma lamplig inblandningsméngd ska utféras
vid varm atervinning i de fall mjukpunkten i atervunnet bindemedel dverstiger

65°C.

Vid atervinning av asfaltgranulat i slitlager med ADTy s> 1 500 fordon ska
kulkvarnsvardet i extraherad ballast uppfylla det krav pa kulkvarnsvardet som
stalls pa stenmaterialet till aktuell belaggning.

Asfaltgranulat som innehaller stenkolstjara far inte anvandas utan bestéllarens

tillstand.
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2.1.1.4.

Krav pa produktdeklaration for tillsatsmedel

Beskaffenheten och egenskaperna hos alla tillsatser ska deklareras och de ska
dverensstamma med de specifikationer som kravs i AMA Anléggning 07 med
tillhorande dokument.

Tillsatsmedel far anvandas om de:

« kan hanteras och anvéandas pa ett ur miljosynpunkt riktigt satt.

« inte ger problem vid anvandning, atervinning, deponering och
destruktion

Fore anvandning av tillsatsmedel ska dokumenterade resultat fran provningar
kunna uppvisas, som visar att tillsatsmedlet ger forbattrade egenskaper hos
beldggningsmassan/belaggningen.

Vidhaftningsmedel

Vidhaftningsmedel i form av amin, cement eller slackt kalk ska tillsattas alla
massor. Tillsatsmedlet ska inblandas i sadan halt och pa sadant satt att stallda
krav pa vidhaftning uppfylls.

Slackt kalk (CAOH,) ska uppfylla kraven pa kornstorleksfordelning for tillsatt
filler enligt tabell 24 i SS-EN 13043.

Cement ska vara av kvalitet CEM II/A-LL eller CEM I enligt SS-EN 197-
1:2000.

Fibrer

Fibrer ska tillséttas i beldggningstyperna Drénerande Asfaltbetong (ABD) och
Stenrik Asfaltbetong (ABS) enligt resp typblad.

Kalkstensfiller

Kalkstensfiller ska uppfylla kraven pa kornstorleksfordelning for tillsatt filler
enligt tabell 24 i SS-EN 13043.



VVTBT

TRV Publ 2010:093

Bitumenbundna lager 09 Rev 2

27

2.1.2.

2.1.2.1.

Kontroll av ingaende material

Provtagningstillfalle ska bestimmas slumpmaéssigt med hjalp av VVMB 908.
Bestallaren ska underrattas om tidpunkt for saval bestamning av provtagning
som uttagning av prov.

Vid varje provtagningstillfalle ska 3 prov tas ut och mérkas A, B och C.
e Delprov A ska analyseras av utforare/tillverkare.

e Delprov B dverlamnas snarast till bestallaren och analyseras i den
omfattning denne finner befogat.

e Delprov C dverlamnas snarast till bestallaren och forvaras av denne till
dess slutbesiktning skett.

Om oenighet uppstar ska i forsta hand C-provet provas och i andra hand uttas
nytt prov.

Kontroll av ballast

Leveranskontroll av ballast

Provtagning av ballast ska utforas enligt metod SS-EN 932-1. Prov ska tas ut
sa sent som mojligt i processen vid tillverkning av belaggning. Kontroll ska

utféras med minst en provning per entreprenad och ballastkvalitet pa den forsta

méangden om 1 000 ton anvant ballastmaterial. Dérefter ska minst en provning
utforas for varje paborjad mangd om 10 000 ton anvént ballastmaterial. For
material i vaglinjen, som inte har deklarerade egenskaper enligt SS-EN 13043,
ska provning utforas for varje pabérjad méngd om 5 000 ton.

Provtidpunkten bestdms slumpmassigt med hjélp av VVMB 908. Bestallaren
ska ges majlighet att narvara vid savél bestamning av provtagningstidpunkt
som vid uttagning av prov.

Stallda krav ska kontrolleras genom provningar enligt tabell 2-11. Analyserna
ska utforas pa de fraktioner som anges har dven om andra fraktioner anvands i
beldggningen.

Tabell 2-11 Provningsstandarder for ballast

) Standard Provat ballast

Provningsmetod -
SS-EN Provfraktion

Nordiskt kulkvarnsvarde 1097-9 11,2/16 mm
Micro-Devalvirde 1097-1 10/14 mm
Los Angelesvérde 1097-2 10/14 mm
Flisighetsindex 933-3 >4 mm
Andel korn med krossade
och brutna ytor 933-5 >4 mm
(krossytegrad)

For ballast till belaggningar med 6vre kornstorleksgrans 11,2 mm ska aktuell
provning av kulkvarnsvarde, micro-Devalvarde och Los Angelesvarde ocksa
utforas pa fraktion 8/11,2 mm i enlighet med annex i ovan angivna
provningsmetoder.
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2.1.2.2.

Flisighetsindex ska beraknas och redovisas som ett medelvérde fran 4 mm till
stenmaterialkurvans maximala stenstorlek baserat pa proportionerna i aktuellt
arbetsrecept. Varden som ligger till grund for berdkningen ska ocksa redovisas.

Vid leveranskontroll av kornstorleksfordelning pa ballast enligt SS-EN 933-1
accepteras inte torrsiktning av ballast till ytbehandlingar och indrankt
makadam.

Stallda krav enligt typblad ska uppfyllas.

Kontroll av bindemedel

Leveranskontroll av bindemedel

For att kontrollera att bindemedlets kvalitet uppfyller stallda
specifikationskrav, ska leveranskontroll genomforas pa prov uttaget vid
anvandningstillfallet fran den kvalitet som anvands i produktionen.

Provtagning ska ske enligt SS-EN 58. Om avvikelse fran specifikationen
foreligger ska en mer noggrann utredning av bindemedlets kvalitet utforas.

Provberedning ska utforas enligt SS-EN 12594.

Penetrationsbitumen

Né&r volymen bindemedel i ett kontrakt for aktuell kvalitet dverstiger 500 ton
ska leveransprovning av bitumen utféras med frekvensen 1 prov for varje
paborjad mangd om 1000 ton per bitumenkvalitet. Samtliga analyser enligt
specifikationen med undantag av flampunkt och I16slighet ska utféras.

Polymermodifierade bindemedel (PMB)

Vid volymer storre an 50 ton PMB till samma objekt ska bindemedelsprover
tas ut och kontrolleras mot gallande produktspecifikation enligt tabell 2-2 med
frekvensen 1 prov per 250 ton paborjad mangd PMB. | de fall den totala
volymen PMB understiger 50 ton ska endast penetrationsvarde, mjukpunkt och
elastisk atergang kontrolleras.

Viskositetsbestamda bitumen

Né&r volymen bindemedel i ett kontrakt for aktuell kvalitet dverstiger 500 ton
ska leveransprovning av bitumen utféras med frekvensen 1 prov for varje
paborjad mangd om 1 000 ton per bitumenkvalitet. Samtliga analyser enligt
specifikationen med undantag for flampunkt och 16slighet ska utféras.
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2.1.2.3.

2.1.2.4.

Bitumenemulsioner

Né&r volymen bitumenemulsion i ett kontrakt dverstiger 500 ton ska
leveransprovning utfoéras mot gallande produktspecifikation enligt tabell 2-4 —
2-8 med frekvensen 1 prov per paborjad mangd om 1000 ton. Féljande
egenskaper ska redovisas:

e halt atervunnet bindemedel genom destillation,
e halt oljedestillat
e emulsionsaterstodens egenskaper efter indunstning.

e (vriga egenskaper ska redovisas enligt bitumenemulsionsleverantorens
produktionskontrollsystem.

Bitumenldsningar

Né&r volymen bitumenldsning i ett kontrakt dverstiger 500 ton ska
leveransprovning utforas mot géllande produktspecifikation enligt tabell 2-9
med frekvensen 1 prov for varje paborjad mangd om 1 000 ton. Féljande
egenskaper ska redovisas:

e penetration efter atervinning.

e 0vriga egenskaper ska redovisas enligt bitumenlésningsleverantérens
produktionskontrollsystem.

Kontroll av asfaltgranulat

Asfaltgranulatets sammansattning, bindemedelshalt och kornkurva samt
mjukpunkt i extraherat bindemedel ska kontrolleras med frekvens enligt SS-
EN 13108-8. Resultaten ska redovisas och stdmmas av mot deklarerade varden
enligt SS-EN 13108-8 och arbetsreceptet.

Vid atervinning av asfaltgranulat i slitlager med ADTk_,-ust> 1 500 fordon ska
kulkvarnsvérdet i extraherad ballast undersokas. Provning ska utféras med
samma provningsfrekvens som for den 6vriga kontrollen av granulatet. Stallda
krav pa kulkvarnsvardet for aktuell belaggning ska uppfyllas.

Kontroll av tillsatsmedel

Vid anvandning av tillsatsmedel ska kontrollprogram uppréttas for att
sékerstélla kvaliteten. Mangd och typ av anvanda tillsatsmedel ska
dokumenteras och redovisas.
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3.  Asfaltmassabelaggning

ABT: Tat asfaltbetong

ABS: Stenrik asfaltbetong
ABD: Drénerande asfaltbetong
MJOG: Mjukbitumenbundet grus
ABDb: Bindlager av asfaltbetong
AG: Asfaltgrus

MJAG: Mjukgjort asfaltgrus

3.1. Krav pa asfaltmassa
3.1.1. Arbetsrecept

Utforaren ska 6verlamna arbetsrecept till bestallaren senast tva veckor fore
tillverkning av asfaltmassa.

Om arbetsreceptet maste andras ska ett nytt arbetsrecept upprattas och skriftligt
delges bestallaren utan drojsmal.

| arbetsreceptet ska levererande blandningsverk anges.
Arbetsrecept ska innehalla tillampliga delar av féljande uppgifter:
e typav massa

e kornstorleksfordelningskurva for ballastmaterialet med speciellt
angivande av passerande mangd for angivna kontrollsiktar i
kontrollblad. Receptkurvan ska redovisas grafiskt tillsammans med
max- och minvarden for kravsiktarna fran typblad for aktuell
beldggningstyp.

e Dallastkvalitet enligt aktuellt typblad samt angivande av materialtékt.
Det erhallna analysvardet for respektive kvalitetsparameter ska anges.

e typ och fraktion av tillsatt speciellt ballastmaterial samt angivande av
materialtakt

e halt (viktprocent) tillsatt speciellt ballastmaterial av den totala méngd
ballast som ingar i massan.

e korndensitet for i massan ingaende ballast
e bindemedelstyp
e Dbindemedelshalt i viktprocent

e resultat fran provning enligt SS-EN 12697-11 (Rullflaska) med aktuella
bindemedel

e typ och méangd av tillsatsmedel samt inblandningsprocess
¢ mangd inblandat asfaltgranulat och inblandningsprocess

e mjukpunkt eller kinematisk viskositet for atervunnet bindemedel fran
granulat.

e vid slitlager med ADTk_,-ust> 1 500 fordon ska kulkvarnsvardet pa
ballast extraherat fran i massan ingaende asfaltgranulat anges.
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3.1.2.

3.1.2.1.

Dérutover ska for ABT, ABS, ABD, ABb och AG anges i tillampliga delar:
e massans skrymdensitet erhallen vid packning enligt Marshall
e massans kompaktdensitet
e massans halrumshalt enligt Marshall

Proportionering och tillverkning av
asfaltmassa

Proportionering av asfaltmassa

Allmant

Asfaltmassa ska proportioneras sa att de krav som anges pa typblad och pa
fardigt lager uppfylls.

De bindemedelshalter som anges pa typbladen ar baserade pa korndensiteten

2 650 kg/m® i det sammansatta ballastmaterialet. Korndensiteten bestams enligt
SS-EN 1097-6 kap 8 (Apparent particle density, pa). Bindemedelshaltens
gransvarden korrigeras proportionellt mot verklig korndensitet i det
sammansatta ballastmaterialet.

Proportionering ska utforas enligt aktuell produktstandard.

Vid krav pa Marshallhalrumshalt ska packning utforas enligt SS-EN 12697-30
med 2x50 slag.

Slitlagermassor

Temperaturen for ABS-massor ska vid Marshallinstampning vara enligt tabell
3-1. Temperaturen avser massor med fiberinblandning.

Tabell 3-1 Temperatur for ABS-massor vid Marshallinstampning.

Bindemedelstyp Temperatur °C
50/70 165+5
70/100 160 £ 5
100/150 155+5
160/220 150+£5

Justeringslagermassor

Justeringslager typ ABT ska proportioneras pad samma sétt som nar ABT
anvands till barlager vilket beskrivs nedan under rubrik Barlagermassor.

Bindlagermassor
For bindlagermassa typ ABb ska laboratoriepackning utféras med
Marshallpackning.

Vid anvéndning av ABT som bindlager ska proportionering ske som for ABT
anvant som bérlager vilket beskrivs nedan under rubrik Barlagermassor.
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Béarlagermassor

For beldggningsmassor av typ AG32 ska provlaggning utforas vid
proportionering. Provlaggning ska inga som en del av ett ordinarie objekt och
ska omfatta 100-200 m®. Halrumshalten for AG ska bestammas pa fem prover
som &r uppborrade fran det fardiga barlagret. Massan ska proportioneras sa att
uppmatta varden pa borrproverna ar godkanda enligt typblad for respektive
beldggningstyp.

Né&r ABT ska anvandas som barlager ska storsta nominella stenstorlek vara >
16 mm. Vid anvandning av ABT som bérlager ska:

« halrumshalten proportioneras med 1 volymprocent hogre &n pa typblad.
« ballastkvalitet valjas som till barlager enligt aktuellt typblad.

« krossytegraden vara kategori Cgoys.

« halrumshalten pa fardigt barlager vara enligt kontrollblad.

Remixing

Vid Remixingarbeten ska entreprentren utfora provtagning av befintlig
beldaggning och proportionera granulat och nytt material till avsedd
beldggningskvalitet.

Vidhaftningsmedel

Vidhaftningsmedel i form av amin, cement eller slackt kalk ska tillséttas alla
massor. Tillsatsmedlet ska inblandas i sadan halt och pa sadant satt att stallda
krav pa vidhaftning uppfylls. Typ och mangd av vidhaftningsmedel ska anges i
arbetsrecept. Vidhaftningsegenskaperna pa ballast fran anvand takt ska ocksa
undersokas enligt SS-EN 12697-11 ”Bestdamning av vidhaftning mellan ballast
och bitumen”. Bestimningen ska utforas pé fraktion 8/11 mm med och utan
vidhaftningsmedel fér samtliga anvanda bindemedel. Analysrapport med
resultaten for 24, 48 och 72 timmar ska bifogas arbetsreceptet. Vid utbyte av
nagot av de ingdende materialen ska ny analys utféras. Analysresultaten far
inte vara aldre an ett ar.

Effekten av vidhaftningsmedel ska for varma massor sakerstéllas genom
provning av vattenkanslighet enligt FAS Metod 446 och for halvvarma massor
enligt VVMB 701.

Ovriga tillsatser
Typ och méngd av 6vriga tillsatser ska anges i arbetsrecept.
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Inblandning av asfaltgranulat

For nytillverkning av varmblandade asfaltmassabeldggningar accepteras en
inblandning av asfaltgranulat pa hogst 20 % for slitlager och hogst 30 % for
bind- och bérlager. For belaggningar med PMB accepteras inte inblandning av
asfaltgranulat. Nar mer &n 10 vikt-% i slitlagermassor och mer &n 20 vikt-%
justerings-, bind- och barlagermassor tillverkade med penetrationsbitumen
utgors av asfaltgranulat innehallande penetrationsbitumen ska tillsatt
bindemedel valjas efter berékning enligt Bilaga A, punkt A3.

Det beréknade vardet ska uppfylla kravet pa mjukpunkt pa bestallt bindemedel.

Tillsatt bindemedel far vara hdgst en penetrationsklass mjukare &n bestallt
bindemedel. Asfaltgranulat ska tillsattas i konstant méngd. Vid férandringar i
tillsatt mangd asfaltgranulat ska nytt arbetsrecept upprattas om den varaktiga
forandringen Overstiger + 2 viktprocentenheter.

Vid inblandning av asfaltgranulat i slitlager med trafik ADTk > 1 500 fordon
ska kulkvarnsvardet for extraherad ballast fran granulatet provas. Se vidare
avsnitt 2.1.2.3 Kontroll av asfaltgranulat.

For speciella objekt kan andra inblandningsméangder av anvisat material
overenskommas. Mjukpunkt i extraherat bindemedel fran anvant asfaltgranulat
ska redovisas i arbetsreceptet liksom méngd inblandat granulat.

Krav for respektive massatyp ska uppfyllas enligt kontrollblad.
Mjukpunktsforhojningen i atervunnet bindemedel fran utlagd beldggning pa
vag i forhallande till mjukpunkten pa bestallt bindemedel ska uppfylla krav
enligt kontrollblad for aktuell massatyp. Inblandning av andra bindemedel an
det som bestallts far inte géras forutom vid inblandning av mer granulat &n 10
vikt-% i slitlagermassor och mer &n 20 vikt-% i justerings-, bind- och
bérlagermassor.
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3.1.2.2.

Tillverkning av asfaltmassa

Allmant

Blandningstid och temperatur ska avpassas sa att massan blir homogen och sa
att onodig forhardning av bindemedlet undviks.

Varmblandad asfaltmassa (ABT, ABS, ABD, ABDb, AG) > 120 °C
Blandningen av massa ska utforas i sats- eller trumblandningsverk.

Vid tillverkning av asfaltmassor ska ett konstant forhallande hallas mellan
egen- och kalkstensfiller, nar sadant anvéands. Forhallandet ska vara detsamma
som anvants vid proportioneringen.

Ballast ska torkas och varmas sa att:

« anvénd blandningstemperatur enligt aktuell produktstandard inte
Overskrids for aktuellt bitumen.

. tillrackligt hog temperatur erhalls sa att transport, utlaggning och
packning kan genomfdras med minsta mojliga risk for kvalitetsbrister.

Halvvarmt blandad asfaltmassa (MJOG, MJAG) 50-120 °C

Blandningen av massa ska utforas i sats- eller trumblandningsverk eller i
blandningsverk med anordning fér uppvarmning av ballast.

Vid tillverkning av halvvarma massor med kinematisk viskositet
<12 000 mm?/s bor tillverkningstemperaturen inte éverstiga

100 °C.

Vidhaftningsmedel ska tillsattas mjukgjord bitumen, antingen genom

inblandning och omrérning under minst 30 minuter, eller genom insprutning
direkt till bindemedlet vid blandningen med ballast.
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3.1.3. Typblad for asfaltmassa till slitlager
3.1.3.1. Typblad for tat asfaltbetong, ABT, ACslit
Kornstorleksfordelning
Andel passerande i viktprocent, min-max
Sikt (mm)
ABT 4 ABT 6 ABT 8 ABT11 | ABT16 | ABT22
45 - - - - - -
315 - - - - - 100
22,4 - - - - 100 90-100
16 - - - 100 90-100 70-90
11,2 - - 100 90-100 71-88 57-79
8 - 100 90-100 70-88 57-73 47-70
5,6 100 90-100 - - - -
4 90-100 70-95 60-78 48-66 - -
2 50-75 47-72 41-60 33-52 26-47 24-42
0,5 20-32 20-32 18-34 16-31 13-30 12-25
0,063 7-11 7-12 6-10 6-9 6-9 5-9
Kvalitetsparametrar for ballast
Vid anvandning av ABT som bdr-, bind- eller justeringslager som anvands
tillfalligt som slitlager under en vinter eller langre tid an 8 manader ska
kulkvarnsvérdet for tillfalligt trafikerat lager valjas.
_ ADT, jus x 1000
Kvalitetsparametrar
<05 05-15 15-35 35-7,0
Flisighetsindex, FI <20 <20 <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csoizo Csoiz0 Csorso Csono
Kulkvarnsvérde, slitlager Ay <14 <14 <10 <7
Kulkvarnsvarde, Ay,
tillfalligt trafikerat lager <14 <14 <14 <10
Los Angelesvéarde, LA <25 <25 <25 <25
Bindemedel, typ och halt
. Bindemedelshalt, min i viktprocent
Bindemedelstyp
ABT 4 ABT 6 ABT 8 ABT11 | ABT16 | ABT22
50/70 - - 6,6 6,4 6,2 6,0
70/100 - - 6,4 6,2 6,0 5,8
100/150 6,6 6,4 6,2 6,0 58 5,6
160/220 6,4 6,2 6,0 58 5,6 5,4
330/430 - - - 5,6 5,4 5,2
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Halrumsintervall
. Intervall for halrumshalt Marshall, vol-%
Bindemedelstyp

ABT 4 ABT 6 ABT 8 ABT11 | ABT16 | ABT22

50/70 - - 2,0-4,0 1,5-3,5 15-35 1,5-3,5

70/100 - - 2,0-4,0 1,5-3,5 15-35 1,5-3,5

100/150 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-4,0 1,5-3,5 15-35 15-35

160/220 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-4,0 1,5-3,5 15-35 15-35

330/430 - - - 1,5-3,5 15-35 1,5-3,5

3.1.3.2. Typblad for stenrik asfaltbetong, ABS, SMA

Kornstorleksfordelning

. Andel passerande i viktprocent, min-max
Sikt (mm)
ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16
45 - - - -
31,5 - - - -
22,4 - - - 100
16 - - 100 90-100
11,2 - 100 90-100 -
8 - 90-100 35-60 27-50
5,6 100 - - -
4 90-100 28-49 24-35 20-32
2 25-40 20-30 19-30 16-29
0,5 15-25 12-22 12-24 12-24
0,063 9-13 9-13 9-13 9-12

Ett tillaggskrav ar att andel passerande ballast mellan siktarna 2 mm och 4 mm
far vara max 5 viktprocentenheter for ABS 11 och max 4 viktprocentenheter

for ABS 16.

Kvalitetsparametrar for ballast

) ADT, just X 1000
Kvalitetsparametrar
05-15 15-35 35-70 >7,0
Flisighetsindex, FI <20 <20 <15 <15
Krossytegrad, C, kategori Csoio Csoro Csoro Csoio
Kulkvarnsvarde, Ay, <14 <10 <7 <7
Los Angelesvéarde, LA <25 <25 <25 <20
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3.1.3.3.

Bindemedel, typ och halt

. Bindemedelshalt, min i viktprocent
Bindemedelstyp
ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16
50/70 - 6,4 6,2 6,0
70/100 6,6 6,4 6,2 6,0
100/150 6,6 6,2 6,0 58
160/220 6,4 6,2 6,0 58
Tillsatser

Fibrer ska tillsattas ABS-massa med 0,3-1,5 viktprocent beroende pa fibertyp.

Halrumsintervall

Intervall for halrumshalt Marshall, vol-%

Bindemedelstyp

ABS 4 ABS 8 ABS 11 ABS 16

50/70 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-35 2,0-35

70/100 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-35 2,0-35
100/150 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-3,5 2,0-3,5
160/220 2,0-4,0 2,0-4,0 2,0-3,5 2,0-3,5

Typblad for dréanerande asfaltbetong, ABD, PA

Kornstorleksfordelning

. Andel passerande i viktprocent, min-max
Sikt (mm)
ABD 11 ABD 16
31,5 - -
22,4 - 100
16 100 90-100
11,2 90-100 -
8 20-51 20-41
4 10-24 8-24
2 8-17 7-17
0,5 5-9 4-10
0,063 2-5 2-5
Kvalitetsparametrar for ballast
) ADTy just X 1000
Kvalitetsparametrar
05-15 15-35 35-7,0 >7,0
Flisighetsindex, FI <20 <20 <15 <15
Krossytegrad, C, kategori Csoo Csoro Csoro Csoio
Kulkvarnsvarde, Ay, <14 <10 <7 <7
Los Angelesvérde, LA <25 <25 <20 <20
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Bindemedel, typ och halt

] Bindemedelshalt, min i viktprocent
Bindemedelstyp
ABD 11 ABD 16
70/100 55 55
100/150 55 55
160/220 55 55
Tillsatser

Fibrer ska tillsattas ABD-massa med 0,3-1,0 viktprocent beroende pa fibertyp.

Halrumsintervall

Intervall for halrumshalt Marshall vol-%
Bindemedelstyp
ABD 11 ABD 16
70/100 16-20 16-20
100/150 18-22 16-20
160/220 18-22 16-20

3.1.3.4. Typblad for mjukbitumenbundet grus MJOG, SAslit
Kornstorleksfordelning
. Andel passerande i viktprocent, min-max
Sikt (mm)
MJOG 11 MJOG 16 MJOG 22
45 - - 100
315 - 100 98-100
22,4 100 98-100 85-99
16 98-100 85-99 -
11,2 85-99 69-88 50-72
8 65-86 - -
4 40-62 35-57 23-44
2 25-43 21-40 13-30
0,5 7-18 7-16 5-13
0,063 3-6 3-6 3-6
Kvalitetsparametrar for ballast
) ADT,just X 1000
Kvalitetsparametrar
<05 05-1,0 >1,0
Flisighetsindex, FI <20 <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csozo Csomo Csor30
Kulkvarnsvarde, Ay, <19 <14 <10
Los Angelesvérde, LA <25 <25 <25
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3.1.4.

3.1.5.
3.15.1.

Bindemedel, typ och halt

Viskositet mm?/s

Bindemedelshalt, min-max i viktprocent

MJOG 11 MJOG 16 MJOG 22
V 1500 3,1-3,7 3,0-3,6 2,8-34
V 3000 3,2-38 3,1-3,7 2,9-35
V 6 000 3,3-4,0 3,3-4,0 3,0-3,8
V 12 000 3,6-4,2 3,5-4,1 3,3-3,9

Typblad for asfaltmassa till justeringslager

Som typblad for justeringslager anvéands typblad for slit-, bind- eller barlager

beroende pa 6nskad funktion.

Typblad for asfaltmassa till bindlager

Typblad for asfaltbetong, ABb, ACbind

Kornstorleksfordelning

. Andel passerande i viktprocent, min-max
Sikt (mm)
ABb 11 ABb 16 ABDb 22
31,5 - - 100
22,4 - 100 90-100
16 100 90-100 70-82
11,2 90-100 58-80 43-66
8 65-85 44-68 35-53
4 30-50 - -
2 20-37 17-36 17-35
0,5 10-25 9-26 9-24
0,063 3-6 2-6 2-6

Kvalitetsparametrar for ballast

Vid anvandning av ABb som slitlager under en vinter eller langre tid én 8
manader ska Micro-Devalvardet erséttas med kulkvarnsvardet for tillfalligt

trafikerat lager.

. ADTk,tung

Kvalitetsparametrar

<500 500-999 1000 -1 999 >2 000
Flisighetsindex, FI <20 <20 <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csoo Csor0 Coor10 Cio010
Micro-Devalvérde, Mpg <15 <15 <15 <10
Kulkvarnsvarde, Ay,
tillfalligt trafikerat lager <14 <14 <14 <10
Los Angelesvérde, LA <25 <25 <25 <25
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3.1.6.
3.1.6.1.

Bindemedel, typ och halt

Bindemedelshalt, min i viktprocent

Bindemedelstyp

ABb 11 ABD 16 ABb 22
50/70 5.4 5,2 5,0
70/100 5,2 5,0 48
100/150 5,0 4,8 4,6
160/220 48 4,6 4.4

Deformationsresistens
ADTy tung
Deformationsresistens 0-499 500999 | 10001999 | 22000 | aEk’g;m .
Krypvérde i pStrain pa
borrkarna, max 21000 18 000 15 000 12 000 10 000

All provning av deformationsresistens ska utféras pa borrkarnor fran utford
belaggning. Deformationsresistens ska provas genom dynamiskt krypforsok

enligt FAS Metod 468.

Halrumshalt

Intervall for halrumshalt pa laboratoriepackat prov vol-%

Bindemedelstyp

ABb 11

ABbD 16

ABb 22

50/70,70/100,
100/150, 160/220

3,0-5,0

3,0-5,0

2,5-45

Typblad for asfaltmassa till barlager

Typblad for asfaltgrus, AG, ACbar

Kornstorleksfordelning

Andel passerande i viktprocent, min-max

Sikt (mm)
AG 16 AG 22 AG 32
45 - - 100
31,5 - 100 90-100
22,4 100 90-100 -
16 90-100 62-88 53-80
50-76- 42-66 37-62
4 36-59 - -
26-47 20-40 20-39
0,5 13-26 11-22 10-22
0,063 2-6 2-7 2-7
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3.1.6.2.

Kvalitetsparametrar for ballast

Vid anvandning av AG som slitlager under en vinter eller langre tid &an 8
manader ska Micro-Devalvardet erséttas med kulkvarnsvardet for tillfalligt

trafikerat lager.

. ADTk,tung
Kvalitetsparametrar
<500 500-999 1000-1999 >2000
Flisighetsindex, FI <20 <20 <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csorzo Csorzo Csorzo Csono
Micro-Devalvarde, Mpg <15 <15 <15 <15
Kulkvarnsvarde, Ay,
tillfalligt trafikerat lager <14 <14 <14 <10
Los Angelesvarde, LA <25 <25 <25 <25
Bindemedel, typ och halt
. Bindemedelshalt, min i viktprocent
Bindemedelstyp
AG 16 AG 22 AG 32
70/100 5,0 4,6 4,2
100/150 4,8 4,4 4,0
160/220 4,6 4,2 3,8
330/430 4,4 4,0 3,6
Halrumshalt
AG 32

AG 16 och AG 22 Laboratorieprov
Marshall, vol-%

Provyta, vol-%

Medelvérde av 5 prov

Enskilt varde

3,0-6,0

3,0-7,0

3,0-8,0

Typblad for mjukgjort asfaltgrus, MJAG, SAbar

Kornstorleksfordelning

. Andel passerande i viktprocent, min-max
Sikt (mm)
MJAG 16 MJAG 22
45 100
315 100 98-100
224 98-100 85-99
16 85-99 -
11,2 58-88 51-74
4 36-59 29-51
2 26-46 20-40
0,5 13-25 10-22
0,063 2-5 2-5
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Kvalitetsparametrar for ballast

Vid anvandning av MJAG som slitlager under en vinter eller langre tid &n 8
manader ska Micro-Devalvardet ersattas med Micro-Devalvardet for tillfalligt
trafikerat lager.

Kvalitetsparametrar Vid ADTKtung <200
Flisighetsindex, FI <20
Krossytegrad, C, kategori Csorzo
Micro-Devalvérde, Mpg <15
Micro-Devalvérde, Mpg

tillfalligt trafikerat lager <10

Los Angelesvarde, LA <25

Bindemedel, typ och halt

Bindemedelshalt, min-max i viktprocent
MJAG 16 MJAG 22
V 12 000 3,4-4,2 3,1-4,0

Viskositet mm?/s

3.2. Kontroll av asfaltmassa

Produktionskontroll ska genomféras enligt SS-EN 13108-21.

3.2.1. Leveranskontroll av asfaltmassa

Leveranskontroll ska utféras for att verifiera att asfaltmassa foljer
arbetsreceptet. Vid leveransprovning av beldggningsmassa ska tre prover tas ut.
Proven ska markas A, B och C. Prov A ska analyseras av utforaren.

Prov B och C ska dverldmnas till bestéllaren.

Vid eventuell oenighet om provningsresultat ska C-proverna provas.
Beddmning ska goras for varje objekt och varje beldaggningstyp.

Uttagning av prov for kontroll av kornstorleksférdelning, bindemedelshalt och
Marshallhalrumshalt ska utforas pa massa fran bil vid asfaltverk enligt SS-EN
12697-27. Dock ska provtagningsror enligt FAS Metod 417 anvéndas. Uttaget
prov ska kunna sparas genom aktuell leveranssedel och lage pa den yta som

provet representerar pa laggningsplatsen. Provtagning ska utforas med
frekvenser enligt tabell 3-2.

Tabell 3-2 Leveranskontroll av asfaltmassa

Parameter Provningsfrekvens minimum

1 prov for varje paborjad kvantitet
om 800 ton®

Vartannat prov uttaget for B-halt +
kornstorlek®

Bindemedelshalt och Kornstorleksfordelning

Marshallh&lrumshalt

Bindemedelskvalitet 1 prov for varje paborjad kvantitet
(mjukpunktsforandring) om 10 000 ton per asfaltverk

1) Dock minst ett prov per objekt.
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Provning av bindemedelshalt
Fran uttagna prov analyseras bindemedelshalten enligt SS-EN 12697-1.

For samtliga analyser av bindemedelshalt i en och samma massatyp inom varje
objekt ska det aritmetiska medelvérdet berdknas nar antalet prov ar minst fyra.
Vid mindre antal stalls krav enbart pa enskilda varden. Storsta tillatna
avvikelse fran arbetsrecept for enskilt varde och medelvarde far vara enligt
géllande kontrollblad i avsnitt 3.2.2.

Provning av kornstorleksfordelning

Fran uttaget prov analyseras kornstorleksférdelningen enligt SS-EN 12697-2,
punkt 8-10, pa tillgangligt material (available material). Med tillgangligt
material avses allt ballastmaterial erhallet vid bestamning av bindemedelshalt.
For samtliga analyser av kornstorleksférdelning for varje massatyp inom varje
objekt ska det aritmetiska medelvéardet berdknas nér antalet prov ar minst fyra.
Vid mindre antal stalls krav enbart pa enskilda varden. Storsta tillatna
avvikelse fran arbetsrecept for enskilt varde och medelvarde far vara enligt
géllande kontrollblad i avsnitt 3.2.2.

Provning av Marshallhalrumshalt

Fran massaprov instampas erforderligt antal Marshallprovkroppar enligt SS-
EN 12697-30. Skrymdensitet ska bestdmmas enligt SS-EN 12697-6, procedur
B for ABT, ABS, ABb och AG samt procedur D for ABD och
kompaktdensiteten ska bestammas enligt SS-EN 12697-5. Halrumshalten ska
berdknas enligt SS-EN 12697-8. Tillatna avvikelser framgar av kontrollblad i
avsnitt 3.2.2.

Provning av mjukpunktsforandring

Prov for kontroll av mjukpunktsforandring ska tas ut i trag eller pa bil vid
laggningsplatsen enligt SS-EN 12697-27. Proven tas ut slumpmassigt med
hjalp av VVMB 908. Alternativt kan prov uttas genom atervinning av
bindemedel fran borrkarna.

For asfaltmassa typ ABT, ABS, ABD, ABb och AG far bindemedlets
mjukpunkt pa extraherat bindemedel fran massan pa laggningsplatsen éverstiga
den fran prov ur bindemedelstanken redovisade mjukpunkten med hogst det
varde som anges pa géllande kontrollblad.

Prov ska, med frekvens enligt tabell 3-2, tas ut slumpvis fran den I6pande
produktionen av massa som ingar i entreprenaden. Slumpen avgor fran vilken
massatyp provet ska tas ut.

Provningstillfallet ska bestammas enligt VVVMB 908. Bindemedlet ska
extraheras fran erforderlig mangd massa.

Fran bindelmedelstanken vid verket ska prov tas enligt SS-EN 58 fran den
bindemedelsleverans som anvénts vid tillverkning av massan vid
provningsstéllet. Tidpunkten for provtagning i tank ska sammanfalla med
tidpunkten for tillverkningen av massan. Atervunnet bindemedel och
bindemedel fran tank ska provas med avseende pa mjukpunkt enligt SS-
EN 1427.

Vid inblandning av asfaltgranulat och berdkning enligt bilaga A.A3 ska
mjukpunktsforandringen utga ifran det berdknade vardet av mjukpunkterna hos
det tillsatta bindemedlet och det atervunna bindemedlet.
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3.2.2.
3.2.2.1.

Vid kontinuerlig blandning av olika typer av bindemedel med olika
penetrationsvarden vid asfaltverk ska sérskilt kontrollprogram uppréttas av
tillverkaren.

Kontrollblad for asfaltmassa till slitlager
Kontrollblad for tat asfaltbetong ABT, AC

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvérde
Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksfordelning i viktprocentenheter
ABT 4 ABT 6 ABT 8 ABT 11 ABT 16 ABT 22
An-tal prov/ poIMY My MY | MY MY My
Sikt mm >4 >4 >4 >4 >4 >4
22,4 - - - - - - - - - - 5 4
16 - - - - - - - - 5 4 - -
11,2 - - - - - - 5 4 - - 6 4
8 - - - - 5 4 6 4 6 4 6 4
5,6 - - 5 4 - - - - - -
4 5 4 5 3 - - - - - -
2 5 3 5 3 3
0,5 4 2 4 2 2
0,063 15 11|15 |11 |15 |11 |15 |11 |15 | 11| 20 | 13
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvarde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter
04 [ 02 ] 04|02 ]04]02]04[02]04]02]05]03

Mjukpunktsforandring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 6 °C efter utlaggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utlaggning. N&r bindemedelsberakning utforts enligt bilaga A géller
dock kravet < 6 °C efter utlaggning.

Ovanstaende krav for mjukpunktsférandring galler inte vid anvandning av
polymermodifierat bindemedel.

Packningskontroll

Halrumshalt i %
Provtyp . o
Medelvérde av tva provkroppar

Marshall +1,5, dock aldrig lagre an 1,0 i Marshallhalrumshalt
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3.2.2.2. Kontrollblad for stenrik asfaltbetong ABS, SMA

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvarde
Tillaten avvikelse frén arbetsreceptets
kornstorleksfordelning i viktprocentenheter
Agltli: fg;‘” ABS 4 ABS 8 ABS11 | ABS16
AR R R
16 - - - - - - 5 4
11,2 - - - - 5 4 - -
8 - - 5 4 6 4 6 4
5,6 - - 6 4 - - - -
4 5 4 5 3 5 3 5 3
2 5 3 5 3 5 3 5 3
0,5 4 2 4 2 4 2 4 2
0,063 15 11 15 11 15 11 15 11
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvarde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter
04 [ 02 ]04]02]|04]02]04]02

Mjukpunktsférandring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 6 °C efter utlaggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utlaggning. N&r bindemedelsberakning utforts enligt bilaga A géller
dock kravet < 6 °C efter utlaggning.

Ovanstaende krav for mjukpunktsférandring galler inte vid anvandning av
polymermodifierat bindemedel.

Packningskontroll

Halrumshalt i %

Provtyp - .
Medelvérde av tva provkroppar

Marshall + 1,5, dock aldrig lagre &n 1,0 i Marshallhalrumshalt
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3.2.2.3. Kontrollblad for dranerande asfaltbetong ABD, PA

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvérde
Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets
kornstorleksférdelning i
Antal prov/ viktprocentenheter
Sikt mm ABD 11 ABD 16
NEENE
16 - - 5 4
11,2 5 4 - -
8 6 4 6 4
4 5 3 5 3
2 5 3 5 3
0,5 4 2 4 2
0,063 1,5 11 1,5 1,1
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvérde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i
viktprocentenheter
04 | 02 | 04 [ o2

Mjukpunktsforandring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 8 °C efter utlaggning.

Ovanstaende krav for mjukpunktsforandring galler inte vid anvandning av
polymermodifierat bindemedel.

Packningskontroll

Halrumshalt i %

Medelvarde av tva provkroppar

Provtyp

Marshall +3,0
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3.2.2.4. Kontrollblad fér mjukbitumenbundet grus MJOG,
SAslit

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvérde

Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets
kornstorleksfordelning i
Antal prov/ viktprocentenheter
Sikt mm MJOG 11 MJOG 16 MJOG 22
AR
22,4 - - - - 5 4
16 - - 5 4
11,2 5 4 6 4
4 6 4 4 6 4
2 6 3 6 3
0,5 4 2 4 4 2
0,063 20 | 16 | 20 | 16 | 20 | 16
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvarde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i
viktprocentenheter
05 [ 03] 05|03 05]03

3.2.3. Kontrollblad for asfaltmassa till
justeringslager

Som kontrollblad for justeringslager anvands kontrollblad for vald
beldggningstyp.
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3.2.4.
3.2.4.1.

Kontrollblad for asfaltmassa till bindlager
Kontrollblad for asfaltbetong ABb, ACbind

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvérde
Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets
kornstorleksfordelning i
Antal prov/ viktprocentenheter
Sikt mm ABb 11 ABb 16 ABb 22
IEBHFRE
22,4 - - - - 5 4
16 - - 5 4 -
11,2 5 4 - 6
8 6 4 6
4 6 4 - -
2 5
0,5 4
0,063 20 [ 1,3 | 20 | 13 | 20 | 1,3
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvérde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i
viktprocentenheter
05 [ 03] 05]03]05]03

Mjukpunktsférandring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 6 °C efter utlaggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utlaggning. Néar bindemedelsberékning utforts enligt bilaga A galler
dock kravet < 6 °C efter utlaggning.

Ovanstaende krav for mjukpunktsforandring géller inte vid anvandning av
polymermodifierat bindemedel.

Packningskontroll

Halrumshalt i %

Provtyp "
Medelvérde av tva provkroppar

Tillaten avvikelse fran arbetsrecept, +15
laboratoriepackat prov
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3.2.5.
3.25.1.

Kontrollblad for asfaltmassa till barlager

Kontrollblad for asfaltgrus AG, ACbar

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvérde

Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets
kornstorleksfordelning i

viktprocentenheter

Antal prov/

Sikt mm AG 16 AG 22 AG 32
IR R

31,5 5 4

22,4 - 5 4 -

16 5 4 - 8 4
7 4 7 4 7 4
6 3 6 3 6 3

0,5 4 2 4 4 2

0,063 20 | 1,3 | 20 | 1,3 | 20 | 13

Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvarde

Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i

viktprocentenheter

05 [ 03] 05|03 05]03

Mjukpunktsforandring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 6 °C efter utlaggning.

Vid tillsats av atervinningsmassor accepteras en mjukpunktsforandring pa max
8 °C efter utlaggning. N&r bindemedelsberakning utforts enligt bilaga A géller
dock kravet < 6 °C efter utlaggning.

Ovanstaende krav for mjukpunktsférandring galler inte vid anvandning av
polymermodifierat bindemedel.

Packningskontroll

Provtyp

Halrumshalt i %,
medelvérde av 2 provkroppar

Tillaten avvikelse fran arbetsrecept,
laboratoriepackat prov, AG 16 och AG22

+15
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3.2.5.2. Kontrollblad fér mjukgjort asfaltgrus MJAG, SAbar

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvarde

Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets
kornstorleksférdelning i
Antal prov/ viktprocentenheter
Sikt mm MJAG 16 MJAG 22
NN
22,4 5 4
16 5 4 - -
11,2 8 4
4 - - 6 4
2 6 6 3
0,5 4 4 2
0,063 2,0 1,3 2,0 1,3
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvérde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i
viktprocentenheter
05 | 03 | 05 | 03
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3.3.

Utforande av lager av asfaltmassa
(ABT, ABS, ABD, MJOG, ABDb, AG,
MJAG)

Lager av asfaltmassa ska utforas enligt AMA Anldaggning, avsnitt DCC
Utforande av lager av asfaltmassa.

Kontroll av fardigt lager av
asfaltmassa

Vid borrprovning av belaggning fér kontroll av tjocklek och halrumshalt uttas
4 provkroppar; tva till A-provet och tva till B-provet. Prov A ska analyseras av
utforaren. Prov B ska dverlamnas till bestéllaren. Vid oenighet om
provningsresultat ska nya prover tas ut i anslutning till den aktuella
provplatsen.

Provkropparna mérks Al, A2, B1, och B2 och tas ut enligt figur 1.

e e ——
# t

Ev. tvdrgaende skarv

Belaggningsdrag

- Gréns for proviagningsyta

' B, X

X 0.3
X A, X+ 0,9
(U]
g
|
_e |

A X

Provserie

B = provtagningsytans bredd, m (ett beldggningsdrag)

L = provtagningsytans langd = proviagningsytan dividerat med bredden
g=(c/100)+ L

b= (d/100)+ (B — 2e)

e=05m

Figur 1 Provtagning pa belaggning utom slitlager pa ojusterat underlag.

For mindre ytor med samma bel&dggningstyp ska leveransprover tas ut slumpvis
fran den sammanlagda ytan, nar denna uppgar till 3 000 m?. P4 objekt
< 3000 m? provas endast bindemedelshalt och kornkurva.

Vid upptagning av borrkarnor ska borrhalen aterstéllas med gjutasfalt och
BCS-sten med storsta stenstorlek i enlighet med beldggningstypen.
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For provning av deformationsresistens och vattenkanslighet uttas endast A-
prov om inte annat anges.

Kontroll av fardigt lager ska utféras enligt tabell 3-3.

Tabell 3-3 Leveranskontroll av asfaltmassabeléggning

Parameter Anmaérkning Provningsfrekvens minimum
Halrumshalt belzganin Vid ADT, > 1 000 1 prov fér varannan pabérjad delyta om 3 000 m?
99MNG | ¢k ytor > 3 000 m? Dock minst tva prov per objekt >3 000 m?
Vid ADT, < 1 000 1 prov for var tredje paborjad delyta om 3 000 m?
och ytor >3 000 m? Dock minst tva prov per objekt >3 000 m?

1 prov for de forsta 2 000 tonnen. Dérefter 1 prov
for varje paborjad mangd om 8 000 ton per
beldggningstyp.

Faltprovning

Vattenkanslighet Vid méngd > 2 000 ton.

Vid ytor > 6 000 m? nar
Deformationsresistens | krav stéllts pa 1 prov for varje pabérjad delyta om 40 000 m?
deformationsresistens

Tiocklek/ménad ADT,>1000 1 prov fér varannan pabérjad delyta om 3 000 m?
J 9 och ytor >3 000 m? Dock minst tv prov per objekt >3 000 m?
ADT, <1000 1 prov for var tredje pabérjad delyta om 3 000 m?.
och ytor >3 000 m? Dock minst tv prov per objekt >3 000 m?

Provning av halrumshalt

Uttagning av borrprov for kontroll av halrumshalt ska ske genom borrning pa
en slumpvis vald provplats enligt FAS Metod 418 pa varannan pabdrjad
kontrollyta om 3 000 m?. Vid ADTk mindre &n 1 000 fordon ska prover frén
var tredje paborjad kontrollyta om 3 000 m? tas ut. Provtagningen ska bérja pé
den forsta kontrollytan.

Halrumshalten ska bestammas pa provkroppar som uppfyller krav enligt SS-
EN 12697-6.

Vid borrningen ska lagertjockleken méatas. En ny provplats ska véljas om
tjockleken understiger erforderligt varde enligt metodstandarden for provning
av skrymdensitet. Om tjocklekskravet da inte uppfylls ska borrproven provas
fran den provplats dér de tjockaste provkropparna erhalls och vardet ska
redovisas.

Vid heating, remixing, remixing plus och repaving ska provtagningen utféras
enligt FAS Metod 418 punkt 6, provtagning av slitlager pa ojusterat underlag.

Provkropparna ska sagas vid minimitjockleken for analys for aktuell
belaggningstyp enligt SS-EN 12697-6.

For Remixing plus, Heating och Repaving ska vid packningskontroll
halrumshalt pa borrprov uppfylla krav enligt kontrollblad for aktuell
belaggningstyp.

Om det paforda lagret vid heating, remixing plus och repaving inte ger
tillracklig tjocklek for provning far max 25 % av borrkarnans analystjocklek
utgoras av belaggning fran underliggande lager. I detta fall tillampas
halrumskraven fér Remixing.

For Remixing ska vid packningskontroll halrumshalt pa borrprov ligga mellan
lagst 1,5 till hégst 6,0 volymprocent.
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Halrumshalt for asfaltmassa ska berdknas pa prov fran utlagt asfaltlager enligt

SS-EN 12697-8. Fran kontrollobjekt uttagna for provning ska fyra provkroppar

tas ut genom borrning.

Vid berakning av halrumshalten i borrprov anvands den kompaktdensitet som
erhallits vid analys av respektive borrkarna.

Bestamning av skrymdensitet ska utforas enligt tabell 3-4.

Tabell 3-4. Val av procedur B, C eller D vid bestamning av
skrymdensiteten enligt SS-EN 12697-6.

Halrumsintervall ABS ABT ABD ABD AG
%
0-5,0
5,1-7,0
7,1-15,0 C C D C
>15,0

Vid understigande halrumshalt for beldggning typ AG, ABb, ABT, ABS och
Remixing ska stabilitetsprov genomforas enligt FAS Metod 468. Krav enligt
tabell 26 i TRV Publikation *Trafikverkets regler for reglering av
beldggningsarbeten’ ska uppfyllas.

Prov ska tas ut senast 14 dagar efter fardigstallandet.

For borrprover uttagna for halrumskontroll pa varannan eller var tredje
provtagningsyta om 3 000 m? galler att, om de provade ytorna ar godkanda
provas inte de mellanliggande ytorna. Om kraven inte uppfylls pa provad yta
ska aven intilliggande okontrollerade ytor provas.

Packningskontroll kan ocksa utféras med nukleéra densitetsmatare. En
forutsattning ar darvid att bestéllaren accepterar matmetoden och att
entreprendren kan visa att avvikelse fran laboratorieanalyserad halrumshalt i
borrprov, slumpvis uttagna i nuklearmétta punkter, uppgar till maximalt 1
procentenhet pa enskilda varden vid jamforelse mellan resultat fran de bada
provningsmetoderna. Minst fyra enkelprover per objekt bor borras upp fran

bestdmda matplatser och laboratorieprovas for jamforelse vid nukledr métning.

Packningskontroll ABT, ACslit

Halrumshalt i %

Provt
yP Medelvarde av tva provkroppar

Slitlager: 1,5-5,0
Borrprov Slitlager pa grus eller ojusterat underlag: 1,5-5,5
Bar-, bind- och justeringslager: 2,0-6,5

Packningskontroll ABS, SMA

Halrumshalt i %

Provt
yP Medelvarde av tva provkroppar

Borrprov 1,5-5,0
Slitlager pa grus eller ojusterat underlag: 1,5-5,5
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| Packningskontroll ABD

Halrumshalt i %
Provtyp - "
Medelvarde av tva provkroppar
Borrprov 14-22

| Packningskontroll, ABb, ACbind

Halrumshalt i %
Provtyp - "
Medelvarde av tva provkroppar
Borrprov pa justerat underlag 2,0-6,0
Borrprov pa ojusterat underlag 2,0-7,0

Packningskontroll, AG, ACbér

Provt Halrumshalt i %,
yP medelvarde av 2 provkroppar
Tillatet halrumsintervall p& borrprov 3,0-8,0

Provning av halrumshalt i arbetsfog som ska trafikeras i mer an atta
manader

| anslutning till var tredje ordinarie borrserie ska entreprendren ta ut en
kompletterande borrserie i narmast liggande langsgaende arbetsfog for kontroll
av halrumshalt, dock minst en kompletterande borrserie i arbetsfog per objekt.
Provet ska tas centriskt dver fogen och utforas med borrdiameter @150 mm.

Vid borrningen ska lagertjockleken méatas. En ny provplats ska véljas om
tjockleken understiger erforderligt varde enligt metodstandarden for provning
av skrymdensitet. Om tjocklekskravet da inte uppfylls ska borrproven provas
fran den provplats dér de tjockaste provkropparna erhalls och vardet ska
redovisas.

Halrum i arbetsfog far ligga max 2,0 procentenheter dver foreskrivet halrum
szr omgivande belaggning. Varje enskild provserie i arbetsfog motsvarar 3 000
m-.

Om de provade ytorna ar godkénda provas inte de mellanliggande ytorna. Om
kraven inte uppfylls pa provad yta ska dven intilliggande okontrollerade ytor
provas.
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Provning av vattenkanslighet

Provning av vattenkanslighet pa utlagt lager ska utforas for varje
belaggningstyp dar mangden 6verstiger 2 000 ton. Ett prov tas ut fran de forsta
2 000 ton som produceras. Darefter ska ett prov tas for varje paborjad mangd
om 8 000 ton.

Nedanstaende krav for resp lagertyp ska uppfyllas.

Varmblandad asfaltmassa

All provning ska utféras pa borrkarnor enligt FAS Metod 446. Foljande krav
ska uppfyllas avseende indirekt draghallfasthetskvot (ITSR):

For barlager, bindlager, justeringslager och slitlager ska draghallfasthetskvoten
overstiga 75 %. Dessutom ska den genomsnittliga indirekta draghallfastheten
for varje torr provserie vara > 1 000 kPa. Detta galler dock inte fér massa
tillverkad med bitumen mjukare &n penetrationsbitumen 160/220 och inte for
finkorniga massor med nominellt stenmax < 8§ mm.

Dar tillracklig provtjocklek inte kan erhallas genom borrning ska vidhaftning

provas pa laboratorietillverkade provkroppar med tva sagade ytor.
Halrumshalten ska ligga i samma intervall som utlaggningshalrummet.

Halvvarm asfaltmassa

Provning ska utforas pa laboratorietillverkade provkroppar enligt VVMB 701
”Bestamning av vattenkénslighet hos kalla och halvvarma asfaltmassor genom
pressdragprovning”.

Indirekt draghallfasthetsindex (ITSR) ska vara:

Lagertyp Kravniva
Slitlager >75%
Barlager >75%

For MJOG med kinematisk viskositet < 3 000 mm?/s provas inte
vattenkansligheten.
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Provning av deformationsresistens

For provning av deformationsresistens uttas endast A-prover. All provning av
deformationsresistens ska utforas pa borrkarnor fran utférd belaggning.

Deformationsresistens ska provas genom dynamiskt krypforsok enligt FAS
Metod 468.

Erforderligt antal borrkarnor for att ge sex provkroppar ska tas ut fran varje
paborjad yta om 40 000 m?, dock minst en provserie per objekt. Vid projekt
som l6per ver flera ar galler provningsfrekvensen per ar. Proven ska tas ut
parvis pa tre slumpvis valda platser inom delytan enligt FAS Metod 418.
Utborrning av prov for provning av deformationsresistens ska utforas tidigast
en dag efter utlaggning. Analys ska utforas tidigast 8 dagar och senast 30 dagar
efter utlaggning.

Om bindemedel modifieras eller om forstyvande tillsatser anvéands ska det
atervunna bindemedlet fran vag undersokas med avseende pa
lagtemperaturegenskaper. Egenskaperna far inte vara samre an for jungfrulig
bindemedelstyp 50/70 enligt specifikation i tabell 2-1.

Provningen ska utféras genom undersékning av brytpunkt enligt Fraass eller
genom jamforande provning av bindemedelstyp 50/70 och atervunnet
bindemedel med t ex Bending Beam Rheometer (BBR).

Deformationsresistens, ABb, ACbhind

ADTk,tung

Deformationsresistens
0-499 500-999 |1000-1999| 2000 Extrem
pakanning

Krypvérde i uStrain pa
borrkarna, max 21 000 18 000 15 000 12 000 10 000
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Provning av lagertjocklek

| Bestalld tjocklek i mm
Tjocklek pa barlager, bindlager och slitlager ska matas pa de uppborrade
provkroppar som uttagits slumpvis for kontroll av halrumshalt. A-proven inom
varje for undersokning uttaget kontrollobjekt om 3 000 m? ska matas. Matning
ska ske med skjutmatt enligt SS-EN 12697-36. Som vérde géller medelvardet
av den matta tjockleken for de bada borrkéarnorna.

Stallda krav avser minimimatt. Medelvardet av samtliga méatta prov pa objektet
ska uppfylla kravet pa bestalld tjocklek. Som godként varde for enskilt
kontrollobjekt accepteras bestalld tjocklek reducerad med 5 %.

Om de provade ytorna ar godkénda provas inte de mellanliggande ytorna. Om
kraven inte uppfylls pa en yta ska aven intilliggande oprovade ytor provas.

Bestalld tjocklek i kg/m?
For belaggningar som bestlls i kg/m? ska utlagd mangd verifieras genom
summering av massans vikt fran vagsedlar och utférd yta.
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4,
|

4.1.
4.1.1.

Gjutasfaltbelaggning

PGJA: Gjutasfalt med PMB
PSGJA:  Spargjutasfalt med PMB

Krav pa gjutasfaltmassa
Arbetsrecept

Utforaren ska 6verlamna arbetsreceptet till bestallaren senast tva veckor fore
tillverkning av gjutasfaltmassa.

Om arbetsreceptet maste andras ska ett nytt arbetsrecept upprattas och skriftligt
delges bestéllaren utan dr6jsmal.

De bindemedelshalter som anges pa typbladen ar baserade pa korndensiteten

2 650 kg/m® i det sammansatta ballastmaterialet. Korndensiteten bestams enligt
SS-EN 1097-6 kap 8 (Apparent particle density, pa). Bindemedelshalternas
gransvérden ska korrigeras proportionellt mot verklig korndensitet i det
sammansatta ballastmaterialet.

Arbetsreceptet ska innehalla tillampliga delar av féljande uppgifter:
e typ av beldggningsmassa

e kornstorleksfordelningskurva for ballastmaterialet med speciellt
angivande av passerande mangd for angivna kontrollsiktar i
kontrollblad. Receptkurvan ska redovisas grafiskt tillsammans med
max- och minvarden for kravsiktarna fran typblad for aktuell
belaggningstyp.

e Dallastkvalitet enligt aktuellt typblad samt angivande av materialtakt.
Det erhallna analysvardet for respektive kvalitetsparameter ska anges.

e typ och fraktion av tillsatt speciellt ballastmaterial samt halt i
viktprocent av total mangd ballast i massan

e korndensitet for i massan ingaende ballast
e bindemedelstyp
e Dbindemedelshalt i viktprocent
| e typ och mangd av tillsatsmedel samt inblandningsprocess
o stampelbelastningsvérde.
| e varde pa formstabilitet
| arbetsreceptet ska levererande blandningsverk anges.
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4.1.2.

4.1.2.1.

4.1.2.2.

4.1.3.

4.1.3.1.

Proportionering och tillverkning av
gjutasfaltmassa (PGJA, SGJA)

Proportionering av gjutasfaltmassa
| Bindemedel till PGJA ska vara 40/100-75 enligt tabell 2-2.

Gjutasfaltmassa ska proportioneras sa att de krav som anges pa typblad
uppfylls. De bindemedelshalter som anges pa typbladen &r baserade pa
korndensiteten 2 650 kg/m® i det sammansatta ballastmaterialet.
Korndensiteten bestdms enligt SS-EN 1097-6 kap 8 (Apparent particle density,

pa). Bindemedelshaltens gransvarden korrigeras proportionellt mot verklig

korndensitet i det sammansatta ballastmaterialet.

Tillverkning av gjutasfaltmassa

Massa ska blandas i gjutasfaltverk eller forblandas i asfaltverk och
fardigblandas i asfaltkokare med maskindriven mekanisk omrorare.

| Tillverknings- och blandningstemperaturen far inte Gverstiga 220 °C i massan.
Blandningstid och temperatur ska avpassas sa att massan blir homogen och sa

att onodig forhardning av bindemedlet undviks.

Typblad for gjutasfaltmassa till bind-,
justerings- och slitlager

Typblad for gjutasfalt med PMB, PGJA, MA

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

. Andel passerande i viktprocent, min-max
Sikt (mm)
PGJA 8 PGJA 11 PGJA 16
22,4 100
16 - 100 90-100
11,2 100 90-100 72-85
8 90-100 62-79 56-72
5,6 75-87
4 58-77 48-65
50-64 40-55 40-56
1,0
0,5 39-52 30-48 28-44
0,25
0,125
0,063 21-28 20-29 18-27
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Kvalitetsparametrar for ballast

Vid anvandning av PGJA som slitlager under en vinter eller langre tid &n 8
manader ska Micro-Devalvardet erséttas med kulkvarnsvardet for tillfalligt
trafikerat lager.

) ADTy just X 1000

Kvalitetsparametrar

15-35 35-7,0 >7,0
Flisighetsindex, FI <20 <15 <15
Krossytegrad, C, kategori Csoi30 Csoi30 Cso/30
Kulkvarnsvérde, Ay, slitlager <14 <10 <7
Kulkvarnsvarde, Ay,
tillfalligt trafikerat lager <14 <14 <10
Micro-Devalvérde, Mpg <15 <15 <10
Los Angelesvérde, LA, for <25 <25 <20
slitlager
Los Angelesvarde, LA, bind,
eller kombinerat skydds- och <25 <25 <25
bindlager och justeringslager

Bindemedel, typ och halt

Bindemedelshalt, min i viktprocent

Bindemedelstyp
PGJA 8 PGJA 11 PGJA 16

Polymerbitumen 7,0 6,8 6,8

Stampelbelastningsvarde

I S o Stampelbelastningsvérde
Belaggningstyp Belastningstid vid 40 £ 0,5 °C nedsjunkning i mm
PGJA 8, PGJA 11, PGJA 16 30 min 1-6

4.1.3.2. Typblad for spargjutasfalt med PMB, PSGJA

Ballastmaterialet far till hogst 50 vikt-% vara krossat.
Minst halva fillermangden ska besta av kalkstensfiller.

Kornstorleksfordelning

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, min-max

4 100

2 98-100

1,0 85-99

0,5 74-96

0,25 45-80

0,125 31-48

0,063 25-34
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Bindemedel, typ och halt

Bindemedelstyp Bindemedelshalt, min i viktprocent

PMB 12,0

Stampelbelastningsvarde

Stampelbelastningsvarde, tid for 10 mm nedsjunkning i

Provningstemperatur °C minuter

30+05 0,5-3,0

4.1.3.3. Typblad for bitumeniserad chipsten, BCS

Kornstorleksfordelning

Siktstorlek Passerande méangd, viktprocent
Né&rmast storre &n évre nominell kornstorleksgrans 100
Ovre nominell kornstorleksgréns 90
Undre nominell kornstorleksgrans 15

Kvalitetsparametrar for ballast

ADTy just X 1000

Kvalitetsparametrar

15-35 35-7,0 >7,0
Flisighetsindex, FI <20 <15 <15
Krossytegrad, C, kategori Csor20 Csor30 Csoro
Kulkvarnsvarde, Ay, <14 <10 <7
Los Angelesvéarde, LA <25 <25 <20
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‘4.2. Kontroll av gjutasfaltmassa

‘ 4.2.1. Leveranskontroll av gjutasfaltmassa

Kontroll att utlagd gjutasfaltmassa foljer arbetsrecept ska utforas enligt i
handlingarna angiven omfattning. Denna kontroll utférs genom
laboratorieprovning av

e bindemedelshalt
e kornstorleksfordelning
e stampelbelastningsvérde
o formstabilitet
Provtagning ska utféras med frekvens enligt tabell 4-1.

Tabell 4-1 Leveranskontroll av gjutasfaltmassa

Parameter Provningsfrekvens minimum
Bindemedelshalt 1 prov per pabérjad méngd om 300 ton
Kornstorleksfordelningskurva 1 prov per pabérjad méngd om 300 ton
Stampelbelastning 2 provomgangar per transportblandare®?
Formstabilitet 2 prov per transportblandare®: ?

1) Dock max 8 kuber per recept, arbetsplats och dag. Proverna ska vara jamnt férdelade pa hela
dagsproduktionen.

2) For broar géller krav enligt DCF.

Provning av bindemedelshalt

Analys av bindemedelshalt ska gdras pa provkuber vid gjutasfaltverket. Fran
uttagna prov analyseras bindemedelshalten enligt SS-EN 12697-1.

For samtliga analyser av bindemedelshalt for varje massatyp inom varje objekt
ska det aritmetiska medelvardet beréknas nér antalet prov &r minst fyra. Vid
mindre antal stalls krav enbart pa enskilda varden. Storsta tillatna avvikelse
fran arbetsrecept for enskilt varde och medelvarde far vara enligt géllande
kontrollblad i avsnitt 4.2.2.

Provning av kornstorleksfordelning

Analys ska géras pa extraherat ballastmaterial fran provkuber uttagna vid
gjutasfaltverket.

Fran uttaget prov analyseras kornstorleksfordelningen enligt SS-EN 12697-2,
punkt 8-10, pa tillgangligt material (available material). Med tillgangligt
material avses allt ballastmaterial erhallet vid bestamning av bindemedelshalt.
For samtliga analyser av kornstorleksfordelning for varje massatyp inom varje
objekt ska det aritmetiska medelvardet berdknas nar antalet prov &r minst fyra.
Vid mindre antal stélls krav enbart pa enskilda varden. Storsta tillatna
avvikelse fran arbetsrecept for enskilt varde och medelvarde far vara enligt
géllande kontrollblad i avsnitt 4.2.2.
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4.2.2.
4.2.2.1.

Provning av stampelbelastningsvarde

Stampelbelastningsvardet for gjutasfalt typ PGJA och PSGJA pa provkuber
uttagna vid laggningsplatsen ska uppfylla de krav som anges pa gallande
kontrollblad.

En provomgang ska tillverkas fran den forsta fjardedelen och en provomgang
tillverkas fran den sista fjardedelen av den anvanda massan fran
transportblandaren. Varje provomgang ska omfatta tva provkuber som
benédmns prov A och prov B.

Provning av PGJA ska utforas enligt SS-EN 12697-20 och provning av PSGJA
ska utforas enligt FAS metod 447. Dock géller att provningstemperaturen ska
vara +40 +0,5 °C. Krav enligt avsnitt 4.2.2 ska uppfyllas.

Provning av formstabilitet

Formstabilitet for gjutasfalt typ PGJA pa provkuber uttagna vid
laggningsplatsen ska uppfylla de krav som anges pa gallande kontrollblad.
Provning av formstabilitet enligt SS-EN 12 970, Annex B, ska utforas vid
80 °C. Krav enligt aktuellt kontrollblad i avsnitt 4.2.2 ska uppfyllas.

Kontrollblad for gjutasfaltmassa
Kontrollblad for gjutasfalt med PMB, PGJA, MA

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvérde

Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets
kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Antal prov/
Sikt mm PGJA 8 PGJA 11 PGJA 16
Mv Mv Mv
Llza| ! >4 ! >4
16 - - - - 5
11,2 5 4 6
8 5 6 4 6
4 6 4 6 4
2 5 5 3 5 3
0,063 40 | 34 | 40 | 34 | 40 | 34
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvarde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i
viktprocentenheter
07 [ 0507050705
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Mjukpunktsférandring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 8 °C efter utlaggning.

Stampelbelastningsvarde

Stampelbelastningsvérde

Belaggningstyp nedsjunkning i mm

Belastningstid vid 40+0,5 °C

PGJA 8, PGJA 11, PGJA 16 30 min 1-6

Formstabilitet
Formforandringen far uppga till hdgst 8 mm.

4.2.2.2. Kontrollblad for spargjutasfalt med PMB, PSGJA

Kornstorleksfordelning

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvarde for objekt

Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets kornstorleksférdelning i viktprocentenheter
Antal prov Sikt 0,063 mm Sikt 2 mm
Vag Vag
Enskilt véarde 4,0 7,0
2 3,6 6,0
3 33 55
4-5 3,2 51
6-9 31 4,8
>10 3,0 4,6

Bindemedelshalt

Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvérde for objekt

Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i viktprocentenheter
Antal prov
Vég
Enskilt varde 0,8
2 0,8
3 0,7
4-5 0,7
6-9 0,7
>10 0,7

Mjukpunktsforandring

Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 8 °C efter utlaggning.

Stampelbelastningsvarde

Provningstemperatur °C

Stdmpelbelastningsvarde, tid for 10 mm nedsjunkning i minuter

30+0,5
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4.3. Utforande av lager av
gjutasfaltmassa (PGJA, PSGJA)

Lager av gjutasfaltmassa ska utféras enligt AMA Anldaggning, avsnitt DCC
Utforande av lager av gjutasfaltmassa.

4.4.  Kontroll av fardigt lager av
gjutasfaltmassa

Krav pa bindemedelskvalitet (mjukpunktsforandring) och tjocklek ska

uppfyllas.
Provtagning ska utféras med frekvens enligt tabell 4-2.

Tabell 4-2 Leveranskontroll pa lager av gjutasfaltmassa.

Parameter Provningsfrekvens minimum
Bindemedelskvalitet 1 prov per 1 000 ton?
_ i ADT > 1000 1 prov for varannan delyta om 3 000 m?
Tjocklek/méngd - - >
ADT <1000 1 prov for var tredje delyta om 3 000 m

1) Géller for objekt > 200 ton. For objekt < 200 ton redovisas enligt Idpande leveranskontroll for
asfaltverk. Frekvens enligt tabell ovan.

Provning av bindemedelskvalitet

Tillaten 6kning av bindemedlets mjukpunkt efter utlaggning i forhallande till
den mjukpunkt som redovisas for bindemedlet vid tillverkning av massan far
vara enligt gallande kontrollblad i avsnitt 4.2.2.

Fran blandartanken vid gjutasfaltverket ska ett bitumenprov tas ut och provas
med avseende pa mjukpunkt enligt SS-EN 1427. Fran massan pa
utlaggningsplatsen, utférd med bindemedel fran samma tank och samma sats,
ska provkuber tas ut. Bindemedlet ska extraheras enligt SS-EN 12697-3. Det
atervunna bindemedlet ska provas med avseende pa mjukpunkt och det
erhallna vardet jamfors med det varde som erhélls vid provning av bindemedlet
fran blandartanken.

Provning av tjocklek

Uttagning av borrprov fér kontroll av tjocklek ska utféras genom borrning pa
en slumpvis vald provplats enligt FAS Metod 418 pa varannan delyta om
3000 m?. Tva provkroppar ska tas ut och analyseras med avseende pa tjocklek.
Vid ADT, mindre &n 1 000 fordon ska prover tas ut fran var tredje delyta om

3 000 m?. Provtagning ska bérja pa den forsta kontrollytan.

Matning ska utforas med skjutmatt enligt SS-EN 12697-36. Som varde galler
medelvérdet av den métta tjockleken for de bada borrkarnorna.

Stallda krav avser minimimatt. Medelvardet av samtliga méatta kontrollobjekt
pa objektet ska uppfylla kravet pa bestalld tjocklek. Som godkant varde for
enskilt kontrollobjekt accepteras bestalld tjocklek reducerad med 5 %.

For belaggningar som laggs pa ojusterat underlag eller dar métning av andra
skal ar komplicerad eller olamplig ska kontroll av tjocklek utféras genom
omrakning av verifierade mangder utlagda gjutasfaltmassor. Vid bestalld
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verifiering av tjocklek genom omrakning av utlagda ton ska detta berdknas
med ledning av aktuell skrymdensitet for utlagt beldggningslager beréknad
enligt SS-EN 12697-6, 9.2 procedur A.

For tjockleksmatning ska varje provat kontrollobjekt och varje beldggningstyp
beddmas for sig.

For dessa provningar galler foljande:

« om de provade ytorna &r godkénda, provas inte de mellanliggande
ytorna

« om kraven inte uppfylls pa en yta ska aven intilliggande okontrollerade
ytor kontrolleras.
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D.

0.1
5.1.1.

Tunnskiktsbelaggning

| TSK: Tunnnskiktsbelaggning Kombination

Med tunnskiktsbeldggning avses ett tunt lager av ensartad 6ppen varmblandad
asfaltmassa utlagd varmt i ett tjockt skikt av polymermodifierad
bitumenemulsion. Emulsionen ska spridas i en mangd av 1,1-1,5 kg/m? frén
spridare pa utlaggningsmaskinen i samband med utlaggningen s att
klisterskiktet blir jamnt och otrafikerat innan massan laggs. Emulsionsméangden
ska anpassas sa att emulsionen tranger upp och tatar beldggningen vid
utlaggning av massan.

Krav pa tunnskiktsmassa

Arbetsrecept

Utforaren ska 6verlamna arbetsrecept till bestallaren senast tva veckor fore
tillverkning av asfaltmassa.

Arbetsreceptet ska innehalla tillampliga delar av féljande uppgifter:

Typ, mangd och restbitumenhalt for klister med angivande av
polymerfamilj, typ och halt

typ av tunnskiktsmassa

kornstorleksfordelningskurva for ballastmaterialet med speciellt
angivande av passerande mangd for angivna kontrollsiktar i
kontrollblad. Receptkurvan ska redovisas grafiskt tillsammans med
kravsiktarna fran kontrollblad for aktuell belaggningstyp.

ballastkvalitet enligt aktuellt typblad samt angivande av materialtak.
Det erhallna analysvardet for respektive kvalitetsparameter ska anges.

typ och fraktion av tillsatt speciellt ballastmaterial samt angivande av
materialtakt

halt (viktprocent) tillsatt speciellt ballastmaterial av den totala méngd
ballast som ingar i massan.

korndensitet for i massan ingaende ballast
bindemedelstyp i massan
bindemedelshalt i viktprocent i massan
halrumshalt i massan

resultat fran provning enligt SS-EN 12697-11 (Rullflaska) med aktuella

bindemedel
typ och méangd av tillsatsmedel samt inblandningsprocess
vattenkanslighet for anvand massa

| arbetsreceptet ska levererande blandningsverk anges.

Om arbetsreceptet maste andras under arbetets gang, ska ett nytt arbetsrecept
omedelbart upprattas och éverlamnas skriftligt till bestallaren.
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5.1.2.

5.1.2.1.

5.1.2.2.

Proportionering och tillverkning av
tunnskiktsmassa

Proportionering av tunnskiktsmassa
Tillsats av asfaltgranulat
Inblandning av asfaltgranulat accepteras inte.

Vidhaftningsmedel

Vidhaftningsmedel i form av amin, cement eller slackt kalk ska tillsattas alla
massor. Tillsatsmedlet ska inblandas i sadan halt och pa sadant satt att stallda
krav pa vidhaftning uppfylls. Typ och mangd av vidhaftningsmedel ska anges i
arbetsrecept

Vidhaftningsegenskaperna pa ballast fran anvand takt ska ocksa undersokas
enligt SS-EN 12697-11 ”Bestdmning av vidhéftning mellan ballast och
bitumen”. Bestimningen ska utféras pa fraktion 8/11 mm med och utan
vidhaftningsmedel for samtliga anvanda bindemedel. Analysrapport med
resultaten for 24, 48 och 72 timmar ska bifogas arbetsreceptet. Vid utbyte av
nagot av de ingdende materialen ska ny analys utforas. Analysresultaten far
inte vara aldre an ett ar.

Effekten av vidhaftningsmedel ska for varma massor sakerstéllas genom
provning av vattenkanslighet enligt FAS Metod 446

Ovriga tillsatser
Typ och méngd av 6vriga tillsatser ska anges i arbetsrecept.

Tillverkning av tunnskiktsmassa

Blandningstid och temperatur ska avpassas sa att massan blir homogen och sa
att onodig forhardning av bindemedlet undviks.
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5.1.3.
5.1.3.1.

Typblad for tunnskiktsmassa till slitlager

Typblad for tunnskiktsbelaggning kombination TSK

Kornstorleksfordelning
Kornstorleksfordelning ska vara enligt arbetsrecept fran entreprenor.

Kvalitetsparametrar for ballast

Kvalitetsparametrar

ADT, just x 1000

05-15 15-35 35-7,0 >7,0

Flisighetsindex, FI <20 <20 <15 <15

Krossytegrad, C, kategori Csoro Csoro Csoro Csorno
Kulkvarnsvirde, Ay <14 <10 <7 <7
Los Angelesvérde, LA <25 <25 <20 <20

Bindemedel

Bindemedel, typ och halt

Bindemedelstyp anges i arbetsrecept.

Klister, typ och halt

Klister ska vara polymermodifierad emulsion. Restbitumenhalt ska anges i

arbetsrecept.

Tillsatser

Fibrer kan tillsattas TSK-massa.
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‘5.2. Kontroll av tunnskiktsmassa

‘ 5.2.1. Leveranskontroll av tunnskiktsmassa

Kontroll av att utlagd massa foljer arbetsreceptet ska goras kontinuerligt genom
laboratorieprovning. Frekvenser for provning ska vara enligt tabell 5-1.

Leveranskontroll ska utféras for att verifiera att utlagd massa foljer
arbetsreceptet. Vid leveransprovning av beldggningsmassa ska tre prover tas ut.
Proven ska markas A, B och C. Prov A ska analyseras av utféraren. All
kvalitetsprovning ska utforas av laboratorium som ar ackrediterat for aktuella
provningsmetoder.

Prov B och C ska dverlamnas till bestéllaren.
Vid eventuell oenighet om provningsresultat ska C-proverna provas.

Uttagning av prov for kontroll av kornstorleksférdelning, bindemedelshalt ska
utforas pa bil vid asfaltverk enligt SS-EN 12697-27. Dock ska provtagningsror
enligt FAS Metod 417 anvandas. Uttaget prov ska kunna sparas genom aktuell
leveranssedel och lage pa den yta som provet representerar pa
laggningsplatsen.

Tabell 5-1 Leveranskontroll av tunnskiktsmassa

Parameter Provningsfrekvens minimum
Bindemedelshalt och 1 prov for varje paborjad kvantitet om
kornstorleksfordelning 800 ton

Vattenkanslighet Forprovning Minst 1 gang per ar och tikt
Bindemedelskvalitet 1 prov for varje paborjad kvantitet om
(mjukpunktsférandring) 5 000 ton massa per asfaltverk

Bestamning av utspridd mangd klister

Utlagd klistermangd ska kontrolleras. Mangden ska jamféras med
arbetsreceptet och verifieras genom féljesedlar.

Provning av bindemedelshalt
Fran uttagna massaprov analyseras bindemedelshalten enligt SS-EN 12697-1.

For samtliga analyser av bindemedelshalt for varje massatyp inom varje objekt
ska det aritmetiska medelvardet beréknas nér antalet prov &r minst fyra. Vid
mindre antal stalls krav enbart pa enskilda varden. Storsta tillatna avvikelse
fran arbetsrecept for enskilt varde och medelvarde far vara enligt aktuellt
kontrollblad i avsnitt 5.2.2.
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Provning av kornstorleksfordelning

Fran uttaget prov analyseras kornstorleksfordelningen enligt SS-EN 12697-2,
punkt 8-10, pa tillgangligt ballastmaterial (available material). Med tillgangligt
material avses allt ballastmaterial erhallet vid bestamning av bindemedelshalt.
For samtliga analyser av kornstorleksférdelning for varje massatyp inom varje
objekt ska det aritmetiska medelvérdet berdknas nar antalet prov ar minst fyra.
Vid mindre antal stalls krav enbart pa enskilda varden. Storsta tillatna
avvikelser fran arbetsrecept for enskilt varde och medelvarde far vara enligt
géllande kontrollblad i avsnitt 5.2.2.

Provning av vattenkanslighet

Vattenkanslighet ska provas minst en gang per ar for varje anvand materialtakt.
Provningen ska utforas med aktuell TSK massa. Provningen ska utforas pa
laboratoriepackad provkropp med tva sagade andytor. Erhallet véarde ska anges
i arbetsrecept.

Provning av bindemedelskvalitet

Prov for kontroll av mjukpunktsforandring ska tas ut i trag eller pa bil vid
laggningsplatsen enligt SS-EN 12697-27. Proven tas ut slumpmaéssigt med
hjalp av VVMB 908.

For asfaltmassa typ TSK far det extraherade bindemedlets mjukpunkt fran
massa pa belaggningsplatsen dverstiga den fran prov ur bindemedelstanken
redovisade mjukpunkten med hogst det varde som anges pa géllande
kontrollblad.

Prov ska, med frekvens enligt tabell 5-1, tas ut slumpvis fran den I6pande
produktionen av massa som ingar i entreprenaden.

Fran bindelmedelstanken vid verket ska prov tas enligt SS-EN 58 fran den
bindemedelsleverans som anvénts vid tillverkning av massan vid
provningsstéllet. Tidpunkten for provtagning i tank ska sammanfalla med
tidpunkten for tillverkningen av massan. Atervunnet bindemedel och
bindemedel fran tank ska provas med avseende pa mjukpunkt enligt SS-
EN 1427.

Vid kontinuerlig blandning av olika typer av bindemedel med olika
penetrationsvérden vid asfaltverk ska sérskilt kontrollprogram uppréttas av
tillverkaren.
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5.2.2.
5.2.2.1.

Kontrollblad for tunnskiktsmassa

Kontrollblad for tunnskiktsbeldggning kombination,
TSK

Kornstorleksfordelning och bindemedelshalt

Passerande viktprocent, enskilt varde och medelvérde

Tillaten avvikelse fran arbetsreceptets
kornstorleksfordelning i
viktprocentenheter
Antal prov/
Sikt mm TSK 8 TSK 11 TSK 16
Mv Mv Mv
! >4 1 >4 1 >4
16 - - - - 5 5
11,2 - - 5
8 5 4 6 4
5,6 6 4
4 5 3
2 5 3
0,063 15 11 15 11 15 11
Bindemedelshalt, enskilt varde och medelvarde
Tillaten avvikelse fran arbetsrecept i
viktprocentenheter
04 [ 02 | 04 | 02| 04| 02

Mjukpunktsforandring
Tillaten avvikelse for mjukpunktsforandring ar < 8 °C.

Ovanstaende krav for mjukpunktsforandring géller inte vid anvandning av
polymermodifierat bindemedel.
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5.3. Utforande av lager av tunnskikts-
massa

Lager av tunnskiktsmassa ska utféras enligt AMA Anléggning, avsnitt DCC
Utférande av tunnskiktsbeldggning.

5.4. Kontroll av fardigt lager av
tunnskiktsmassa

Krav pa tjocklek ska uppfyllas.

Provning av tjocklek
Utlagd méngd ska verifieras genom summering av massans vikt fran vagsedlar
och utford yta.
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6.1
6.1.1.

Belaggning utford med kall
atervinning

AAK MJOG: Kall atervinning mjukbitumenbundet grus
AAK MJAG: Kall &tervinning mjukgjort asfaltgrus

Krav pa kall atervinningsmassa

Arbetsrecept

Senast tva veckor fore tillverkning av asfaltmassa ska utforaren dverlamna
arbetsrecept till bestallaren.

Arbetsrecept ska innehalla tillampliga delar av féljande uppgifter:

typ av atervinningsmassa

kornstorleksfordelningskurva for torrsiktat material fran inmatning med
speciellt angivande av passerande mangd for angivna kontrollsiktar i
kontrollblad. Receptkurvan ska redovisas grafiskt tillsammans med
max- och minvarden for kravsiktarna fran typblad for aktuell
beldggningstyp.

ballastkvaliteten enligt aktuellt typblad for tillsatt material samt
angivande av materialtakt. Det erhallna analysvardet for respektive
kvalitetsparameter ska anges.

restbitumenhalt (viktprocent)
méangd och typ av tillférda material (ballast, bindemedel)
mangd och typ av tillsatsmedel samt inblandningsprocess

halrumshalt efter laboratoriepackning med angivande av
packningsmetod och packningstemperatur.

stabilitet
styvhetsmodul
pressdraghallfasthet
vattenkénslighet
torrsiktad granulatgradering
asfaltgranulatens bitumenhalt
pa extraherat bitumen fran asfaltgranulat:
o mjukpunkt alt kinematisk viskositet vid 60 °C

| arbetsrecept ska levererande blandningsverk anges.
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6.1.2.

6.1.2.1.

Proportionering och tillverkning av kall
atervinningsmassa

Proportionering av kall atervinningsmassa

Kall atervinningsmassa ska proportioneras sa att krav enligt typblad uppfylls.
Stenmaterial av lamplig fraktion och mangd ska tillséttas sa att kraven pa
massa och belaggning uppfylls. Prov pa asfaltgranulat ska tas fran
inmatningsbandet. Om flera granulatfraktioner férekommer slas dessa ihop
med samma inbdrdes viktfordelning som i invagningsreceptet. Torrsiktad
granulatkurva inklusive tillsatt ballast ska ha kornstorleksférdelning enligt
typblad.

Resultat fran forprovning ska anvandas for bestamning av bindemedelstyp,
bindemedelstillsats samt eventuell tillsats av ballast.

Representativa prov uttas ifrén upplag enligt VVMB 620 ”Provtagning,
provning och bedémning av provningsresultat av asfaltmaterial for
atervinning.” Ur proven bestims:

e Bindemedelshalt
e Egenskaper hos atervunnet bindemedel

e Torrsiktad granulatkurva enligt SS-EN 933-1. Granulatet ska torkas vid
max 50 °C till konstant vikt och darefter tempereras till rumstemperatur
innan siktning

e Kornstorleksfordelning hos det extraherade ballastmaterialet
e Vattenhalt i granulatet

Med egenskaper hos atervunnet bindemedel menas det extraherade
bindemedlets egenskaper som analyseras med avseende pa mjukpunkt. I de fall
dar mjukpunkten inte kan matas, kontrolleras kinematisk viskositet vid 60 °C.

Om variationen i granulatets sammansattning befinns vara stor ska granulatet
omblandas i samband med inmatning till verket.

Vid proportionering ska jamférande provningar pa provkroppar tillverkade av
asfaltgranulat, tillsatt ballast, bindemedel och vatten i olika proportioner
genomforas. Resultat av undersdkningar med avseende pa mekaniska
egenskaper samt bestéandighet hos provkropparna jamférs och den blandning
som bast uppfyller kraven ska véljas.

Blandning av massa, instampning av provkroppar och hardning ska utforas
enligt VVMB 701.

Provningarna ska goras genom dubbelprov (utom for vattenké&nslighet dar
trippelprov erfordras) och vid tre olika bindemedelshalter. Skillnaden i
bindemedelshalt (restbitumenhalt) bor vara 0,4 procentenheter restbitumen
mellan vardera av de tre proven. Ett sammanslaget prov av granulat fran
upplaget ska ligga till grund for proportioneringen.

Resultat fran provningen ska anvéandas vid framtagandet av arbetsrecept.

For barlager ska den blandning som ger hogst stabilitet valjas, dock forutsatt att
ovriga kriterier uppfylls.

For slitlager ska den blandning som ger hogst vidhaftningstal véljas, dock
forutsatt att dvriga kriterier uppfylls.
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6.1.2.2.  Tillverkning

Vid tillsattning av ny ballast ska det nya ballastmaterialet tillforas
kontinuerligt. Den fardiga massan ska vara homogen och ha god tackning av
bindemedel pa saval asfaltgranulat som eventuellt tillsatt nytt material.
Avrinning av vatten innehallande bitumen far inte forekomma.

6.1.3. Typblad for kall atervinningsmassa till
barlager och slitlager

6.1.3.1. Typblad for kall atervinning AAK MJAG, AAK MJOG
Ballast och asfaltgranulat

Kornstorleksfordelning for torrsiktat granulat inklusive tillsatt ballast

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, min-max
Yttre grénslinje Inre granslinje
45
315 100
22,4 85-100
16 67-100 -
11,2 48-95 60-83
8 30-80 40-70
5,6 15-67 25-58
4 10-55 17-48
5-35 10-30
1,0 2-17 5-14
0,5 1-10 3-8
0,25 0,5-6 1-6
0,125 0-4 1-3
0,063 0-2 0,5-1,5

Kravet avser sammanséttningen vid inmatning till asfaltverket.
Fordelningskurvan far bryta en av de inre granskurvorna.

Kvalitetsparametrar for tillsatt ballast

Kvalitetsparametrar ADT,

<500 500 — 1500
Flisighetsindex, FI <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csor30 Csorz0
Kulkvarnsvarde, Ay, <19 <14
Los Angelesvérde, LA <25 <25
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Rekommenderad tillsats av bitumenemulsion vid kall atervinning
(baserad pa 65 procentig emulsion)

Atervinningsmassa for: Halt i vikt-%
Barlager 1,2-2,7
Slitlager 2,2-4,2

Om emulsion med lagre eller hdgre bitumeninnehall anvands ska omrakning
ske sa att samma restbitumenhalt erhalls.

Krav pa sammansattning av atervinningsmassa

Parameter Krav
Bindemedelshalt i vikt-%, bérlager 4,4-6,5
Bindemedelshalt i vikt-%, slitlager 5,0-7,5
Vattenkvot (vatten/torrt granulat) i vikt-% Max 5 %

Kornstorleksfordelning, torrsiktad

Enligt typblad

Kornstorleksfordelning, extraherad

Redovisas

Vid atervinning av MJOG eller OG till ny AAMJOG eller AAMJAG sinks
kravet pa bindemedelshalt med 1 %, d v s 3,4-5,5 vikt-% for barlager och 4,0-

6,5 vikt-% for slitlager.

Rekommenderade vattenkvoter vid atervinning

Atervinningsmassa for:

Vattenkvot i % pa torrt granulat (inkl.
stenmtrl)

Bérlager

Slitlager

Krav vid funktionsprovning

Krav pa kall atervinningsmassa, ADT; 500-1500

Metod Barlager Slitlager
Héalrumshalt, vol-% 6-14 4-12
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN >7 >5
Styvhetsmodul, MPa >2 000 -
Pressdraghélifasthet, torra prov 7 dygn, kPa - > 300
Vidhéftningstal, %, 3 provkroppar >50 > 60

Krav pa Marshallstabilitet eller krav pa styvhetsmodul/pressdraghallfasthet ska

valjas.
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6.2
621

Kontroll av kall atervinningsmassa

Leveranskontroll av kall atervinningsmassa

Kontroll av att utlagd massa foljer arbetsreceptet ska goras kontinuerligt genom
provning. Massaprov ska tas ut vid verk enligt SS-EN 12697-27. Dock ska
provtagningsror enligt FAS Metod 417 anvéndas.

Krav enligt kontrollblad ska uppfyllas.

For vagar med ADT, 500-1 500 eller AD Ty yung Storre &n eller lika med 50 ska,
forutom kraven pa sammanséattning, ocksa funktionskrav pa packade
provkroppar uppfyllas. Provningarna avser dubbelprov utom fér
vattenkanslighet dar trippelprov erfordras (3 provkroppar torrlagrade och 3
vatlagrade).

Leveranskontroll av kall atervinningsmassa

Parameter Trafik fordon Provningsfrekvens minimum
Granulatkurva (inkl. tillsatt material) A ; T

. A DT, 0-1 500 1 prov for varje pabérjad
bindemedelshalt och vattenkvot pa ingaende ! -
material. Prov tas frdn inmatningshand. AD T g < 50 kvantitet om 2 000 ton massa
Bindemedelshalt, vattenkvot och ADT, 0-1 500 1 prov for varje péborjad
kornstorleksfordelning pa fardig massa ADTk,tung <50 kvantitet om 2 000 ton massa
Funktionsprovning ADT, 500-1 500 1 prov for varje péborjad

ADTy 1yng > 50 kvantitet om 8 000 ton massa®

1) Dock minst 1 prov per objekt

Provning av massa
Leveransprovning ska utfdras enligt aktuellt kontrollblad.
Fran uttagna prov analyseras bindemedelshalten enligt SS-EN 12697-1.

Vattenkvot ska bestdammas genom torkning av massan till konstant vikt enligt
SS-EN 12697-14.

Fran uttaget prov analyseras kornstorleksfordelningen enligt SS-EN 12697-2,
punkt 8-10, pa tillgangligt material (available material). Med tillgangligt
material avses allt ballastmaterial erhallet vid bestamning av bindemedelshalt.

Provning av provkroppar

Provning ska utforas pa laboratorietillverkade provkroppar tillverkade enligt
VVMB 701.

Provkropparna ska undersékas med avseende pa
e halrumshalt som bestams genom lamplig EN-metod
e pressdraghallfastheten vid 10°C enligt SS-EN 12697-23

e styvhetsmodulen vid 10°C enligt FAS Metod 454, alternativt stabilitet
enligt Marshall vid 25°C enligt SS-EN 12967-34.

e vattenkénslighet provad enligt VVMB 701.
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6.2.2.
6.2.2.1.

Kontrollblad fér kall atervinningsmassa

Kontrollblad for kall &tervinning, AAK MJAG, AAK
MJOG

Kornstorleksfordelning for torrsiktat granulat inklusive tillsatt ballast

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, min-max
Yttre granslinje Inre granslinje
45 - -
31,5 100 -
22,4 85-100 -
16 67-100 -
11,2 48-95 60-83
8 30-80 40-70
5,6 15-67 25-58
4 10-55 17-48
2 5-35 10-30
1,0 2-17 5-14
0,5 1-10 3-8
0,25 0,5-6 1-6
0,125 0-4 1-3
0,063 0-2 0,5-1,5

Kravet avser sammanséattningen vid inmatning till asfaltverket.
Fordelningskurvan far bryta en av de inre granskurvorna.

Krav pa sammansattning av atervinningsmassa

Parameter Krav
Bindemedelshalt i vikt-%, bérlager 4,4-6,5
Bindemedelshalt i vikt-%, slitlager 5,0-7,5
Vattenkvot (vatten/torrt granulat) i vikt-% Max 5 %
Kornstorleksfordelning, torrsiktad Enligt kontrollblad
Kornstorleksfordelning,extraherad Redovisas

Vid atervinning av MJOG eller OG till ny AAMJOG eller AAMJAG sinks
kravet pa bindemedelshalt med 1 %, dvs 3,4-5,5 vikt-% for barlager och 4,0-

6,5 vikt-% for slitlager.

Krav vid funktionsprovning

Krav pé kall atervinningsmassa, AD T, 500-1500

Metod Barlager Slitlager
Héalrumshalt, vol-% 5-15 3-13
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN >7 >5
Styvhetsmodul, MPa > 2000 -
Pressdraghélifasthet, torra prov 7 dygn, kPa - > 200
Vidhéftningstal, %, 3 provkroppar >50 > 60
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6.3. Utforande av lager av kall
atervinningsmassa AAK MJAG,
AAK MJOG

Lager av kall atervinningsmassa ska utforas enligt AMA Anlaggning, avsnitt
DCC Utforande av kall atervinning.

6.4. Kontroll av fardigt lager av kall
atervinningsmassa

6.4.1. Provning av lager

Tjocklek
Utlagd méngd ska verifieras genom summering av massans vikt fran vagsedlar
och utford yta.
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7. Belaggning utford med halv-
varm atervinning

AAHV MJOG: Halvvarm atervinning mjukbitumenbundet grus
AAHV MJAG: Halvvarm atervinning mjukgjort asfaltgrus

7.1. Krav pa halvvarm
atervinningsmassa

‘ 7.1.1. Arbetsrecept

Senast tva veckor fore tillverkning av asfaltmassa ska utforaren dverlamna
arbetsrecept till bestallaren.

Arbetsrecept ska innehalla tillampliga delar av féljande uppgifter:

typ av atervinningsmassa

kornstorleksfordelningskurva for torrsiktat material fran inmatning med
speciellt angivande av passerande mangd for angivna kontrollsiktar i
kontrollblad. Receptkurvan ska redovisas grafiskt tillsammans med
max- och minvarden for kravsiktarna fran typblad for aktuell
beldggningstyp.

ballastkvaliteten enligt aktuellt typblad for tillsatt material samt
angivande av materialtakt. Det erhallna analysvardet for respektive
kvalitetsparameter ska anges.

restbitumenhalt (viktprocent)
méangd och typ av tillférda material (ballast, bindemedel)
mangd och typ av tillsatsmedel samt inblandningsprocess

halrumshalt efter laboratoriepackning med angivande av
packningsmetod och packningstemperatur.

stabilitet
styvhetsmodul
pressdraghallfasthet
vattenkénslighet
torrsiktad granulatgradering
asfaltgranulatens bitumenhalt
pa extraherat bitumen fran asfaltgranulat:
o mjukpunkt alt kinematisk viskositet vid 60 °C

| arbetsrecept ska levererande blandningsverk anges.
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7.1.2.

7.1.2.1.

Proportionering och tillverkning av
halvvarm atervinningsmassa

Proportionering av halvvarm atervinningsmassa
Halvvarm atervinningsmassa ska proportioneras sa att krav enligt typblad

uppfylls.

Stenmaterial av lamplig fraktion och mangd ska tillséttas sa att kraven pa
massa och belaggning uppfylls. Prov pa asfaltgranulat ska tas fran
inmatningsbandet. Om flera granulatfraktioner férekommer slas dessa ihop
med samma inbdrdes viktfordelning som i invagningsreceptet. Torrsiktad
granulatkurva inklusive tillsatt ballast ska ha kornstorleksférdelning enligt
typblad.

Representativa prov uttas ifran upplag enligt VVMB 620 “Provtagning,
provning och bedémning av provningsresultat av asfaltmaterial for
atervinning.” Ur proven bestdms:

e Bindemedelshalt
e Egenskaper hos atervunnet bindemedel

e Torrsiktad granulatkurva enligt SS-EN 933-1. Granulatet ska torkas vid
max 50 °C till konstant vikt och darefter tempereras till rumstemperatur
innan siktning

e Kaornstorleksfordelning hos det extraherade ballastmaterialet

e Vattenhalt i granulatet

Med egenskaper hos atervunnet bindemedel menas det extraherade
bindemedlets egenskaper som analyseras med avseende pa mjukpunkt. I de fall
dar mjukpunkten inte kan matas, kontrolleras kinematisk viskositet vid 60 °C.

Om variationen i granulatets sammansattning befinns vara stor ska granulatet
omblandas i samband med inmatning till verket.

Vid proportionering ska jamférande provningar pa provkroppar tillverkade av
asfaltgranulat, tillsatt ballast, bindemedel och vatten i olika proportioner
genomforas. Resultat av undersékningar med avseende pa mekaniska
egenskaper samt bestandighet hos provkropparna jamférs och den blandning
som bast uppfyller kraven valjs.

Blandning av massa, instampning av provkroppar och provning ska utforas
enligt VVMB 701.

Provningarna gors genom dubbelprov (utom for vattenkanslighet dar
trippelprov erfordras) och vid tre olika bindemedelshalter. Skillnaden i
bindemedelshalt (restbitumenhalt) bor vara 0,4 procentenheter restbitumen
mellan vardera av de tre proven. Ett sammanslaget prov av granulat fran
upplaget ska ligga till grund for proportioneringen.

Resultat fran provningen ska anvandas vid framtagandet av arbetsrecept.

For bérlager ska den blandning som ger hogst stabilitet véljas, dock forutsatt att
ovriga kriterier uppfylls.

For slitlager ska den blandning som ger hogst vidhaftningstal valjas, dock
forutsatt att dvriga kriterier uppfylls.
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7.1.2.2.

7.1.3.

7.1.3.1.

Tillverkning av halvvarm atervinningsmassa

Vid tillsattning av ny ballast ska det nya ballastmaterialet tillforas
kontinuerligt. Den fardiga massan ska vara homogen och ha god tackning av
bindemedel pa saval asfaltgranulat som eventuellt tillsatt nytt material.
Avrinning av vatten innehallande bitumen far inte forekomma.

Typblad for halvvarm atervinningsmassa till
barlager och slitlager

Typblad for halvvarm atervinning AAHV MJAG,
AAHV MJOG

Ballast och asfaltgranulat

Kornstorleksfordelning for torrsiktat granulat inklusive tillsatt ballast

Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, min-max
Yttre grénslinje Inre grénslinje
45 -
315 100
22,4 85-100
16 67-100 -
11,2 48-95 60-83
8 30-80 40-70
5,6 15-67 25-58
4 10-55 17-48
5-35 10-30
1,0 2-17 5-14
0,5 1-10 3-8
0,25 0,5-6 1-6
0,125 0-4 1-3
0,063 0-2 0,5-15

Kravet avser sammanséttningen vid inmatning till asfaltverket.
Fordelningskurvan far bryta en av de inre granskurvorna.

Kvalitetsparametrar for tillsatt ballast

Kvalitetsparametrar ADT,

<500 500 — 1500
Flisighetsindex, FI <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csor30 Csorzo
Kulkvarnsvarde, Ay, <19 <14
Los Angelesvérde, LA <25 <25
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Rekommenderad tillsats av mjukbitumen vid halvvarm atervinning

Atervinningsmassa for: Halt i vikt-%
Barlager 0,6-2,4
Slitlager 1,2-3,0

Krav pa sammansattning av atervinningsmassa

Parameter Krav
Bindemedelshalt i vikt-%, barlager 4,4-6,5
Bindemedelshalt i vikt-%, slitlager 5,0-7,5
Vattenkvot (vatten/torrt granulat) i vikt-% Max 5 %
Kornstorleksférdelning, torrsiktad Enligt typblad
Kornstorleksfordelning,extraherat Redovisas

Vid &tervinning av MJOG eller OG till ny AAMJOG eller AAMJAG sénks
krav pa bindemedelshalt med 1 %, d v s 3,4-5,5 vikt-% for barlager och 4,0-6,5
vikt-% for slitlager.

Rekommenderade vattenkvoter vid atervinning

Atervinningsmassa for: Vattenkvot i % pa torrt granulat (inkl.
stenmtrl)
Bérlager 3,0-5,0
Slitlager 2,0-4,0

Funktionskrav

Krav pa halvvarm atervinningsmassa, ADT; 500-1500

Metod Bérlager Slitlager
Halrumshalt, vol-% 5-10 3-8
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN >10 >8
Styvhetsmodul, MPa 2 000-5 000 -
Pressdraghallfasthet, torra prov 7 dygn, kPa - > 500
Vidhaftningstal, %, 3 provkroppar > 60 >70

Krav pa Marshallstabilitet eller krav pa styvhetsmodul/pressdraghallfasthet ska
viljas.
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1.2

7.2.1.

Kontroll av halvvarm
atervinningsmassa

Leveranskontroll av halvvarm
atervinningsmassa

Kontroll av att utlagd massa foljer arbetsreceptet ska goras kontinuerligt genom
provning. Massaprov ska tas ut vid verk enligt SS-EN 12697-27. Dock ska
provtagningsror enligt FAS Metod 417 anvéndas.

Krav enligt kontrollblad ska uppfyllas.

For vagar med ADT, 500-1 500 eller AD Ty yng Storre &n eller lika med 50 ska,
forutom kraven pa sammanséttning, ocksa funktionskrav pa packade
provkroppar uppfyllas. Provningarna avser dubbelprov utom for
vattenkénslighet dar trippelprov erfordras (3 provkroppar torrlagrade och 3
vatlagrade).

Leveranskontroll av kall atervinningsmassa

Parameter Trafik fordon Provningsfrekvens minimum
Granulatkurva (inkl. tillsatt material), ADT, 0-1 500 1 prov for varje paborjad
bindemedelshalt och vattenkvot pé ingéende ,&DTKtung <50 kvantitet om 2 000 ton massa
material. Prov tas fran inmatningshand.

Bindemedelshalt, vattenkvot och ADT, 0-1 500 1 prov for varje péborjad
kornstorleksfordelning pa fardig massa ,&DTkmng <50 kvantitet om 2 000 ton massa
Funktionsprovning ADT, 500-1 500 1 prov for varje p&borjad

ADTMung >50 kvantitet om 8 000 ton massa”

1) Dock minst 1 prov per objekt

Provning av massa
Leveransprovning ska utfdras enligt aktuellt kontrollblad.
Fran uttagna prov analyseras bindemedelshalten enligt SS-EN 12697-1.

Vattenhalt ska bestammas genom torkning av massan till konstant vikt enligt
SS-EN 12697-14.

Fran uttaget prov analyseras kornstorleksfordelningen enligt SS-EN 12697-2,
punkt 8-10, pa tillgangligt material (available material). Med tillgangligt
material avses allt ballastmaterial erhallet vid bestamning av bindemedelshalt.

Provning av provkroppar

Provning ska utforas pa laboratorietillverkade provkroppar tillverkade enligt
VVMB 701.

Provkropparna ska undersékas med avseende pa
e halrumshalt som bestams genom lamplig EN-metod
e presshallfastheten vid 10 °C enligt SS-EN 12697-23.

e styvhetsmodulen vid 10 °C enligt FAS Metod 454 alternativt stabilitet
enligt Marshall vid 25 °C enligt SS-EN 12697-34.

e vattenkénslighet provad enligt VVMB 701.
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7.2.2. Kontrollblad for halvvarm

o . .
atervinningsmassa
7.2.2.1. Kontrollblad fér halvvarm atervinning, AAHV MJAG,
AAHV MJOG
Kornstorleksfordelning for torrsiktat granulat inklusive tillsatt ballast
Sikt (mm) Andel passerande i viktprocent, min-max
Yttre grénslinje Inre granslinje
45
315 100
22,4 85-100
16 67-100 -
112 48-95 60-83
8 30-80 40-70
5,6 15-67 25-58
4 10-55 17-48
5-35 10-30
1,0 2-17 5-14
05 1-10 3-8
0,25 0,5-6 1-6
0,125 0-4 1-3
0,063 0-2 05-1,5
Kravet avser sammanséttningen vid inmatning till asfaltverket.
Fordelningskurvan far bryta en av de inre granskurvorna.

Krav pa sammansattning av atervinningsmassa

Parameter Krav
Bindemedelshalt i vikt-%, bérlager 4,4-6,5
Bindemedelshalt i vikt-%, slitlager 5,0-7,5
Vattenkvot (vatten/torrt granulat) i vikt-% Max 5 %
Kornstorleksfordelning, torrsiktad Enligt kontrollblad
Kornstorleksfordelning, extraherat Redovisas

Vid atervinning av MJOG eller OG till ny AAMJOG eller AAMJAG sinks
krav pa bindemedelshalt med 1 %, dvs 3,4-5,5 vikt-% for barlager och 4,0-6,5
vikt-% for slitlager.
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7.3.

7.3.1.

7.3.1.1.

Funktionskrav

Krav pé& halvvarm &tervinningsmassa, ADT; 500-1500

Metod Barlager Slitlager
Héalrumshalt, vol-% 4-11 2-9
Stabilitet enligt Marshall vid 25 °C, kN >10 >8
Styvhetsmodul, MPa 2 000-5 000
Pressdraghélifasthet, torra prov 7 dygn, kPa > 400
Vidhéaftningstal, %, 3 provkroppar > 60 >70

Utférande av lager av halvvarm
atervinningsmassa (AAHV)

Lager av halvvarm atervinningsmassa ska utforas enligt AMA Anlaggning,

avsnitt DCC Utforande av halvvarm atervinning.

Kontroll av fardigt lager av halvvarm

atervinningsmassa

Provning av lager

Tjocklek

Utlagd méngd ska verifieras genom summering av massans vikt fran vagsedlar

och utford yta.
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8. Indrankt makadam

IM:  Indrénkt makadam
IMT: Indrénkt makadam tét
JIM: Justeringslager av indrankt makadam

‘8.1. Krav pa indrankt makadam

Utféraren ska upprétta ett skriftligt arbetsrecept som innan arbetet pabdrjas ska
overlamnas till bestallaren. Om arbetsreceptet maste andras under arbetets
gang, ska ett nytt arbetsrecept omgaende uppréttas och bestallaren meddelas.
Det nya arbetsreceptet éverlamnas snarast till bestéllaren.

‘ 8.1.1. Arbetsrecept

Arbetsrecept ska innehalla tillampliga delar av foljande uppgifter:
e typ av beldggning

e receptkurvans kornstorleksfordelning ska redovisas grafiskt
tillsammans med max- och minvarden for kravsiktarna fran typblad for
varje fraktion och aktuell beldggningstyp.

e Dallastkvaliteten enligt typblad samt angivande av materialtakt. Det
erhallna analysvardet for respektive kvalitetsparameter ska anges.

e bindemedelstyp
e bindemedelsmangd
e mangd och typ av vidhaftningsmedel

8.1.2. Utformning av indrankt makadam

| Indrankt makadam ska utformas sa att de krav som anges pa typblad uppfylls.
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8.1.3.

Typblad for indrankt makadam till
forstarkningslager, barlager, IM och
slitlager, IMT

Kornstorleksfordelning for IM

Sortering 8/22 16/22
Kornstorlek Gc90/15 Gc90/20
Finmaterialhalt f, f,
Sikt mm Andel passerande i vikt-%, min-max
45 100 100
31,5 98-100 98-100
22,4 90-99 90-99
16 25-80 0-20
11,2 - -
8 0-15 0-5
4 0-5 -
2 - -
0,063 0-2 0-2
Kornstorleksfordelning for, IMT
Lager Lager 1 Lager 2 Lager 1 Lager 2
Sortering 8/22 Kilsten 4/8 16/22 Kilsten 8/11
Kornstorlek Gc90/15 Gc90/15 Gc90/20 Gc90/15
Finmaterialhalt f, f, f, f,
Sikt (mm) Andel passerande i vikt-%, min-max
45 100 - 100 -
31,5 98-100 - 98-100 -
224 90-99 - 90-99 100
16 25-80 100 0-20 98-100
11,2 - 98-100 - 90-99
8 0-15 90-99 0-5 0-15
4 0-5 0-15 - 0-5
2 - 0-5 - -
0,063 0-2 0-2 0-2 0-2
Kvalitetsparametrar for ballast, IM
: ADT ADT
Kvalitetsparametrar - 188”9 - 188ng
Flisighetsindex, FI <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csono Csono
Micro-Devalvérde, Mpg <15 <15
Los Angelesvérde, LA <30 <25
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Kvalitetsparametrar for ballast, IMT

Kvalitetsparametrar

ADT, just x 1000

<0,5 05-1,0 >1,0
Flisighetsindex, FI <20 <15 <15
Krossytegrad, C, kategori Cso10 Cso10 Cso10
Kulkvarnsvarde, Ay, <14 <14 <10
Los Angelesvérde, LA <30 <25 <20

Kraven avser saval makadamfraktion som kilsten.

Bindemedel

For indrankt makadam ska bitumenemulsion eller mjukbitumen anvéndas som

bindemedel.

Bitumenldsning kan anvandas men far av miljoskal endast anvandas i
undantagsfall. Se vidare 2.1.1.2 Krav pa produktdeklaration for bindemedel,

Bitumenldsning.

Bindemedelsméangd, riktvarde for bitumenemulsion och bitumenldsning

_ Fm4 B2 (BL4500R) | C 65 B 1160/220 (BE6S5R) |  C 62 B 1 330/430
Belaggningstyp/ (BE65R)
Lagertjocklek Paslag 1 Paslag 2 Paslag 1 Paslag 2 Paslag 1 Paslag 2
kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m? kg/m?

IM 40 3,2 - 4,2 - 4,2 -
IMT 40 15 2,1 2,0 2,7 2,0 2,7
IM 60 3,5 - 4,6 - 4,6 -
IMT 60 1,7 2,3 3,0 3,0 2,2 3,0

Bindemedelsméangd, riktvarde for mjukbitumen och typ/mangd

tatningsmateria

Belaggningstyp/ V12000 Stenrnaterial, tatning
lagertjocklek kg/m? Frﬂ(rt];on MI?rr:wgd’
IM 8/16, 30 mm 33 4/8 10
IM 8/22, 40 mm 3,0 4/8 10
IM 8/22, 60 mm 3,2 4/8 10
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8.1.4.

Typblad for indrankt makadam till
justeringslager, JIM

Kornstorleksfordelning for grovfraktion

Sortering 8/16 8/22 16/22 8/32 16/32 32/63
Kornstorlek Gc90/15 G90/15 G¢90/20 Gc90/15 Gc90/15 Gc90/15
Finmaterialhalt fy fy f, f, f, f,
Sikt (mm) Andel passerande i vikt-%, min-max
125 - - - - - 100
90 - - - - - 98-100
63 - - - 100 100 90-99
45 - 100 100 98-100 98-100 25-70
31,5 100 98-100 98-100 90-99 90-99 0-15
22,4 98-100 90-99 90-99 - - -
16 90-99 25-80 0-20 - 0-15 0-5
8 0-15 0-15 0-5 0-15 0-5 -
4 0-5 0-5 - 0-5 - -
0,063 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2
Krav pa kornstorleksfoérdelning for kilsten
Till JIM 16/22 och 16/32 Till JIM 32/63
Sortering 8/11 16/22
Kornstorlek Gc90/15 Gc90/20
Finmaterialhalt f, f,
Sikt (mm) Andel passerande i vikt-%, min-max
45 - 100
31,5 - 98-100
22,4 100 90-99
16 98-100 0-20
11,2 90-99 -
8 0-15 0-5
4 0-5 -
0,063 0-2 0-2
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Kvalitetsparametrar for ballast, JIM

Kvalitetsparametrar AEIBS‘"Q Ag-ll-ggmg
Flisighetsindex, FI <20 <20
Krossytegrad, C, kategori Csono Cso/10
Micro-Devalvérde, Mpg <15 <15
Kulkvarnsvarde far tillfalligt

trafikerat lager, Ay <14 <14
Los Angelesvérde, LA <30 <25

Vid anvandning av JIM som tillfalligt slitlager under en vinter eller langre tid
an 8 manader ska Micro-Devalvardet erséttas med kulkvarnsvardet for
tillfalligt trafikerat lager.

Bindemedelsméangd, riktvarden for lager som inte ska trafikeras, JIM

Makadamsortering/ g6 | e22 | 1622 | e32 | 1632 | 3263
Bindemedelstyp Riktvarde (kg/m?)
C65B1 2,6 2,7 2,7 2,9 2,9 3,1
Fm4 B2 2,0 2,1 2,1 2,2 2,2 2,4

Bindemedelsméangd, riktvarden for lager som ska trafikeras, JIM

Makadamsortering/ g6 | ez | 1622 | e32 | 1632 | 3263
Bindemedelstyp Riktvarde (kg/m?)
C65B1 35 4,0 4,0 42 42 4,4
V12000 33 38 38 4,0 4,0 42
Fm4B2 2,7 3,1 3,1 32 32 3,4

Riktvarden och typ/méangd tatningsmaterial

Beldggningstyp/ Stenmaterial, tatning
Lagertjocklek Sortering, mm Méngd, I/m?

| JIM 8/22, 40 mm 2/6 6-8
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8.2.
8.2.1.

8.3.

8.4.

Kontroll av indrankt makadam

Leveranskontroll av indrankt makadam

Provning ska utforas pa material taget vid laggningsplatsen.

Kornstorleksfordelning

Provtagning ska utféras enligt SS-EN 932-1.

Provning ska utforas enligt SS-EN 933-1.

Ett prov tas per paborjad yta av 10 000 m?. Dock minst ett prov per objekt.

Alla prov ska ligga inom det omrade som begransas av granskurvorna angivna
i tabell pa typblad for aktuell belaggningstyp.

Ballastkvalitet

Provtagning ska utféras enligt SS-EN 932-1. Kontroll av ballast beskrivs i
kapitel 2.1.2.1.

Provning av bindemedel
Kontroll av bindemedel beskrivs i kapitel 2.1.2.2.

Utforande av lager av indrankt
makadam (IM, IMT, JIM)

Lager av indrankt makadam ska utféras enligt AMA Anléaggning, avsnitt DCC
Utforande av indrankt makadam.

Kontroll av fardigt lager av indrankt
makadam

Bindemedel

Den utspridda bindemedelsméngden ska fortlépande stdammas av mot
arbetsreceptet och verifieras genom foljesedlar.
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9.1.

012

9.1.1.

Ytbehandling

Y1B: Enkel ythehandling pa bitumenbundet underlag
Y 2B: Dubbel ytbehandling pa bitumenbundet underlag
Y1G: Enkel ythehandling pa grusunderlag

Krav pa ytbehandling

Arbetsrecept

Innan ytbehandling utfors ska utforaren overlamna ett skriftligt arbetsrecept till
bestéllaren.

Arbetsrecept ska innehalla tillampliga delar av foljande uppgifter:

typ av belaggning

receptkurvan ska redovisas grafiskt tillsammans med max- och
minvarden for kravsiktarna fran typblad for aktuell belaggningstyp.

ballastkvaliteten enligt typblad samt angivande av materialtakt. Det
erhallna analysvardet for respektive kvalitetsparameter ska anges.

pagrusmangd

bindemedelstyp

forteckning dver bindemedelsmangdens variation inom objektet
mangd och typ av vidhaftningsmedel

Utformning

Ytbehandling ska utformas sa att de krav som anges pa typblad och 6vriga krav
enligt aktuell teknisk beskrivning for varje objekt uppfylls.
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9.1.3.
9.1.3.1.

Typblad for ytbehandling till slitlager

Typblad for ytbehandling, Y1B, Y2B, Y1G

Kornstorleksfordelning

Sortering 4/8 8/11 11/16 4/16 8/16 0-16
Kornstorlek Gc85/15 Gc85/15 Gc85/15 G85/15 | Gc85/15 Ga85
Finmaterialhalt f f f f, f, -
Sikt (mm) Andel passerande i vikt-%, min-max
31,5 - - 100 100 100 -
22,4 - 100 98-100 98-100 98-100 98-100
16 100 98-100 85-99 85-99 85-99 85-95
11,2 98-100 85-99 0-15 - - 70-89
8 85-99 0-15 - - 0-15 -
5,6 - - 0-2 - - -
4 0-15 0-2 - 0-15 0-2 -
2 0-2 - - 0-2 - -
0,5 0-1 0-1 0-1 0-2 0-2 8-18
0,063 0-1 0-1 0-1 0-2 0-2 2-5
Kvalitetsparametrar for ballast
Typ av ytbehandling Y1G Y1B och Y2B
ADT, just X 1000 <05 <05 05-10 | >10
Flisighetsindex, FI <20 <20 <15 <15
Krossytegrad, C, kategori Csorzo Csoo Csoro Cso1o
Kulkvarnsviarde, Ay, <14 <14 <10 <7
Los Angelesvérde, LA <30 <30 <25 <20

Bindemedel

For ytbehandlingar ska bitumenemulsion anvéndas som bindemedel.
BitumenlGsning kan anvandas men far av miljoskal endast anvandas i

undantagsfall.

Bindemedel ska valjas fran specifikationerna i avsnitt 2.1.1.2 Krav pa
produktdeklaration for bindemedel.
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9.2.
9.2.1.

9.3.

Kontroll av ytbehandling

Leveranskontroll av ytbehandling

Provning ska utforas pa material fran utlaggningsplatsen.

Kornstorleksfordelning

Kornstorleksfordelning ska provas med minst ett prov per pabdrjad yta av
25 000 m?, dock minst ett prov per objekt.

Provtagning ska utféras enligt SS-EN 932-1.
Provning ska utforas enligt SS-EN 933-1.

Alla prov ska ligga inom det omrade som begransas av granskurvorna angivna
i tabell pa typblad for aktuell belaggningstyp.

Ballastkvalitet
Provtagning ska utforas enligt SS-EN 932-1.
Kontroll av ballast ska utforas enligt kapitel 2.1.2.1.

Provning av bindemedel
Kontroll av bindemedel ska utforas enligt kapitel 2.1.2.2.

Kontroll av bindemedelsméangd

Den utspridda bindemedelsmangden ska kontrolleras. Mangden ska jamforas
med arbetsreceptet och verifieras genom féljesedlar.

Utférande av lager av ytbehandling
(Y1B, Y2B, Y1G)

Lager av ytbehandling pa bitumenbundet underlag och pa grusunderlag ska
utforas enligt AMA Anlaggning, avsnitt DCC Utforande av ytbehandling pa
bitumenbundet underlag.
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9.4.

Kontroll av fardigt lager av
ytbehandling

Stallda krav avseende defekter och makrotextur ska verifieras pa fardig
belaggning efter trafikering 11-13 manader. Méatning ska utforas om bestéallaren
okulért bedémer att kraven inte ar uppfyllda.

Krav avseende defekter

Utford belaggning far inte ha storre defekter an som anges i nedanstaende tabell
matt enligt EN 12272-2 Visuell bedomning av defekter. Beddmningen gors pa
100 m strackor.

‘ 9.4.1.

Tabell 9-1 Maximalt tillatna defekter pa fardig belaggning

Typ av ytbehandling Y1G Y1B Y2B
ADT, x 1000 <05 <05 05-1,0 >1,0 >1,0
P1 Uppfettning och blédning, % <10 <0,5 <0,5 <0,5 <0,5
P2 Avskalning och slappor, % <0,5 <0,2 <0,2 <0,2 <0,2
P3 Utglesning, % <6 <3 <3 <3 <3
P4 Randning, m <10 < < < <2

Krav avseende makrotextur

| Makrotexturen ska bestimmas enligt nagon av féljande metoder:
e EN 13036-1, MTD (glasparlor), referensmetod,
e EN-ISO 13473-1 Characterization of pavement texture by use of surface
profiles -- Part 1: Determination of Mean Profile Depth, medelvarde for
20-metersstréackor

942

Kravet pA MTD ér > 0,5 mm alternativt > 0,4 mm fér MPD och avser végbanan i
hjulsparen. Kraven avser medelvarden éver 20 m.

Kravet ska kontrolleras 11-13 manader efter utférandet genom matningar i
hjulsparen.

Matningarna av MPD ska utforas pa den kontrollstracka om 100 m som okulart
beddms ha det lagsta texturvardet. Vid texturmatningar utférda med laserkamera
enligt EN-1SO 13473-1, MPD (laser), ska medelvéardet for varje 20-meters
stracka uppfylla kravet.

Alternativt kan texturmatning med glaspérlor, MTD enligt EN 13036-1, utforas i
5 punkter pa den av 20-m strackorna som bedéms ha det lagsta texturvardet.
Punkterna ska véljas ut slumpvis i hjulsparen pa delstrackan. Det aritmetiska
medelvardet av MTD-vardet for de fem punkterna ska uppfylla kravet. Samtliga
delresultat ska redovisas.
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10.

10.1.

10.1.1.

10.1.2.

Vagytans egenskaper

En vdg ska inte innebéra, for trafikanten, oacceptabel risk for olyckor vid
anvandning sasom halkning, fall, kollision m m.

En vég ska ha en sadan véagyta att tillatna fordon kan trafikera vagen sékert.

(o] . -
Krav pa fardigt lagers yta
Bitumenbundna lager ska utféras och kontrolleras med avseende pa friktion,

jamnhet i langdled och tvarled samt tillaten tvarfallsavvikelse, sa att stallda
krav uppfylls.

| de fall lagerytan kontrollerats och ovanforliggande lager ska paforas forst
efter mellanliggande vinter, eller om lagerytan har trafikerats eller justerats, ska
fornyad kontroll utforas innan nytt lager utfors.

Om ett slumpvis utvalt kontrollobjekt blir underként, ska &ven intilliggande
kontrollobjekt undersokas. Detta innebér att det slumpmaéssiga
urvalsforfarandet inte tillampas forran godkénda kontrollobjekt hittats.
Underkanda kontrollobjekt ska atgardas i samrad med bestallaren varefter
fornyad kontroll ska utforas.

Efter belaggningens fardigstéallande far stenlossning inte forekomma.

Krav pa friktion

Krav pa friktion géller for samtliga trafikerade belaggningslager.
Friktionskraven galler efter utférandet och under garantitiden.

For vagbana, gdngbana och cykelbana med bundet slitlager ska medelvardet av
friktionstalet pa en 20 m stracka vara > 0,50. Friktionstalet ska bestimmas
enligt VVMB 104, alternativ 2.

For ytor som inte kan métas enligt VVMB 104, "Bestamning av friktion pa
belagd vag", alternativ 2, ska SRT-vérdet vara storre an eller lika med 45
bestdmt enligt VVMB 501, "Funktionskontroll av vigmarkering”. Kravet avser
medelvardet, av tre matpunkter, méatt pa minst 1,0 m langd. Minst tva
kontrollobjekt (ytor) ska matas per objekt, dock minst ett per 500 m?.

Friktionskraven avser barmarksforhallanden.

Krav pa jamnhet och tvéarfall

Kraven galler vid otjalade foérhallanden.

Kraven galler vid méttillfallet. Matning ska utforas i anslutning till eller snarast
mojligt efter trafikpaslapp. | plankorsning avser kraven huvudvégen. Végar
med slitlager av YG ska uppfylla krav for skyltad hastighet 50 km/h.

Matning med matbil ska utforas enligt VVMB 122 Véagytematning med métbil,
objektmaétning.

Maétning med bogserad métvagn ska utforas enligt VVMB 108 Bestdmning av
tvarfall med bogserad méatvagn.

Matning med réatskiva ska utféras enligt VVMB 107 Bestdmning av ojdmnheter
och tvérfall med rétskiva.
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‘ 10.1.2.1.

Krav pa jamnhet i langdled matt med métbil
| 10.1.2.1.1. Krav pa jamnhet i langdled vid nybyggnad
Krav pa jamnhet i langdled vid nybyggnad enligt tabell 10-1 ska uppfyllas.
Tabell 10-1 Krav pa jamnhet i langdled vid nybyggnad, métning med
matbil
_ IRI for varje For varje 400m-stracka
Skyltad hastighet 20m-stracka Max std- Max medelvérde
avvikelse
VR < 50 km/h, ADT} < 4 000 x<24 <o _
VR 50 km/h, ADT, > 4 000 X<2,2 $=5 X < (1,8-0.45)
VR 60 km/h, ADT, < 4 000 X<22 §<0,7 X < (1,8-0,43)
VR 60 km/h, ADT, > 4 000 x<2,0 $<0,6 X < (1,6-0,43)
VR 70 km/h, ADTj < 4 000 x<2,0 <06 X < (1,6-0,43)
VR 70 km/h, ADT, > 4 000 x<18 5=5 X < (1,5-0,43)
VR 80 km/h, ADT, < 4 000 x<18 $<0,6 X < (1,5-0,43)
VR 80 km/h, ADT, > 4 000 < <05 X < (1,4-0,4s)
VR 90 km/h, ADT, < 4 000 o5 X < (1,4-0,43)
VR 90 km/h, ADT, > 4 000 < =5 X < (1.2049)
VR 100 km/h, ADT} < 4 000 X<15 $<05 X <(1,2-0,4s)
VR 100 km/h, ADT, > 4 000 x<1,4 < X < (1,1-0,4s)
VR 110 km/h, klimatzon 3-5 x<1l4 <04 —
VR 110 km/h, klimatzon 1-2 x<1,2 $=5 X <(11-049)
VR 120 km/h x<11 $<03 X < (1,0-0,43)
10.1.2.1.2. Krav pa jamnhet i langdled vid underhall
10.1.2.2. Krav pa jamnhet i tvarled matt med maétbil
10.1.2.2.1. Krav pa jamnhet i tvarled vid nybyggnad och underhall

Krav pa jamnhet i tvarled enligt tabell 10-2 ska uppfyllas.

Tabell 10-2 Krav pa jamnhet i tvarled, matning med matbil.

Acceptansintervall

Medelvarde Underh&ll och
Nybyggnad barighetsforbattring
20m-stracka <3,0mm <4,0mm
400m-stracka <2,5mm <3,1mm
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‘ 10.1.2.3. Krav pa tvarfall matt med matbil

| 10.1.2.3.1. Krav pa tvarfallsavvikelse vid nybyggnad

Krav pa tvarfallsavvikelse enligt tabell 10-3 ska uppfyllas.

Tabell 10-3 Tillaten tvarfallsavvikelse, matning med matbil.
Skyltad hastighet Acceptansintervall
§<0,45

X inom 0 % (0,50 - 0,4 5)
VR 50 km/h och ADTk >4 000 |S<0,43

VR 60 km/h X inom 0 + (0,47 - 0,4 5)
$<0,40

X inom 0 + (0,45 - 0,4 5)
VR 70 km/h och ADTk >4 000 |s<0,38

VR 80 km/h X inom 0+ (0,43 - 0,4's)
$<0,35

X inom 0 + (0,40 - 0,4 5)

VR <50 km/h

VR 70 km/h

VR =90 km/h

‘ 10.1.2.3.2. Krav pa tvarfall vid underhall
‘ 10.1.2.4. Krav pa jamnhet matt med réatskiva

| 10.1.2.4.1. Krav pajamnhet i langdled och tvérled vid nybyggnad
Krav pa jamnhet i langd- och tvarled enligt tabell 10-4 ska uppfyllas.

Tabell 10-4 Krav pa jamnhet i langdled och tvérled, matt med 3 m

ratskiva.
. Acceptansintervall for Antal godkanda
Parameter Urvalssannolikhet kontrollpunkt kontrollpunkter
AloB|:<3
R <50k |
XR gosﬁm;ﬁ/h v, Ic|: <4 12av 15
|A-Cloch B-C|: <4
|Alo|B|:<2
xi ;g ';m;:: " Icl: <4 12av15
m IA-C| och [B-C|: < 3
[Alo|B|:<2
xi igokkm/r;h " Icl:<3 12av15
m IA-C| och [B-C| : <3
|Ajo|B|:<2
\kll'?mla%gofg/_ g 11 Ic|:<2 13av15
|A-C| och |B-C|:<2
VR 110 km/h och |Ajo|B|:<1
klimatzon 1-2 171 ICl:<1 13av15
VR 120 km/h |A-Cloch B-C|: <2
|Alo|B|:<3
YG Ya ICl: <6 12 av 15
|A-C|och IB-C|: <5
|Ajo|B|: <5
Obundet Yo ICl:<8 12av 15
|A-C| och |B-C|: <6
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10.1.2.4.2.
10.1.2.4.3.

‘ 10.1.2.5.

Krav pa jamnhet i langdled och tvéarled vid underhall

Krav pa jamnhet i langdled och tvarled vid broar
Nedanstaende krav ska uppfyllas vid nybyggnad och underhall.

Krav vid dvergangskonstruktion pa broar

Pa en stracka av 6,0 m fore och 6,0 m efter 6vergangskonstruktionen i brons
langdriktning, godtas inte stérre ojamnheter i beldggningen an 6,0 mm relativt
en 5 m lang ratskiva utlagd i vagens langdriktning.

Belaggningens 6veryta intill 6vergangskonstruktionen ska vara 5,0 mm hogre
an dvergangskonstruktionens Gveryta med tolerans +3 resp -2 mm. Detta matt
ska matas med en ratskiva placerad 6ver évergangskonstruktionen i
fardriktningen och som har en langd som minst motsvarar
overgangskonstruktionens langd i rérelseriktningen plus 400 mm, dock minst 1
m.

Ett matt storre an 10 mm mellan 6vergangskonstruktionen och underkanten pa
en 5,0 m lang ratskiva godtas inte.

Krav pa tvarfall matt med réatskiva
| 10.1.2.5.1. Krav pa tvarfallsavvikelse vid nybyggnad
Krav pa tvarfallsavvikelse enligt tabell 10-5 ska uppfyllas.
Tabell 10-5 Tillaten tvarfallsavvikelse, méatning med 3 m rétskiva.
Skyltad hastighet Acceptansintervall
$<0,45
VR <50 km/h =
X inom 0+ (0,55 -0,46 s)
VR 50 km/h och ADTk >4 000 |s<0,43
VR 60 km/h X inom 0 + (0,53 - 0,46 5)
VR 70 km/h 3040
X inom 0 + (0,50 - 0,46 s)
VR 70 km/h och ADTk >4 000 |s<0,38
VR 80 km/h X inom 0 + (0,47 - 0,46 s)
$<0,35
VR >90 km/h =
X inom 0 + (0,45 - 0,46 S)
10.1.2.5.2. Krav pa tvarfall vid underhall
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‘ 10.1.2.6. Krav pa tvarfallsavvikelse matt med méatvagn

| 10.1.2.6.1. Krav pa tvarfallsavvikelse vid nybyggnad
Krav pa tvarfallsavvikelse enligt tabell 10-6 ska uppfyllas.

Tabell 10-6 Tillaten tvarfallsavvikelse, méatning med bogserad méatvagn
Skyltad hastighet Acceptansintervall

For 95% av den kontrollerade korfaltslangden ska x; vara inom
VR <50 km/h 0£0,8.
Alla x; ska vara inom 0+1,2

F&r 95% av den kontrollerade kérfaltslangden ska x; vara inom
040,7.
Alla x; ska vara inom 0£1,0

VR 50 km/h och ADTk > 4 000
VR 60 km/h

F&r 95% av den kontrollerade kérfaltslangden ska x; vara inom
VR 70 km/h 0+0,6.
Alla x; ska vara inom 0+0,9

VR 70 km/h och ADTk > 4 000 For 95% av den kontrollerade korfaltslangden ska x; vara inom

VR 80 km/h 0=06.
m Alla x; ska vara inom 0+0,8

For 95% av den kontrollerade korfaltslangden ska x; vara inom
VR >90 km/h 0+0,55.
Alla x; ska vara inom 0+0,7

10.1.2.6.2. Krav pa tvarfall vid underhall
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10.2. Kontroll av fardigt lagers yta

10.2.1. Kontroll av friktion

Om friktionen bedoms understiga angivna krav ska erforderliga atgarder vidtas.
Friktionsmatning ska utforas dar det ar osdkert om kravet pa godtagbar friktion
uppnatts.

| Métning ska utforas enligt metodbeskrivningar angivna i 10.1.1.

10.2.2. Kontroll av jamnhet och tvarfall med métbil

10.2.2.1. Kontroll av jamnhet i langdled
Métning ska utforas enligt VVMB 122.
Kontroll av vagytans jamnhet ska utféras enligt tabell 10-7.

Tabell 10-7 Forutsattningar for matning av ojamnhet med métbil
Kontrollobjekt Ett korfélt av 400 m langd. Samtliga kontrollobjekt undersoks.
Métforfarande Matning ska utforas enligt VVMB 122.

Maétvariabel (x), x = ojamnhetsindex
(IR, mm/m, medelvérde for 20m-delstracka).

Métvariabler Medelvardet for matvariabeln i stickprovet,

X =1/n-X x 6ver 400 m.

Kriterievariabler Kriterievariabler &r x, X, s.

10.2.2.2. Kontroll av jamnhet i tvarled
Métning ska utforas enligt VVMB 122.
Métbredd och antal métpunkter ska vara enligt tabell 10-8.

Tabell 10-8 Matbredd och minsta antal matpunkter vid méatning av
ojamnhet i tvarled med matbil.

Korféltsbredd Métbredd Matpunkter
<35m 2,6 minst 15
>35m 3,2 minst 17

Med korfaltsbredd avses:
e Bredden mellan korfaltslinjer pa flerfaltig vag
e Bredden mellan kantlinje och mittlinje pa tvaféltiga vagar
e Bredden mellan kantlinje och vagmitt (d&r mittlinje saknas)

e Bredden mellan beldggningskant och vagmitt (dar linjemarkering
saknas eller ar utford med farg).
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10.2.2.3.

Kontroll av tvarfall
Kontroll av vagytans tvérfallsavvikelse ska utféras enligt tabell 10-9.

Tabell 10-9 Forutsattningar for matning av tvarfallsavvikelse med matbil.

Vagstracka av 400 m langd eller kérfalt med 800 m langd.

Kontrollobjekt Samtliga kontrollobjekt undersoks.

n = 20, dér n ar pa varandra foljande

Stickprov 20m - strackor inom kontrollobjektet.

Matning utférs med métbil, métningen ska utféras enligt VVMB

Matforfarande 122 regressionslinjemetod.

X, (x = medelavvikelse fran riktvardet for ytans lutning tvars
Maétvariabel vagen matt i %)
X =1/n- X x éver 400 m.

Kriterievariabler X,s

10.2.3.

Kontroll av jdmnhet och tvarfall matt med
ratskiva

10.2.3.1. Kontroll av jdAmnhet i langdled och tvarled
10.2.3.1.1. Kontroll av jamnhet med 3 m réatskiva

Utvardering av kontrollobjektet gérs separat for ojamnheter langs vagen

respektive ojamnheter tvars véagen.

Kontroll av vagytans jamnhet i 1angd- och tvérled ska utforas enligt tabell 10-

10.

Tabell 10-10 Forutsattningar for méatning av ojamnhet med 3 m ratskiva.

Kontrollobjekt Végstrécka av 400 m l&angd eller korfalt med 800 m langd.
n=15.

Stickprov Kontrollpunkterna valjs i langd- och tvérled enligt forfarande
beskrivet i VVMB 107 och VVMB 908.

Méatférfarande Métning ska utforas enligt VVMB 107.

Miatvariabler Ayvikelse fran ratskivenormal i var och en av ratskivans
matpunkter (1, 2 och3).
I varje kontrollpunkt
A: Rétskivenormal avvikelse i matpunkt 1
B: Rétskivenormal avvikelse i matpunkt 3

Kriterievariabler C: Rétskivenormal avvikelse i matpunkt 2
Differens A-C och B-C
Andel kontrollpunkter med godkénda vérden péa samtliga
kriterievariabler.

10.2.3.1.2. Kontroll av jamnhet med 5 m ratskiva

Maétningen ska utféras med 5 m lang ratskiva utlagd i vagens langdriktning.
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10.2.3.2. Kontroll av tvarfall

10-11.

ratskiva.

Kontroll av tillaten tvarfallsavvikelse ska utféras med ratskiva enligt tabell

Tabell 10-11 Forutsattningar for matning av tvarfallsavvikelse med 3 m

Kontrollobjekt

Vagstracka av 400 m langd eller korfalt med 800 m langd.
Kontrollobjekt véljs for undersékning med urvalssannolikheten %2,
se VVMB 908.

n = 15, kontrollpunkterna valda i I&ngd- och tvérled inom

Stickprov kontrollobjektet enligt forfarande med urvalsmall, beskrivet i
VVMB 107 och 908.

Matforfarande Métning utférs med 3 m rétskiva, med monterad lutningsméatare.
Métning ska utféras enligt VVMB 107.

Matvariabel Métvariabeln &r avvikelse fran riktvérdet for lagerytans lutning

tvérs véagen, métt i procentenheter.

10.2.4. Kontroll av tvarfall matt med bogserad

matvagn

tabell 10-12.

bogserad matvagn.

Kontroll av tillaten tvarfallsavvikelse ska utforas med bogserad méatvagn enligt

Tabell 10-12 Forutsattningar for matning av tvarfallsavvikelse med

Kontrollobjekt

Vagstracka av 400 m langd eller korfalt med 800 m langd.
Samtliga kontrollobjekt undersoks.

Stickprov Kontinuerlig analog métning.

e Maétning gors med bogserad métvagn for tvarfallsmétning.
Métforfarande Matning ska utforas enligt VVVMB 108.

s Maximal avvikelse (enskild observation) fran riktvardet for
Matvariabel

lagerytans lutning tvars vagen, matt i procentenheter.

Kriterievariabel

X (enskild observation)




106 TRV Publ 2010:093 VV TBT
Bitumenbundna lager 09 rev 2

11. Forteckning dver aberopade
publikationer

11.1. Tekniska beskrivningar

Titel Utgivare
AMA Anlaggning 07 Svensk Byggtjanst

11.2. Vagverkspublikationer

Titel VVMB  Publ nr
Bestamning av friktion pa belagd vég 104 1990:17
I%esté@mnlng av ojamnheter och tvarfall med 107 2001:29
ratskiva
Bgstamnlng av tvarfall med bogserad 108 1994:39
matvagn

| Vagytematning med matbil; objektmatning 122 2009:79
Funktionskontroll av vagmarkering 501 2001:16
Provtagning, provning och bedémning av
provningsresultat av asfaltmaterial for 620 2000:109

atervinning
Bestamning av vattenkénslighet hos kalla och

halvvarma asfaltmassor genom pressdrag- 701 2001:91
provning
Statistisk acceptanskontroll 908 1994:41

11.3. FAS-metoder

Titel FAS Metod
Provtagning vid kvalitetskontroll av asfaltmassa 417
Provtagning vid kontroll av asfaltbetong 418
Bestar_nning av vattenkanslighet genom pressdrag- 446
provning

Bestdmning av stdmpelbelastningstid for asfaltmastix 447

Bestdmning av styvhetsmodul hos asfaltbetong genom
pulserande pressdragprovning

Kontroll av fardig asfaltbetong pa borrkéarnor 460

Bestdmning av deformationsresistens med dynamisk
kryptest

454

468
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11.4. Europastandarder

Titel Identifikation
Bitumen och bitumindsa bindemedel, Produktstandarder
Bitumen och bitumindsa bindemedel -

Specifikationer for belaggningsbitumen SS-EN 12591
Bitumen och bitumingsa bindemedel -

Specifikationer fér polymermodifierat bitumen SS-EN 14023
Bitumen och bitumindsa bindemedel — SS.EN 13808

Specifikationer for katjoniska bitumenemulsioner

Bitumen och bitumingsa bindemedel —
Specifikationer for bitumenldsningar och fluxade SS-EN 15322
bitumindsa bindemedel

Bitumen och bitumindsa bindemedel, Metodstandarder
Provtagning av bitumindsa bindemedel SS-EN 58
Bestamning av penetration SS-EN 1426

Bitumen och bitumindsa bindemedel - Bestdmning
av mjukpunkt - Kula och Ring-metoden

Bitumen och bitumindsa bindemedel —Bestamning
av silrest hos bitumenemulsioner och bestdmning av SS-EN 1429
lagringsstabilitet genom silning

Bestamning av flampunkt och brinnpunkt i 6ppen
degel enligt Cleveland (1SO 2595:2000)

Bestdmning av flampunkt i sluten degel enligt
Pensky-Martens (ISO 2719:2002)

Bitumen och bitumindsa bindemedel - Bestdmning

SS-EN 1427

SS-EN-ISO 2592

SS-EN-ISO 2719

-~ SS-EN 12592
av loslighet
Bitumen och bltt_Jmlnosa bindemedel - Bestamning SS-EN 12593
av brytpunkt enligt Fraass
Bitumen och bitumindsa bindemedel - SS-EN 12594

Provberedning
Bestdmning av kinematisk viskositet SS-EN 12595
Bestdmning av dynamisk viskositet med

vakuumkapillarviskosimeter SS-EN 12596
Bestamning av forhardningsegenskaper under
inverkan av varme och luft — Del 1: RTFOT- SS-EN 12607-1

metoden

Bestamning av forhardningsegenskaper under

inverkan av varme och luft — Del 2: TFOT-metoden SS-EN 12607-2
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Bestamning av utrinningstid hos bitumenemulsioner
med flodesviskosimeter

Bitumen och bitumindsa bindemedel — Bestdmning
av brytegenskaper — Del 1: Bestdmning av
brytningsvérde hos katjoniska bitumenemulsioner —
Mineralfillermetoden.

Bitumen och bitumindsa bindemedel - Bestamning

SS-EN 12846

SS-EN 13075-1

av elastisk atergang for modifierat bitumen SS-EN 13398
B'estamnlng av lagringsstabilitet for modifierat SS-EN 13399
bitumen

Bestdmning av bitumingsa bindemedels kohesion SS-EN 13588
med pendelmetoden

Bestamning av draghallfasthetsegenskaper hos i
modifierat bitumen med hjélp av duktilometer SS-EN 13589
Bestamning av krypstyvhet — Béjbalksreometer SS-EN 14771
(BBR)

Bitumen och bitumindsa bindemedel — Méatning av

densitet och specifik vikt — Pyknometer med SS-EN 15326
kapillarférsedd propp

Ballast, Produktstandarder

Ballast for asfaltmassor och tankbelaggningar for SS-EN 13043

vagar, flygfélt och andra trafikerade ytor
Ballast, Metodstandarder

Ballast - Generella egenskaper - Del 1: Provtagning SS-EN 932-1
Ballast — Geometriska egenskaper — Del 1:
Bestamning av kornstorleksfordelning - Siktning

Ballast — Geometriska egenskaper — Del 3:
Bestamning av kornform - Flisighetsindex

Ballast — Geometriska egenskaper — Del 5:
Bestdamning av andel korn med krossade och brutna SS-EN 933-5
ytor hos grov ballast

Ballast - Mekaniska och fysikaliska egenskaper —Del
1: Bestamning av nétningsmotstand (micro-Deval)
Ballast — Mekaniska och fysikaliska egenskaper —
Del 2: Metoder for bestamning av motstand mot SS-EN 1097-2
fragmentering

Ballast - Mekaniska och fysikaliska egenskaper —

Del 6: Bestdmning av korndensitet och SS-EN 1097-6
vattenabsorption

SS-EN 933-1

SS-EN 933-3

SS-EN 1097-1

Ballast - Mekaniska och fysikaliska egenskaper —

Del 9: Bestamning av motstand mot nétning av SS-EN 1097-9
dubbdéck (Nordiska kulkvarnsmetoden)
Kornstorleksférdelning SS-EN 12697-2

Asfaltmassor, Produktstandarder m m
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Materialspecifikationer - Del 1: Asfaltbetong (AB)
Materialspecifikationer - Del 3: Mjuk asfaltbetong

Materialspecifikationer - Del 5: Stenrik asfaltbetong
(ABS)

Materialspecifikationer - Del 6: Gjutasfalt (GJA)

Materialspecifikationer - Del 7: Drénerande
asfaltbetong (ADB)

Materialspecifikationer - Del 8: Atervunnen asfalt
Materialspecifikationer - Del 20: Typprovning
Materialspecifikationer - Del 21: Produktionskontroll
Asfaltmassa, Metodstandarder

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 1:
Loslig bindemedelshalt

Provningsmetod for varmblandad asfalt - Del 2:
Bestdamning av kornstorleksfordelning

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 3:
Atervinning av bindemedel:

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 5:
Bestdmning av kompaktdensitet

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 6:
Bestdmning av skrymdensitet hos asfaltprovkroppar

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 8:
Bestamning av halrumshalt hos asfaltprovkroppar

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 11:
Bestdmning av vidhaftning mellan ballast och
bitumen

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 14:
Vattenhalt

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 16:
Bestamning av noétningsmotstand

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 20:
Stampelbelastning av kub- eller Marshallprovkropp

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 23:
Bestdmning av bitumindsa provkroppars
draghallfasthet

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 27:
Provtagning

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 28:
Provberedning for bestdmning av bindemedelshalt,
vattenhalt och korngradering

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 30:
Framstéllning av provkroppar genom slagpackning
(enligt Marshall)

SS-EN 13108-1
SS-EN 13108-3

SS-EN 13108-5
SS-EN 13108-6
SS-EN 13108-7

SS-EN 13108-8
SS-EN 13108-20
SS-EN 13108-21

SS-EN 12697-1

SS-EN 12697-2

SS-EN 12697-3

SS-EN 12697-5

SS-EN 12697-6

SS-EN 12697-8

SS-EN 12697-11

SS-EN 12697-14

SS-EN 12697-16

SS-EN 12697-20

SS-EN 12697-23

SS-EN 12697-27

SS-EN 12697-28

SS-EN 12697-30
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Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 34:
Marshallprovning

Provningsmetoder for varmblandad asfalt - Del 36:
Metod for bestamning av tjocklek hos
belaggningslager

Gjutasfalt och asfalt mastix — Definitioner, krav och
provningsmetoder

Ovriga standarder

Byggkalk - Del 1: Sammanséttning och fordringar

Cement - Del 1: Sammanséttning och fordringar for
ordindra cement

Ytegenskaper for vagar och flygfalt —
Provningsmetoder — del 1: Mé&tning av
makrotexturens djup hos en beldggningsyta medelst
en volymetrisk metod

Characterization of pavement texture by use of
surface profiles -- Part 1: Determination of Mean
Profile Depth,

Acoustics. Measurement of the influence of road
surfaces on traffic noise. Statistical pass-by method.

SS-EN 12697-34

SS-EN 12697-36

SS-EN 12970

SS-EN 459-1
SS-EN 197-1

SS-EN 13036-1

EN-1SO 13473-1

EN-1SO 11819-1
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11.5. Ovriga publikationer

Titel Identifikation
Bitumen och bitumindsa bindemedel

Standard Test Method for Distillation of Cut-Back
Asphaltic (Bituminous) Products
Standard Test Methods for Emulsified Asphalts ASTM D 244

Standard Test Method for Water in Petroleum
Products and Bituminous Materials by Distillation

Standard Test Method for Specific Gravity and
Density of Semi-Solid Bituminous Materials ASTM D 70
(Pycnometer Method)

Standard Test Method for Solubility of Asphalt
Materials in Trichlorethylene

Ovrigt
Avrundningsregler SS 14141

ASTM D 402

ASTM D 95

ASTM D 2042



112

TRV Publ 2010:093 VV TBT
Bitumenbundna lager 09 rev 2

Bilaga A (normativ)

Al

A2

A3

Berékningar av penetrationen och mjukpunkten hos bindemedlet till en massa
nar returasfalt anvands.

Allmant

Dessa berékningar ska bara tillampas nar penetrationsbitumen har anvants i
returasfalten och kommer att anvandas som tillsatt bindemedel.

Berakning av penetrationen hos binde-
medlet till en massa

Anvand foljande berékning:

alg pen; +blg pen, = (a +b)lg penyiy (A1)

déar

penmix ar den berdknade penetrationen hos bindemedlet i massan, som
innehaller returasfalt;

penl ar penetrationen hos bindemedlet som atervunnits fran
returasfalten;
pen2 ar penetrationen hos det tillsatta bindemedlet;

aochb ar viktandelarna i massan av bindemedlet fran returasfalten (a)
och fran det tillsatta bindemedlet (b) ; a + b = 1.

EXEMPEL pen, = 20; pen, =90; a=0,25 och b = 0,75
0,251g 20 + 0,75 Ig 90 = Ig pen,ix
Ig pen.ix = 1,790 94; d v s pen,,, = 62

Atervinningen av bindemedel frén massor for provning ska utféras enligt EN
12697-3 eller EN 12697-4.

Penetrationen hos det tillsatta bindemedlet och det &tervunna bindemedlet ska
bestammas enligt EN 1426.

Berakning av mjukpunkten hos bindemedlet
till en massa

Anvand féljande berakning:

Treg mix = 8% Trep1 + 0 x Trep2 (A2)

déar

TreBmix ar den berdaknade mjukpunkten hos bindemedlet i massan, som
innehaller returasfalt;

Trasl ar mjukpunkten hos bindemedlet, som atervunnits fran
returasfalten;
Tres? ar mjukpunkten hos det tillsatta bindemedlet;

aochb ar viktandelarna bindemedel i massan fran returasfalten (a) och
fran det tillsatta bindemedlet (b); a + b = 1.
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EXEMPEL Tgreg; =62 °C; Tres, =48°C; a=0,250ch b =0,75
Tregmix = 0,25 x 62 + 0,75 x 48 =51,5°C

Mjukpunkterna hos det tillsatta bindemedlet och det atervunna bindemedlet ska
bestammas enligt EN 1427.
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